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Motorisation pour portail a battants
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RECOMMAN

IONS GENERALES : SECURITE - IN

LLATION - UTILISATION

— PHASE1 —

ATTENTION - Instructions importantes pour la sécurité. Il est im-

portant de suivre toutes les instructions fournies étant donné

qu’une installation incorrecte est susceptible de provoquer des

dommages graves

ATTENTION - Instructions importantes pour la sécurité. Pour la sé-

curité des personnes, il est important de suivre ces instructions.

Conserver ces instructions

e Avant de commencer l'installation, vérifier les « Caractéristiques tech-
nigues du produit » en s’assurant notamment qu'il est bien adapté a
I’automatisation de votre piece guidée. Dans le cas contraire, NE PAS
procéder a l'installation

e | e produit ne peut pas étre utilisé avant d’avoir effectué la mise en ser-
vice comme I'explique le chapitre « Essai et mise en service »

ATTENTION - Conformément a la Iégislation européenne actuelle,

la réalisation d’un automatisme implique le respect des normes

harmonisées prévues par la Directive Machines en vigueur, qui

permettent de déclarer la conformité présumée de "automatisme.

De ce fait, toutes les opérations de branchement au secteur élec-

trique, d’essai, de mise en service et de maintenance du produit

doivent étre effectuées exclusivement par un technicien qualifié

et compétent !

e Avant linstallation du produit, s’assurer que tout le matériel a utiliser
est en excellent état et adapté a I'usage prévu

e e produit ne peut étre utilisé par des personnes (y compris des en-
fants) dont les capacités physiques, sensorielles ou mentales sont limi-
tées, ou ne disposant pas de I'expérience ou des connaissances né-
cessaires

e | es enfants ne doivent pas jouer avec I'appareil

e Ne pas laisser les enfants jouer avec les dispositifs de commande du
produit. Conserver les télécommandes hors de la portée des enfants

ATTENTION - Afin d’éviter tout danger d0 au réarmement accidentel du

disjoncteur, cet appareil ne doit pas étre alimenté par le biais d’un disposi-

tif de manceuvre externe, par ex : temporisateur, ou bien étre connecté a

un circuit régulierement alimenté ou déconnecté par la ligne

e Sur le réseau d’alimentation de linstallation, prévoir un disjoncteur
(vendu séparément) ayant un écart d’ouverture entre les contacts qui
garantisse la coupure complete du courant électrique dans les condi-
tions prévues pour la catégorie de surtension Il

e Pendant Iinstallation, manipuler le produit avec soin en évitant tout
écrasement, choc, chute ou contact avec des liquides de quelque na-
ture que ce soit. Ne pas positionner le produit prés de sources de
chaleur, ni I'exposer a des flammes nues. Toutes ces actions peuvent
I’'endommager et créer des dysfonctionnements ou des situations de
danger. Le cas échéant, suspendre immédiatement linstallation et
s’adresser au service apres-vente

e | e fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages patri-
moniaux causés a des biens ou a des personnes dérivant du non-res-
pect des instructions de montage. Dans ces cas, la garantie pour dé-
fauts matériels est exclue

e | e niveau de pression acoustique d’émission pondérée A est inférieur
a 70 dB(A)

e | e nettoyage et la maintenance qui doivent étre effectués par I'utilisa-
teur ne doivent pas étre confiés a des enfants sans surveillance

e Avant toute intervention (maintenance, nettoyage), il faut toujours dé-
brancher le produit du secteur

e Contrdler fréquemment I'installation, en particulier les cables, les res-
sorts et les supports pour repérer d’éventuels déséquilibrages et
signes d’usure ou dommages. Ne pas utiliser I'installation en cas de
réparations ou de réglages nécessaires étant donné qu’une panne ou
un mauvais équilibbrage de I'automatisme peut provoquer des bles-
sures

e | es matériaux d’emballage du produit doivent étre mis au rebut dans
le plein respect des normes locales en vigueur

e FEloigner les personnes de I’'automatisme lors de son actionnement au
moyen des éléments de commande

e Durant cette opération, contréler I'automatisme et s’assurer que les
personnes restent bien a une distance de sécurité jusqu’a la fin de la
manoeuvre

e Ne pas activer le produit lorsque des personnes effectuent des travaux
sur 'automatisme ; débrancher I'alimentation électrique avant de per-
mettre la réalisation de ces travaux

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION

e Avant d’installer la motorisation, contréler que tous les organes méca-
niques sont en bon état, gu’ils sont correctement équilibrés et qu’au-
cun obstacle n’empéche le bon actionnement de I'automatisme

e Sila porte a automatiser est équipé d’une porte piétonne, préparer
I'installation avec un systeme de contréle qui désactive le fonctionne-
ment du moteur lorsque la porte piétonne est ouverte

e S’assurer que les éléments de commande sont bien a I'écart des or-
ganes en mouvement tout en restant directement visibles.

e Sous réserve de I'utilisation d’un sélecteur, les éléments de commande
doivent étre installés a une hauteur minimale de 1,5 m et ne doivent
pas étre accessibles

e En cas de mouvement d’ouverture contrdlé par un systéeme anti-incen-
die, s’assurer de la fermeture des éventuelles fenétres de plus de 200
mm par les éléments de commande

e Prévenir et éviter toute possibilité de coincement entre les parties en
mouvement et les parties fixes durant les manceuvres

e Apposer de fagon fixe et définitive I'étiquette concernant la manceuvre
manuelle pres de I'élément qui la permet

e Aprés linstallation de la motorisation s’assurer que le mécanisme, le
systeme de protection et toute manoceuvre manuelle fonctionnent cor-
rectement
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Notes importantes pour la consultation du guide

(d Dans ce manuel, les mots « systeme ALTO » se réferent a I'ensemble de tous les dispositifs qui forment I’automatisme.

a Ce manuel décrit comment réaliser une automatisation compléte comme celle montrée dans I'exemple de fig. 4.
Certains dispositifs et accessoires indiqués dans le manuel sont en option et peuvent ne pas se trouver dans le
kit. Pour une vue d’ensemble, consulter le catalogue des produits de la gamme Nice Home, ou visiter le site www.

niceforyou.com.

(1 Dans la premiere partie du guide (jusqu’au chapitre 10) tous les points sont traités dans I'ordre dans lequel ils doi-
vent étre exécutés. Par conséquent, pour faciliter I'installation et la programmation, et pour protéger la sécurité des
personnes, il est conseillé de lire d’abord le guide, pour comprendre le travail a faire, puis exécuter le travail apres
la lecture, en réalisant toutes les activités dans I'ordre dans lequel elles sont décrites.

CONNAISSANCE DU PRODUIT ET PREPARATION A L'INSTALLATION

— PHASE2 —
2.1 - DESCRIPTION DU PRODUIT ET APPLICATION

[’'ensemble des dispositifs et des accessoires cités dans ce manuel (cer-
tains en option et non présents dans le kit), forment le systeme d’auto-
matisation appelé « ALTO », destiné a un portail ou a une porte, a 1 ou 2
battants. Toute autre utilisation que celle décrite et dans des condi-
tions ambiantes différentes de celles indiquées dans ce guide doit
étre considérée comme impropre et interdite !

La partie principale de I'automatisme est composée d’un ou de deux
opérateurs électromécaniques (suivant le nombre de vantaux a automa-
tiser) munis chacun d’un moteur en courant continu et d’un réducteur
épicycloidal. Les opérateurs ont un bras articulé dont la longueur peut
étre raccourcie lors de I'installation quand il y a, a coté de I'opérateur, un
obstacle fixe (mur, pilier ou autre) qui empéche la rotation compléte du
bras et donc, I'ouverture maximum du vantail.

Le ALTO100C est équipé d’une logique de commande qui alimente et
gere le fonctionnement de tous les dispositifs connectés. La logique
de commande implémente la technologie « ECSBus » qui permet de
connecter et faire communiquer entre eux plusieurs dispositifs, en utili-
sant un seul cable bus avec 2 conducteurs électriques a l'intérieur. La
logique de commande contient un récepteur radio pour la réception des
commandes envoyées par |'utilisateur a I'aide de I'émetteur ECCOS5....
Le systeme peut mémoriser jusqu’a 256 émetteurs (si ceux-ci ont été
mémorisés en « Mode | ») et jusqu’a 6 paires de photocellules PH200.
"automatisme peut étre alimenté par le secteur électrique fixe (230 V) ou,
en alternative, par le systéme photovoltaique SOLEKIT. S’il est alimenté
par le secteur, on peut installer dans la logique de commande une batterie
de secours (mod. PR200, accessoire en option) pour pouvoir effectuer
certaines manceuvres d’urgence dans les heures successives a I’éven-
tuelle coupure du courant (interruption du courant électrique). Durant la
coupure de courant, ou a tout autre moment, on peut bouger manuelle-
ment les vantaux du portail, en débrayant I’'opérateur avec la clé.

2.2 - DISPOSITIFS ET ACCESSOIRES NECESSAIRES
POUR LA REALISATION D’UNE INSTALLATION
COMPLETE

La fig. 1 montre tous les dispositifs et les accessoires nécessaires pour la
réalisation d’une installation compléte, comme celle illustrée fig. 4.

[a] - Opérateur électromécanique (ALTO100C) avec logique de com-
mande

[b] - Opérateur électromécanique (ALTO100M) sans logique de com-
mande

[c] - Bras courbes + bras avec perforations

[d] - Pattes avant (pour la fixation des opérateurs au portail)

[e] - Supports arriere (pour fixer les opérateurs au mur)

[f] - Clés pour le débrayage manuel des opérateurs

[g] - Paire de photocellules PH200 (version murale)

[h] - Emetteur portable mod. ECCOS5...

[i] - Indicateur clignotant FL200

[l - Petites pieces métalliques (vis, rondelles, coude pour bras)

[m]- Batterie tampon PR200

Avertissement ! - Certains dispositifs et accessoires cités sont en
option et peuvent ne pas se trouver dans le kit (consulter le cata-
logue des produits de la gamme Nice Home).
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— PHASE 3 —

CONTROLES ET TRAVAUX PRELIMINAIRES
A LINSTALLATION

3.1 - VERIFIER QUE LE PORTAIL A AUTOMATISER ET LE
CONTEXTE SONT COMPATIBLES

o \/rifier que la structure mécanique du portail est adaptée a I'automa-
tisation et conforme aux normes locales en vigueur. Pour le controle,
lire les données techniques figurant sur I'étiquette du portail. Avertis-
sement - Le systeme « ALTO » ne peut pas automatiser un portail qui
n'est pas déja en état de fonctionner et sir ; de plus, il ne peut pas
résoudre les défauts causés par une installation erronée du portail ou
une maintenance incorrecte.

Vérifier que les vantaux du portail bougent de maniére fluide et linéaire,
en effectuant le test suivant : bouger manuellement les vantaux dans
les deux sens et s’assurer que le mouvement se produit avec le méme
frottement sur chaque point de la course (il ne doit pas y avoir de points
demandant un effort diversifi€).

Contréler que les vantaux du portail sont parfaitement équilibrés en
effectuant le test suivant : porter manuellement les vantaux dans une
position quelcongue ; lacher le vantail et vérifier si les vantaux restent a
I'arrét.

Si un obstacle fixe est présent dans la zone prés du pilier (celle ou sera
installé I'opérateur), il est important de vérifier s’il permettra ou pas la
rotation compléete du bras et, donc quelle sera I'ouverture maximum du
vantail. Pour cette vérification lire le point 5 du paragraphe 3.2.

A proximité du pilier ou sera installé I'opérateur, vérifier que I'espace est
suffisant pour effectuer la manceuvre manuelle de débrayage.

Vérifier que les surfaces choisies pour I'installation des dispositifs sont
solides et peuvent garantir une fixation stable.

Vérifier que chaque dispositif a installer se trouve dans une position pro-

GRAPHIQUE 1 (f. au paragraphe 3.2)
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tégée, a I'abri des chocs accidentels.
o \rifier que les butées de fin de course au sol (non fournies) on bien été
montées en ouverture et en fermeture.

3.2 - VERIFIER LES LIMITES D’APPLICATION DU PRODUIT
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Adéquation du produit a 'automatisation du portail. Pour cette
vérification utiliser le Graphique 1 de la fagon suivante :

a) - mesurer la largeur du vantail du portail et en déterminer le poids.
b) - reporter ces deux valeurs dans le Graphique 1 et vérifier dans
quelle zone tombe le point ou elles se croisent :

¢ si le point tombe dans la zone « A » = il est possible d’automa-
tiser le portail en utilisant le bras aussi bien de longueur standard (tel
qu’il sort d’usine) que de longueur réduite (la longueur du bras sera
établie durant la phase préliminaire a I'installation - paragraphe 3.4) ;

¢ si le point tombe dans la zone « B » = il est possible d’automati-
ser le portail en utilisant exclusivement le bras de longueur standard ;
¢ si le point tombe dans la zone « C » = il n’est pas possible d’uti-

liser le produit pour automatiser le portail.
Hauteur maximum du vantail. Le systéme « ALTO » peut automati-
ser des vantaux mesurant jusqu’a 200 cm de hauteur.

Largeur maximum du vantail. L e systeme « ALTO » peut automatiser
des vantaux mesurant jusqu’a 160 cm de largeur (voir le Graphique 1).

Poids maximum du vantail. Le poids maximum du vantail est li¢ &
sa longueur. Pour connaitre le poids maximum autorisé avec le sys-
teme « ALTO », procéder de la fagon suivante :

a) - mesurer la largeur du vantail du portail et reporter la valeur dans le
Graphique 1. Partant de la valeur, tracer une ligne verticale, jusqu’a
I'intersection des deux lignes pointillées.

b) - De chaque point d’intersection, tracer une ligne horizontale,
jusqu’a la visualisation des deux poids maximums autorisés (suivant
la longueur du bras ou sera installé 'opérateur : avec un bras de lon-
gueur standard, le poids peut varier entre 110 et 180 kg ; avec un
bras de longueur réduite, le poids peut varier entre 100 et 150 kg).

Valeurs d’encombrement de I'opérateur. Suivant les mesures
indiquées dans la fig. 2, vérifier sur le vantail et sur le pilier du portail si
I'espace disponible est suffisant pour pouvoir installer I'opérateur. En
particulier vérifier les éléments suivants :

e |a largeur du pilier doit étre supérieure a 80 mm (fig. 2). Attention !
— une mesure inférieure ne permettrait pas I'installation de I'opérateur.
e |a distance entre le bord du pilier (celui pres du gond) et un obstacle
fixe éventuellement présent a coté du pilier, doit étre supérieure a 120
mm (fig. 2). Attention ! — une mesure inférieure ne permettrait pas
I'installation de I'opérateur.

Orientation de ’opérateur. Il est interdit d’installer I'opérateur en
position retournée (voir la fig. 3).

Angle d’ouverture maximum du vantail. Si le bras de I'opérateur
est installé dans la longueur standard d’usine, on obtient une ouver-
ture du vantail jusqu’a 110°. Si par contre la longueur du bras est
réduite, on obtient une ouverture du vantail jusqu’a 90°. La longueur
du bras sera établie durant la phase préliminaire a I'installation - para-
graphe 3.4.

Butées mécaniques de fin de course. Les opérateurs du systeme
« ALTO » ne comprennent pas les systemes mécaniques de fin de
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course du vantail, en fermeture et en ouverture. Par conséquent,
pour pouvoir installer le systeme « ALTO » il faudra installer au sol
des butées auxiliaires en fermeture et en ouverture (ces butées ne
sont pas présentes dans le kit et ne font pas partie des produits de la
gamme Nice Home).

9 - Durabilité du produit. L a durabilité est la vie économique moyenne
du produit. La valeur de durabilité est fortement influencée par I'indice
de charge de travail des manceuvres, c’est-a-dire la somme de tous
les facteurs qui concourent a I'usure du produit ; ces facteurs sont
indiqués dans le Tableau 1. Il est conseillé d’évaluer la durabilité de
I’automatisme apres I'avoir mis en service, en effectuant le calcul sui-
vant :

01. Dans le Tableau 1, identifier les valeurs de « Longueur vantail » et
« Poids vantail » relatives au portail a automatiser et noter I'« Indice de
charge de travail » correspondant, en faisant attention a la longueur
du bras avec lequel I'opérateur a été installé. Si d’autres éléments de
fatigue de la manceuvre sont présents, chercher dans le Tableau 1
les valeurs appropriées pour ces éléments et les additionner a celle
trouvée précédemment.

Exemple : ® « longueur vantail » = 1,5 m ; « poids vantail » = 92 kg ;
« longueur bras » = standard ; et par conséquent, indice de charge
de travail = 55 %.

Présence d’éléments de fatigue de la manceuvre : ® « température
ambiante... » = Non ; « vantail plein » = Oui ; « longueur bras » =
standard ; et par conséquent, indice de charge de travail = 15 %.
« installation dans une zone venteuse » = Qui ; « longueur bras » =
standard ; et par conséquent, indice de charge de travail = 15 %.
* INDICE TOTAL : 55 % + 15 % + 15 % = 85 %.

02. Dans le Graphique 2, reporter la valeur totale de charge de travail
venant d’étre trouvée (dans I'exemple = 85 %) et tracer a partir de ce
point une ligne verticale, jusqu’a l'intersection avec la courbe dans le
graphique. Puis, a partir du point d’intersection, tracer une ligne hori-
zontale jusqu’a I'axe vertical du graphique. La valeur trouvée (nombre
de cycles de manceuvres) représente la durabilité estimée du produit.
Exemple : indice de charge de travail total = 85 %. Celui-ci, sur le
Graphique 1, correspond a environ 51.000 cycles de manceuvres (=
durabilité du produit).

Les valeurs de durabilité indiquées dans le graphique, s’obtiennent
uniquement en respectant rigoureusement le plan de maintenance
reporté dans le paragraphe 10.1. Uestimation de durabilité est effec-
tuée en usine, sur la base des calculs de projet et des résultats d’es-
sais effectués sur les prototypes. Par conséquent, s’agissant d’'une
estimation, elle ne constitue en aucun cas une garantie de la durée
effective du produit.

GRAPHIQUE 2 (réf. au paragraphe 3.2)
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3.3 - EFFECTUER LES TRAVAUX AVANT L'INSTALLATION

3.3.1 - Procurer les outils et les matériaux pour le travail

Avant de commencer le travail, procurer tous les outils et les matériaux
indispensables pour la réalisation du travail. Vérifier que ces derniers sont
en bonnes conditions et conformes a ce qui est prévu dans les normes
locales sur la sécurité.

3.3.2 - Etablir Ia position des dispositifs dans Pinstallation

Pour établir la position dans laquelle sera installé chaque dispositif prévu
dans I'installation, s’inspirer de la fig.4. Cette figure illustre une installation
réalisée avec les composants présents dans le kit plus d’autres disposi-
tifs et accessoires en option. Dans la figure, les différents dispositifs sont
positionnés suivant un schéma idéal. Les dispositifs utilisés sont :

a - Opérateur électromécanique avec logique de commande ALTO100C

b - Opérateur électromécanique sans logique de commande ALTO100M

¢ - Paire de photocellules PH200 (version murale)

d - Indicateur clignotant FL200

e - Butées de fin de course en Ouverture (elles ne font pas partie des
produits de la gamme Nice Home ; elles peuvent étre également
constituées d’obstacles « naturels » comme, par exemple, un mur, le
bord d’une plate-bande, etc.)

f - Butée de fin de course en Fermeture (elle ne fait pas partie des pro-
duits de la gamme Nice Home)

En particulier, dans le choix de la position de chaque dispositif, respecter
les avertissements suivants :

e Opérateurs - |'opérateur avec la logique de commande doit étre posi-
tionné sur le vantail qui se trouve le plus prés de la zone d’ou provient
I’alimentation électrique.

¢ Photocellules PH200 - les deux photocellules (TX et RX) doivent étre
positionnées : a) a une hauteur de 40-60 cm du sol ; b) sur les cotés
de la zone a protéger ; €) a I'extérieur du portail, c’est-a-dire vers la voie
publique ; d) au ras du portail (@ 15 cm maximum de ce dernier) ; e) la
photocellule TX (émetteur) doit étre alignée avec la RX (récepteur), avec
une tolérance maximum de 5°.

¢ Indicateur clignotant FL200 - il doit &tre positionné a proximité du
portail ; de plus, il doit étre facilement visible de n’importe quel point
d’acces au portail. Note — le dispositif peut étre fixé sur une surface
horizontale ou verticale.

¢ Autres dispositifs de commande de type fixe - ils doivent étre posi-
tionnés en vue de I'automatisme mais loin de ses parties en mouvement
et a une hauteur minimum d’1,5 m par rapport au sol ; de plus ils ne
doivent pas étre accessibles aux personnes étrangeres.

3.3.3 - Etablir le parcours des cables de connexion

Pour établir le parcours de chaque cable de connexion et donc pouvoir
creuser les tranchées et les saignées pour poser les conduits de protec-
tion des cébles, il faut considérer les contraintes suivantes :

a) les points prévus pour 'installation des dispositifs (lire le para-
graphe 3.3.2) ;

b) la connexion prévue entre tous les dispositifs et les bornes
concernées (voir la fig. 26) ;

c) la technologie « ECSBus ». Cette technologie permet de connecter et
faire communiquer entre eux plusieurs dispositifs (y compris la logique
de commande a travers la borne BUS), en utilisant un céble unique
composé de 2 conducteurs électriques a I'intérieur (sur lesquels tran-
sitent a la fois I'alimentation électrique et la communication des don-
nées). A ce cable, on ne peut connecter que les dispositifs de la gamme
Nice Home compatibles avec le protocole ECSBus : par exemple, les
photocellules, les dispositifs de sécurité, les touches de commande, les
voyants de signalisation etc. (pour tout renseignement sur les dispositifs
compatibles, consulter le catalogue de la gamme Nice Home ou visiter
le site www.niceforyou.com). La technologie « ECSBus » offre la pos-
sibilité d’utiliser différents schémas pour connecter les dispositifs entre
eux. Certains exemples sont illustrés dans la fig. 5.

TABLEAU 1 - Indices de charge de travail (¢f. paragraphe 3.2 - 9)
. . . Indice de charge de travail
)= L ] 1b - Poids vantail bras longueur STANDARD bras longueur REDUITE
> 100 kg 55% 65%
<1,2m
<100 kg 30% 50%
k 0, 0,
12-1,6m > 80 kg 55% 65%
< 80 kg 40% 50%
2 - Température ambiante : supérieure a 40°C / inférieure a 0°C / 15% 15%
humidité supérieure a 80 % ° °
3 - Vantail plein 15% 10%
4 - Installation dans une zone venteuse 15% 10%
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Connexion
« mixte »

Connexion
en « étoile »

Connexion
en « cascade »

TABLEAU 2 - Caractéristiques des cables électriques (<. a la fig. 6 st au paragraphe 3.3.4)

Connexion Type de cable (section minimum) Longueur max. autorisée

A - Ligne électrique d’alimentation Cable 3 x 1,5 mm2 (note 1) 30 m (note 2)

B - Sortie clignotant FLASH Cable 2 x 0,5 mm? 20m

C - Antenne radio Cable blindé type RG58 20 m (longueur conseillée : moins de 5 m)
D - Entrée/Sortie BUS (note 4) Céble 2 x 0,5 mm? 20 m (note 3)

E - Entrée STOP Cable 2 x 0,5 mm? 20 m (note 3)

F - Entrée SbS Cable 2 x 0,5 mm? 20 m (note 3)

G - Sortie moteur sans logique de com. Cable 3 x 1 mm?2 10m

Note 1 - Diamétre extérieur du cable : 11 mm maximum.
Note 2 - | est possible d’utiliser un cable d’alimentation de longueur supérieure a 30 m a condition que les conducteurs aient une section supéri-
eure (par exemple 3 x 2,5 mm?) - et que la mise a la terre soit prévue pres de I'automatisme.

Note 3 - Pour ces connexions (D, E, F) il est possible d’utiliser aussi un cable unique avec plusieurs conducteurs internes. cela permet de regrou-
per plusieurs connexions : par exemple, les entrées STOP et SbS peuvent étre connectées au dispositif accessoire avec un cable de 4 x 0,5 mm?2.

Note 4 - Pour plus de détail sur la technologie « ECSBus » lire le paragraphe 3.3.3.

AVERTISSEMENT ! - Chaque cable doit étre adapté au type d’environnement dans lequel il sera installé : par exemple, pour
Pintérieur nous conseillons des cables type HO3VV-F et pour I’extérieur, des cables type HO7RN-F.
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Apres avoir considéré les points a, b, ¢, observer la fig. 6 et dessiner
sur une feuille de papier un schéma similaire en I'adaptant aux exigences
spécifiques de votre installation. Ce schéma servira a guider I’'exécution
des tranchées et des saignées pour les conduits de protection ainsi qu’a
faire une liste compléte des cables nécessaires.

3.3.4 - Choisir et dimensionner tous les cables de connexion

Pour choisir la typologie des cables et les couper a la longueur adé-
quate, consulter le Tableau 2 ; puis, en s’aidant du schéma dessiné pré-
cédemment (voir le paragraphe 3.3.3), effectuer les mesures sur place
pour déterminer la longueur de chaque céble. Attention ! - Les différents
cébles ne doivent pas dépasser la longueur maximum indiquée dans le
Tableau 2.

Cable d’alimentation - Le cable d’alimentation présent sur I'opéra-
teur ALTO100C sert a effectuer des connexions provisoires au secteur
électrique (par exemple, pour effectuer la programmation et les essais
de fonctionnement). Par contre, pour tester et mettre en service I'auto-
matisme, il faut le connecter de maniére permanente a I'alimentation, en
utilisant le cable spécifique décrit dans le Tableau 2. Prévoir donc ce
céble dans l'installation.

3.3.5 - Réaliser les travaux pour préparer le lieu d’installation

Préparer le site a 'installation successive des dispositifs, en réalisant les

travaux de préparation tels que, par exemple :

- creuser les tranchées et les saignées pour les conduits de protection
des cébles électriques (en alternative, il est possible d’utiliser des gou-
lottes extérieures) ;

- poser les conduits de protection et les fixer dans les tranchées et sai-
gnées ;

- faire passer des cébles dans les conduits de protection. Attention ! -
Dans cette phase, n’effectuer aucun type de branchement élec-

trique.
- etc.

Avertissements :

e | es tubes ou les conduits ont pour fonction de protéger les cables élec-
triques contre les chocs et les ruptures accidentelles.

e Positionner les extrémités des conduits a proximité des points ou est
prévue la fixation des dispositifs.

e Durant la pose des conduits, tenir compte du fait qu’a cause d’éven-
tuels dépdts d’eau dans les puits de dérivation, les conduits peuvent
créer des phénoménes de condensation a l'intérieur de la logique qui
risquent d’endommager les circuits électroniques. n

3.4 - TRES IMPORTANT ! )
DETERMINER LA PROCEDURE D’INSTALLATION A 6\_
UTILISER (avec bras de longueur standard ou avec N

bras de longueur réduite)
<

REMARQUE IMPORTANTE - Le bras de I'opérateur peut étre rac-
courci par rapport a la longueur standard dans laquelle il est four- O

ni. Une longueur inférieure est nécessaire quand il y a, a c6té du 9 0O
pilier (ou sera installé 'opérateur), un obstacle fixe (mur, poteau,
etc.) qui empéche le mouvement complet du bras. Par consé-
quent, avant de commencer l’installation il faut effectuer la procé-
dure suivante pour comprendre quelle procédure utiliser entre la
4.1 et la 4.2 (cette derniére prévoit le raccourcissement du bras).

Avertissement - Une installation incorrecte peut causer de graves m ,/’ \\\
blessures aux personnes qui effectuent le travail et a celles qui K Il AN
utiliseront le produit. ! \
] T
77777 ~ E‘a‘g 1
® Avant de commencer le travail, enle- ) T |
ver le couvercle de protection sur le Y\ /)
dessus du moteur (figure a droite). N [l S/
N 7
N 7
01. Assembler les composants qui Te-e- ”
forment le bras de 'opérateur.
a) - Se référer a la fig. 7, sans tou-
tefois insérer la bague d’arrét
benzing (fig. 8); elle sera insérée =
a un autre moment. Attention ! o
- positionner le coude du bras o
de maniere qu’il soit courbé vers ~
le vantail du portail (fig. 9) quand e
I'opérateur sera installé. g
02. Déterminer a quelle hauteur fixer I'opérateur sur le pilier par c
rapport au sol. €
a) - Appuyer I'opérateur contre le pilier et le positionner de maniére que \ :|:
la_patte (celle qui fixe le bras au vantail) résulte dans la partie haute

du vantail, dans une zone robuste comme, par exemple, le cadre
porteur (fig. 10). Si I'on décide d’utiliser d’autres zones robustes du
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vantail pour fixer la patte du bras, il est important de vérifier que la vantail.

distance de la partie basse de I'opérateur par rapport au sol soit d’au Ensuite, sur I'axe verticale lire toutes les valeurs de « A » y com-
moins 40 cm. pris entre les lignes horizontales tracées (voir I'exemple dans le gra-
Avertissement - il est interdit de monter I'opérateur en position phique) et choisir parmi celles-ci une valeur si possible minimum.
retournée (voir la fig. 3). Cette valeur est la distance A cherchée.

b) - En maintenant I'opérateur dans cette position, controler qu’il est de | €) - Sur le pilier, reporter la distance « A » choisie et tracer, au méme
niveau et avec un crayon de bois, tracer sur le pilier une ligne passant niveau, une ligne verticale (fig. 11). La ligne doit croiser I’horizontale
le long du bord supérieur de la patte pour la fixation de I'opérateur au déja présente ; ensemble, ces lignes serviront de référence pour fixer
pilier. Ensuite, retirer I'opérateur. ensuite I'opérateur.

03. Déterminer I’'angle d’ouverture maximum désiré pour le vantail. f) - Pour finir, débrayer | operat(?ur en se reférant au chapitre « Bloquer
ou débrayer manuellement 'opérateur » présent dans le « Guide de

a) - Porter le vantail dans la position d’ouverture maximum désirée (ne I'Utilisateur ».

pas dépasser 110°) et bloquer le vantail avec une butée au sol, ) : . L. . ’ .
fixée de maniére provisoire. Attention ! — Pour le fonctionnement | 05- Déterminer la procédure a suivre pour compléter l'installation

correct de 'automatisme il faut installer des butées méca- de Popérateur.
niques, au sol et au mur, positionnées sur les points d’Ouver- .
ture et de Fermeture maximums du vantail. Ces butées ne se ATTENT'ON, TRES |MPORTANT |

trouvent pas dans I'emballage et ne font pas partie des produits de

la gamme Nice Home. A . 0 A A -
9 A ce point, si a coté du pilier se trouve un mur, un poteau

b) - Mesurer I'angle d’ouverture du vantail. e ) X o,
04. Calouler la di A ffia. 1), ¢ 2 dire Ia di hori ou un autre élément fixe, pour comprendre si cet élément
- Calculer la distance « A » {fig. 11), c'est-a-dire la distance hori- pourra géner ou pas la rotation compléte du bras, mesurer
zontale entre le gond du vantail et le point sur le pilier ou devra étre . " , . . .
la distance E (fig. 12), c’est-a-dire la distance entre la ligne

positionné I'axe vertical de I'opérateur. . PN . . 5
verticale tracée d’abord sur le pilier et le point le plus prées

a) - Sur le Graphique 3 identifier la ligne correspondant a la valeur de q .
I’angle d’ouverture maximum que Igon vient de mesurer. de Pobstacle. Puis,

b) - Sur le pilier, mesurer la distance B (fig. 11), c’est-a-dire la distance - si la distance E est une valeur comprise entre 80 mm
entre le point de rotation du vantail (centre du gond) et la surface du (minimum) et 299 mm (maximum), continuer l’installation
pilier sur lequel sera fixé I'opérateur. avec la procédure 4.1B (cette procédure prévoit le rac-

c) - Sur le Graphique 3 reporter sur I'axe horizontal la valeur de la dis- courcissement du bras) ;
tance B trouvée et tracer, a partir de ce point, une ligne verticale i ; . )
jusqu’a ce qu’elle croise la ligne avec votre angle d’ouverture du van- - se la distance E est une valeur égale ou supérieure a 300
tail (voir I'exemple dans le graphique). mm, continuer l’installation avec la procédure 4.1A (cette

d Sur le Graphique 3 tracer une ligne horizontale passant par chacun rocédure prévoit la longueur standard (d’usine) du bras).

des points d’intersection qui se sont créés entre la ligne verticale tra-
cée auparavant et la ligne avec votre angle d’ouverture maximum du

@

i

©
o
a
S

GRAPHIQUE 3 (¢f. au paragraphe 3.4) EXEMPLE : si 'on souhaite un angle
d’ouverture maximum de 105° et si sur
110° 105° 100° 95° 90° le pilier du portail on mesure une distan-
~ Ny N Ny Ny ce B de 145 mm, la distance A peut
300 — étre choisie entre I'une des valeurs qui
= /\ vont de 125 & 150 mm ou de 185 & 210
A EE mm. Dans tous les cas, il est conseillé de
1 / choisir la valeur minimale.

N
)
=]
=]
[
T
\?\\

|
T~

\

\

\
S

(distances A qui peuvent étre utilisées)
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INSTALLATION : MONTAGE ET CONNEXIONS DES COMPOSANTS

Attention ! ¢ Toutes les opérations d’installation
et de connexion doivent étre faites avec I'auto-
matisme débranché de I’alimentation électrique ;
si la batterie tampon PR200 est présente il faut la
déconnecter. ¢ Une installation erronée peut cau-
ser de graves blessures aux personnes.

— PHASE 4 —
INSTALLATION DES OPERATEURS
ALTO100C / ALTO100M

4.1A - INSTALLATION AVEC BRAS DE LONGUEUR STAN-
DARD

ATTENTION ! - La procédure qui suit est alternative
a la procédure 4.1B. Pour comprendre laquelle des
deux utiliser, lire les instructions figurant dans le
paragraphe 3.4.

IMPORTANT !
Cette procédure illustre I'installation de I'opérateur ALTO100C. Les
mémes instructions sont valables pour installer aussi I'opérateur
ALTO100M, si le portail est a deux vantaux.

01. Fixer I'opérateur sur le pilier (fig. 13).

a) - Appuyer I'opérateur sur le pilier(*) en faisant correspondre I'axe ver-
tical médian avec la ligne verticale tracée précédemment sur le pilier
(paragraphe 3.4). Aligner ensuite le bord supérieur de la patte arriere
de I'opérateur avec la ligne horizontale tracée précédemment sur le
pilier (paragraphe 3.4).

Dans cette phase, contréler que I'opérateur est parfaitement de
niveau : un opérateur mal nivelé peut provoquer des problemes de
fonctionnement a I'automatisation.

(*) Attention ! - Si la surface du pilier a une largeur comprise entre 80
et 135 mm, avant de continuer I'installation, il faut tourner de 90° la
patte arriere de fixation de I'opérateur. Suivre ensuite les instructions
de la fig. 21.

Marquer les points de fixation, percer la surface du pilier et introduire
les chevilles ; fixer ensuite I'opérateur en utilisant des vis et des ron-
delles appropriées. Note - Les vis ne sont pas comprises dans le kit
car leur typologie dépend du matériau et de I’épaisseur du pilier dans
lequel elles doivent étre vissées.

Pour assurer la plus grande stabilité a I'opérateur il faut régler ses
pieds arriere de maniere qu’ils touchent le pilier. Ce réglage peut étre
fait apres lorsqu’on enlévera pour la premiere fois la logique de son
logement (paragraphe 5.4).

02. Fixer le bras sur le vantail (fig. 13).

a) - Porter le vantail du portail dans la position de fermeture maximum,
contre la butée de fin de course.

b) - Déployer le bras et I'approcher du vantail, en faisant appuyer sur ce
dernier la patte de fixation. Ensuite, presser avec force le bras
courbe contre le vantail (fig. 13-6a), jusqu’au déploiement
complet des deux bras ; appliquer la force au point d’articula-
tion (coude). Attention ! - le déploiement complet ne s’effectue
que lorsque le coude se bloque sur son propre fin de course.

d) - Contrbler que le bras de I'opérateur est de niveau (fig. 13-6b) et

marquer avec un crayon le centre des perforations présentes sur la

patte (fig. 13-7), pour permettre dans le futur un réglage précis de la
fermeture du vantail.

En maintenant la patte en contact avec le vantail (par exemple, avec

une pince étau), essayer d’effectuer une ouverture et une fermeture

compléte du vantail jusqu’aux butées mécaniques. Attention ! - Si
au cours de I’essai un obstacle fixe positionné a coté de 'opé-
rateur empéche la rotation compléte du bras, interrompre

I'installation et effectuer la procédure 4.2.

f) - Percer le vantail aux endroits marqués ; détacher la patte du bras puis
la fixer au vantail du portail avec des vis adéquates. Note - Les vis ne
sont pas comprises dans le kit car leur typologie dépend du matériau
et de I'épaisseur du vantail dans lequel elles doivent étre vissées.

g) - Fixer le bras a la patte en insérant le pivot et la bague d’arrét ben-
zing. Important - Contréler que la patte et le bras sont parfaite-
ment de niveau. Desserrer éventuellement les vis de la patte et
mettre de niveau.

b)

c)

e)

h) - Fixer au sol les butées de fin de course, de maniére stable et défini-
tive, dans la méme position établie au début du paragraphe 3.4.

03. Vérifier la fermeture parfaite du vantail.

a) - Fermer completement le vantail et vérifier qu’il s’appuie contre la
butée de fin de course ; le secouer avec les mains en vérifiant que le
bras de I'opérateur le maintient dans sa position. Si le résultat n’est
pas conforme, procéder comnme suit, autrement passer au point 04
successif :

1. enlever le bras avec perforations de la patte de fixation sur le vantail ;
2. desserrer les vis de la patte et déplacer celle-ci de quelques milli-
metres, en direction de I'opérateur.

3. ensuite, remettre le bras avec perforations dans la patte, fermer le
vantail et vérifier que celui-ci est aligné en contact avec la butée de fin de
course et aligné avec I'autre vantail (si présent). Attention ! - Si néces-
saire, répéter le point 2 jusqu’a I'obtention d’une fermeture parfaite.

04. Fixer définitivement la patte sur le vantail.

a) - Enlever le bras avec perforations de la patte de fixation sur le vantail
(si 'opération n’a pas été exécutée au point 03).

b) - Percer le vantail au niveau du trou présent au centre de la patte et
mettre une vis. Pulis fixer définitivement la patte en serrant ses trois vis.

c) - Pour finir, fixer de nouveau le bras avec perforations a la patte en
insérant le pivot et la bague d’arrét benzing.

05. Bloguer manuellement I'opérateur.

a) - Porter manuellement le vantail a environ mi-course et bloquer I'opé-
rateur avec la clé prévue a cet usage (se référer au chapitre « Blo-
quer ou débrayer manuellement I'opérateur » présent dans le « Guide
de I'utilisateur »). Manceuvrer ensuite manuellement le vantail, en le
déplacant de quelques centimetres, dans le sens d’ouverture.

06. Sile portail est a deux vantaux.

a) - Sile portail est a deux vantaux, installer I'autre opérateur en répétant
toutes les opérations décrites dans le paragraphe 3.4 et dans le pré-
sent paragraphe.

4.1B - INSTALLATION AVEC BRAS DE LONGUEUR
REDUITE

ATTENTION ! - La procédure qui suit est alternative
a la procédure 4.1A. Pour comprendre laquelle des
deux utiliser, lire les instructions figurant dans le
paragraphe 3.4.

IMPORTANT !
Cette procédure illustre I'installation de I'opérateur ALTO100C. Les
mémes instructions sont valables pour installer aussi I'opérateur
ALTO100M, si le portail est a deux vantaux.

01. Définir une nouvelle ouverture maximum du vantail (maxi-
mum 90°).

a) - Sans considérer I'ouverture maximum du vantail établie précédem-
ment (paragraphe 3.4), porter le vantail dans une nouvelle position
d’ouverture maximum, en contrélant que Pangle ne dépasse pas
90°. Bloguer ensuite le vantail dans cette position avec une butée au
sol, fixée de maniére provisoire.

02. Calculer la mesure pour raccourcir le bras avec perforations.

a) - Sur la surface du pilier ou sera fixé I'opérateur, effacer la ligne verti-
cale tracée précédemment (paragraphe 3.4).

b) - Sur le pilier, mesurer la distance B (fig. 11), c’est-a-dire la distance
entre le point de rotation du vantail (centre du gond) et la surface du
pilier sur lequel sera fixé I'opérateur.

c) - Sur le Graphique 4 reporter sur I’axe horizontal la valeur de la dis-
tance B que I'on vient de trouver et tracer a partir de ce point une
ligne verticale.

d) - Appuyer I'opérateur sur le pilier en positionnant sa patte arriére (celle
pour la fixation) le plus prés possible du gond du vantail, au ras
du pilier.

e) - En maintenant 'opérateur dans cette position, controler qu’il est de
niveau et avec un crayon de bois, tracer sur le pilier une ligne verticale
correspondant a I'axe vertical médian de la patte de fixation. La ligne
doit croiser I’horizontale déja présente ; ces lignes serviront de réfé-
rence pour fixer ensuite I'opérateur. Ensuite, retirer I'opérateur.

f) - Sur le pilier, mesurer la distance A (fig. 11), c’est-a-dire la distance
entre le point de rotation du vantail (centre du gond) et la ligne verti-
cale que I'on vient de tracer.

g) - Sur le Graphique 4 reporter sur I'axe vertical la valeur de la distance
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03.
a) -

A que I'on vient de trouver et tracer a partir de ce point une ligne
horizontale, jusqu’a I'intersection avec la ligne verticale tracée précé-
demment. Lintersection entre les deux lignes définit la distance C,
c’est-a-dire la distance qui doit exister entre les deux pivots
du bras avec perforations (fig. 14).

Fixer 'opérateur sur le pilier (fig. 15).

Appuyer 'opérateur sur le pilier(*) en faisant correspondre I'axe verti-
cal médian avec la ligne verticale tracée sur le pilier. Aligner ensuite le
bord supérieur de la patte arriere de I'opérateur avec la ligne horizon-
tale tracée précédemment sur le pilier (paragraphe 3.4).

Dans cette phase, contrdler que I'opérateur est parfaitement de
niveau : un opérateur mal nivelé peut provoquer des problemes de
fonctionnement a I'automatisation.

c)-

04.
a) -

les chevilles ; fixer ensuite I'opérateur en utilisant des vis et des ron-
delles appropriées. Note - Les vis ne sont pas comprises dans le kit
car leur typologie dépend du matériau et de I'épaisseur du pilier dans
lequel elles doivent étre vissees.

Pour assurer la plus grande stabilité a I'opérateur il faut régler ses
pieds arriere de maniere qu’ils touchent le pilier. Ce réglage peut étre
fait apres lorsqu’on enlévera pour la premiere fois la logique de son
logement (paragraphe 5.4).

Réduire la longueur du bras avec perforations (fig. 16).

Dévisser I'écrou du bras avec perforations, enlever la butée et écarter
les deux pivots en les mettant a une distance égale a la distance C
trouvée. Ensuite, visser de nouveau I'écrou mais de maniere provi-
saire.

(*) Attention ! - Si la surface du pilier a une largeur comprise entre
80 et 135 mm, avant de continuer I'installation, il faut tourner de 90°
la patte de fixation arriere de fixation de I'opérateur. Suivre ensuite les
instructions de la fig. 21.

b) - Marquer les points de fixation, percer la surface du pilier et introduire

05. Veérifier si la longueur réduite du bras avec perforations est

suffisante (fig. 17 et 18).

Porter le vantail du portail dans la position de fermeture maximum,
contre la butée de fin de course.

Déployer le bras et I'approcher du vantail, en faisant appuyant sur
ce dernier la patte de fixation. Ensuite, presser avec force le bras
courbe contre le vantail (fig. 17-1a), jusqu’au déploiement
complet des deux bras ; appliquer la force au point d’articula-
tion (coude). Attention ! - le déploiement complet ne s’effectue
que lorsque le coude se bloque sur son propre fin de course.
Contréler que le bras de I'opérateur est de niveau (fig. 17-1b) et
marquer avec un crayon le centre des perforations présentes sur la
patte (fig. 17-2), pour permettre dans le futur un réglage précis de la
fermeture du vantail.

Fixer ensuite provisoirement la patte sur le vantail avec une pince
étau ou du ruban adhésif puis porter le vantail dans la position d’ou-
verture maximum contre la butée au sol.

e) - Avec le vantail dans cette position, effectuer la vérification indi-
quée sur la fig. 18-1 : tendre un fil passant exactement au-dessus
des deux pivots du bras avec perforations et le prolonger jusqu’au
gond du vantail). Si dans la zone du gond le fil se trouve entre le gond
et le pilier (position « BB » dans la fig. 18-2), allonger de quelques
millimetres le bras avec perforations (la distance « C ») et répéter
la vérification. Puis, si nécessaire répéter plusieurs fois I'opération,
jusgu’a ce que le fil se trouve entre la zone de passage du portail et le
gond du portail (position « AA » dans la fig. 18-2), et jusqu’a ce que
le bras ne heurte plus contre I'obstacle fixe a cété du pilier.

Couper le bras avec perforations (fig. 19).

Aprés avoir vérifié le fonctionnement correct de tout le bras, couper la
partie superflue du bras avec perforations de la fagon suivante.
Tracer une ligne sur le bras avec perforations, dans la position exacte
indiquée au point 1 de la fig. 19. Démonter ensuite le bras par rap-
. port a la patte et couper la partie superflue du bras.

—— ‘ b) - Ensuite, aprés avoir éliminé les bavures liées a la coupe, assembler

a)

b)

A
A 4

c)

d)

e)

06.

a)

de nouveau les composants du bras en se référant a la fig. 7.

GRAPHIQUE 4 (1¢f. au paragraphe 4.1B) EXEMPLE : si sur le pilier du portail on

mesure une distance B de 145 mm et

300 une distance A de 135 mm, la valeur de
A *¥ / la distance C sera de 210 mm.
wof [
200 : ™
1 f ~~
150} ﬁ\% S c
x <
,/\‘\ """""" \\\'\\\ y% /
¥ g N [ — o©O (]
100 i:/\ \ >*:" o 8 g N
£ | S e g 8 )T
>, o < -
ZEO o (aV] - :%
50_’:00 = - 4
”1{1{1{1;1!1{1{{1{1‘{1{{1‘51;1;{1{11{1{;1;1
mm 0 50 100 /'150 200 250 B
B =145
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07. Fixer le bras sur le vantail (fig. 20).

a) - Percer le vantail aux endroits marqués ; détacher la patte du bras
puis la fixer au vantail du portail avec des vis adéquates. Note - Les
vis ne sont pas comprises dans le kit car leur typologie dépend du
matériau et de I'épaisseur du vantail dans lequel elles doivent étre
vissées.

b) - Fixer le bras a la patte en insérant le pivot et la bague d’arrét ben-
zing. Important - Contréler que la patte et le bras sont parfaitement
de niveau. Desserrer éventuellement les vis de la patte et mettre de
niveau.

c) - Fixer au sol les butées de fin de course, de maniere stable et défini-
tive, dans la méme position établie au début du paragraphe 3.4.

08. Vérifier la fermeture parfaite du vantail.

a) - Fermer completement le vantail et vérifier qu’il s’appuie contre la
butée de fin de course ; le secouer avec les mains en vérifiant que le
bras de I'opérateur le maintient dans sa position. Si le résultat n’est
pas conforme, procéder de la fagon suivante autrement passer au
point 09 successif :

1. enlever le bras avec perforations de la patte de fixation sur le vantail ;
2. desserrer les vis de la patte et déplacer celle-ci de quelques milli-
metres, en direction de I'opérateur.

3. ensuite, remettre le bras avec perforations dans la patte, fermer le
vantail et vérifier que celui-ci est aligné en contact avec la butée de
fin de course et aligné avec I'autre vantail (si présent). Attention ! -
Si nécessaire, répéter le point 2 jusqu’a I'obtention d’une fermeture
parfaite.

09. Fixer définitivement la patte sur le vantail.

a) - Enlever le bras avec perforations de la patte de fixation sur le vantail
(si 'opération n’a pas été exécutée au point 08).

b) - Percer le vantail au niveau du trou présent au centre de la patte et
mettre une vis. Puis fixer définitivement la patte en serrant ses trois vis.

c) - Pour finir, fixer de nouveau le bras avec perforations a la patte en
insérant le pivot et la bague d’arrét benzing.

10. Bloquer manuellement 'opérateur.

a) - Porter manuellement le vantail a environ mi-course et bloquer I'opé-
rateur avec la clé prévue a cet usage (se référer au chapitre « Blo-
quer ou débrayer manuellement I'opérateur » présent dans le « Guide
de I'utilisateur »). Manceuvrer ensuite manuellement le vantail, en le
déplacant de quelques centimetres, dans le sens d’ouverture.

11. Si le portail est a deux vantaux.

a) - Sile portail est a deux vantaux, installer I'autre opérateur en répétant
toutes les opérations décrites dans le paragraphe 3.4 et dans le pré-
sent paragraphe.

11 - Francais




BB (no)

AA (oK)

Francais — 12



13 - Francais



ATTENTION ! - Se le pilier a une largeur comprise entre 80 et 135 mm, il faut tourner de 90° la patte arriére de fixation de
(référence aux paragraphes 4.1A et 4.1B).

Popérateur
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— PHASE5 —

INSTALLATION ET DE CONNEXION
D’AUTRES DISPOSITIFS

En plus de I'opérateur avec logique de commande (ALTO100C), le sys-
téeme « ALTO » comprend d’autres dispositifs et accessoires en option qui
peuvent étre installés a tout moment dans I'automatisation. Les dispositifs
nécessaires pour réaliser une automatisation de base sont décrits dans
cette Phase 5 ; les autres (batterie tampon PR200 et alimentation photo-
voltaique SOLEKIT) sont décrits dans le chapitre « Approfondissements ».

5.1 - CONNECTER L’OPERATEUR ALTO100M

01. Enlever le couvercle inférieur de I'opérateur sans logique comme ['il-
lustre la fig. 22 ;

02. (pour les points suivants se référer a la fig. 23). Dévisser avec un tour-
nevis cruciforme les 4 vis du support passe-cable et I'enlever (atten-
tion ! - conserver les 2 entretoises).

03. Desserrer le serre-cable et y passer le cable de connexion ; connecter
les 3 conducteurs électriques au bornier en respectant les symboles
sur I'étiquette ; resserrer ensuite les vis du serre-cable.

04. Réglage des pieds de I'opérateur. Avant de continuer, nous
conseillons de régler la hauteur des 2 pieds présents a l'arriere de
I'opérateur. Ces pieds doivent toucher la surface du pilier pour amé-
liorer la stabilité de I'opérateur. Agir ensuite avec une clé Allen a I'inté-
rieur de I'opérateur, comme illustré au point 7 de la fig. 23. Atten-
tion ! - Ne pas serrer les pieds plus que nécessaire : il suffit
qu’ils effleurent a peine la surface.

05. Pour finir, couper le bord du support passe-cables ; remettre en
place les 2 entretoises ; remonter le support passe-cables et refermer
I’opérateur.

5.2 - INSTALLER ET CONNECTER L’INDICATEUR CLI-
GNOTANT FL200

A ¢ Le clignotant doit étre placé prées la porte et doit étre facile-
ment visible. Il est possible de le fixer sur une surface horizontale
ou sur une surface verticale. ® Pour la connexion a la borne Flash il
n’est pas nécessaire de respecter la polarité ; En revanche pour la con-
nexion du céble blindé de I'antenne, il faut connecter le céble et la gaine,
comme indiqué dans la fig. 25(06) et fig. 26.

Choisir la position la plus adaptée pour installer le feu clignotant : il doit
étre placé pres la porte et doit étre facilement visible. Il est possible de le
fixer sur une surface horizontale ou sur une surface verticale.

Pour la procédure d’installation, voir la fig. 25.

5.3 - INSTALLER ET CONNECTER UNE PAIRE DE PHOTO-
CELLULES PH200

Attention : toutes les opérations d’installation doivent étre effec-
tuées apreés avoir coupé le courant électrique de l'installation.

A ¢ Placer chaque photocellule a 40/60 cm au sol ¢ les placer sur
les cotés opposés de la zone a protéger e les placer le plus pres
possible de la porte (distance maximale = 15 cm) ¢ un tuyau doit
étre présent dans le point de fixation pour le passage des cables
e pointer I'émetteur TX vers la zone centrale du récepteur RX
(défaut d’alignement toléré : maximum 5°)

01. Enlever la fagade en verre (phase 01 - fig. 24)

02. Retirer la coque supérieure puis celle a I'intérieur de la photocellule
(phase 02 - fig. 24)

03. Percer la coque inférieure dans le point ou le passage des céables est
prévu (phase 03 - fig. 24)

04. - Placer la coque inférieure dans le point ou arrive le tube pour le pas-
sage des cables et marquer les points de percage (phase 04 - fig. 24)

- Percer le mur avec une perceuse a percussion et un foret de 5 mm.
Introduire dans le trou des chevilles de 5 mm (phase 04 - fig. 24)

- Faire passer les cables dans les trous prédisposés et fixer la coque
inférieure avec les vis (phase 04 - fig. 24)

05. - Brancher le cable électrique sur les bornes de I'émetteur et du
récepteur en parallele entre eux et raccordés a la fin a la borne pré-
sente sur la logique de commande (fig. 26). Il n’est pas nécessaire
de respecter une polarité quelconque.

- Replacer, dans I'ordre, la cogue intérieure, puis la coque supérieure
a fixer avec les deux vis, insérer le couvercle et exercer une légere
pression pour le fermer (phase 05 - fig. 24).

5.4 - CONNECTER LES DISPOSITIFS AUX BORNES DE LA
LOGIQUE DE COMMANDE

01. Retirer la logique de son logement en suivant les instructions du para-
graphe A.1 (chapitre « Approfondissements »).

02. Réglage des pieds de I'opérateur. Avant de continuer, nous
conseillons de régler la hauteur des 2 pieds présents a I'arriere de
I'opérateur. Ces pieds doivent toucher la surface du pilier pour amé-
liorer la stabilité de I'opérateur. Agir ensuite avec une clé Allen a I'inté-
rieur de I'opérateur, comme illustré au point 7 de la fig. 23. Atten-
tion ! - Ne pas serrer les pieds plus que nécessaire : il suffit
qu’ils effleurent a peine la surface.

03. Percer le caoutchouc des passe-cables désirés et faire passer les
cables de connexion dans les trous.

04. Connecter de nouveau le connecteur du moteur a la logique de com-
mande (attention, respecter la polarité : on ne peut le connecter que
dans un sens) et remettre la logique dans son logement.

05. Remonter ensuite le support passe-cables en le fixant avec les 4 vis.
Attention ! — Pour empécher la pénétration d’insectes dans I'opéra-
teur, boucher tous les trous.

06. Dénuder les cables et connecter chacun d’eux a la borne respective
en suivant les indications de la fig. 26 et les avertissements ci-apres.
e || est conseillé d’enlever les bornes de la logique de commande,
d’effectuer les connexions et de remettre les bornes dans leur loge-
ment.

e || est recommandé de connecter le cable de I'antenne et le cable
provenant du moteur sans logique en respectant scrupuleusement
les polarités indiquées dans la fig. 26. Toutes les autres connexions
peuvent étre faites librement, sans respecter aucune polarité.

e Nous recommandons de connecter a la borne « BUS » de la logique,
tous les dispositifs compatibles avec la technologie ECSBus (pour de
plus amples détails sur la technologie lire le paragraphe 3.3.3).
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Connexion de I'opérateur ALTO100M (référence au paragraphe 5.1).
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Installation et connexion de l’indicateur clignotant FL200 (référence au paragraphe 5.2).
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Installation et connexion de une paire de photocellules FH200 (référence au paragraphe 5.3).
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ALIMENTATION DE LA LOGIQUE ET PROGRAMMATION

— PHASE 6 —

PBEMIERE MISE EN SERVICE ET
VERIFICATION DES CONNEXIONS

6.1 - CONNECTER LA LOGIQUE A LALIMENTATION
ELECTRIQUE

Aprés avoir installé et connecté tous les dispositifs prévus, brancher la
fiche du cable d’alimentation dans une prise électrique. Dans cette phase,
si la prise est loin de I'automatisme, on peut utiliser une rallonge. IMPOR-
TANT - Le céble fourni est adapté pour connecter provisoirement la
logique de commande au secteur électrique, dans le but d’exécuter la
programmation et les essais de fonctionnement. Par contre, pour tester
et mettre en service I'automatisme, il faut connecter de facon permanente
la logique au secteur électrique, en créant une ligne d’alimentation spéci-
figue qui comprenne aussi un dispositif pour déconnecter I'automatisme
de I'alimentation. Pour ces opérations lire le paragraphe 8.1.

6.2 - IDENTIFIER LES TOUCHES ET LES LEDS SUR LA
LOGIQUE DE COMMANDE

A partir du paragraphe qui suit, dans le guide sont citées les touches,
les leds et les connecteurs présents sur la logique. Pour les identifier se
référer a la fig. 27, a la page précédente.

6.3 - VERIFIER LES CONNEXIONS ELECTRIQUES APRES
LA PREMIERE MISE EN SERVICE

ATTENTION ! - Toutes les opérations successives
décrites dans le guide seront effectuées sur des
circuits électriques sous tension et les manceuvres
peuvent donc étre dangereuses ! Procéder par
conséquent en prenant toutes les précautions.

Apres avoir alimenté électriguement la logique de commande, il est con-
seillé d’effectuer les vérifications suivantes.

01. Sur la logique de commande : vérifier que la led « BUS » clignote
régulierement (1 clignotement a la seconde).

02. Sur les deux photocellules (TX et RX) : vérifier que la led « SAFE » (fig.
28) clignote (e type de clignotement est sans importance, ce qui comp-
te c’est que la led ne soit pas toujours allumée ou toujours éteinte).

Si ces vérifications ne sont pas conformes, il est conseillé de couper
I"alimentation de la logique de commande et de Vérifier la connexion des
cables. Dans ces cas- la, il est conseillé de lire les paragraphes D et E («
Résolution des problemes » et « Diagnostic et signalisations ») dans le
chapitre « Approfondissements ».

Led SAFE

N

W

— PHASE7 —
PROGRAMMATION DE BASE DE LA LOGIQUE

7.1 - RECONNAISSANCE DE LIDENTITE DES DISPOSI-
TIFS CONNECTES

Apres les vérifications initiales décrites a la Phase 6 il faut faire appren-
dre a la logique de commande I'identité des dispositifs connectés a ses
bornes « BUS » et « STOP ». La procédure qui suit permet a la logique de
commande de reconnaitre un par un les dispositifs connectés et de leur
attribuer une adresse personnelle et univoque.

01. Sur la logique, presser la touche P2 jusqu’a ce que la led P2 com-
mence a clignoter rapidement puis relacher la touche.

02. Attendre quelques secondes pour donner le temps a la logique de
commande de reconnaitre tous les dispositifs connectés. La recon-
naissance se conclut quand la led STOP reste allumée et quand la led
P2 s’éteint. Attention ! - Si la led P2 continue a clignoter signifie qu’il
y a une erreur ; dans ce cas lire le paragraphe D - « Résolution des
problemes ».

Attention ! — Si dans le futur un nouveau dispositif est connecté a la
logique de commande (par exemple, une nouvelle paire de photocellules),
ou si un dispositif est enlevé, il faudra refaire cette procédure de recon-
naissance.

Tableau 3

vantail supérieur

moteur avec logique de commande _T

19 - Francais




7.2 - RECONNAISSANCE DE L’ANGLE D’OUVERTURE
MAXIMUM DES VANTAUX

Aprés la reconnaissance des dispositifs, il faut faire reconnaitre a la
logique de commande I'angle d’ouverture maximum des vantaux, a partir
de la butée de fin de course en fermeture. Agir comme suit.

01. Dans le Tableau 3 identifier le schéma qui représente la méme posi-
tion du vantail supérieur et de I'opérateur avec la logique, que celle
qui est présente dans I'installation (dans le schéma les deux éléments
sont de couleur noire).

02. Sur la logique de commande, placer les cavaliers JA et JB, dans la
position indiquée a coté du schéma identifié dans le Tableau 3.

03. Débrayer les opérateurs avec les clés prévues a cet usage (lire le para-
graphe « Bloquer ou débrayer manuellement I'opérateur ») et porter
les vantaux a mi-course ; bloguer ensuite de nouveau les opérateurs.

04. Sur la logique, presser la touche P3 jusqu’a ce que la led P3 com-
mence a clignoter rapidement puis relacher la touche.

05. Attendre que la logique effectue toute seule une séquence préétablie
de manceuvres et n’intervenir qu’en cas de manceuvre non conforme.

Séquence de mangeuvres :

1) fermeture du moteur M1 jusqu’a la butée mécanique ; 2) fermeture
du moteur M2 jusqu’a la butée mécanique ; 3) ouverture du moteur
M2 et du moteur M1 jusqu’a la butée mécanique en ouverture ; 4)
fermeture compléte de M1 et M2. Attention !

Cas de non-conformité :

A) Si la premiére manceuvre d’'un ou des deux vantaux n’est pas une
fermeture, presser la touche P3 pour arréter la phase de reconnais-
sance et contrbler la position des cavaliers JA et JB, en se référant au
Tableau 3.

B) Si le premier moteur qui amorce une fermeture n’est pas M1,
presser la touche P3 pour arréter la phase de reconnaissance et con-
tréler la position des cavaliers JA et JB, en se référant au Tableau 3.
C) Si durant la phase de reconnaissance il y a intervention d’un dis-
positif quelconque (photocellules, pression sur la touche P3 etc.),
la phase de reconnaissance s’interrompra immédiatement et il sera
donc nécessaire de la répéter a partir du point 04.

06. A la fin des manceuvres la led P3 s’éteint en communiquant que
I’angle d’ouverture maximum des vantaux a été mémorisé. Atten-
tion ! - Si la led continue a clignoter cela signifie qu’il y a une erreur ;
dans ce cas lire le paragraphe D - « Résolution des problemes ».

Avertissement — Si 'une des butées ou si les deux des butées de fin
de course en ouverture sont déplacées dans un second temps, il faudra
refaire toute la procédure de reconnaissance.

7.3 - REGLAGES DES PARAMETRES DE
FONCTIONNEMENT

7.3.1 - Programmer la vitesse de manceuvre du vantail

La vitesse du vantail durant le mouvement en ouverture ou en fermeture
peut étre réglée en choisissant entre deux options : « mouvement lent »
ou « mouvement rapide ».

Pour programmer 'option désirée, presser rapidement la touche P2 et
vérifier I'état de la led P2 : si celle-ci s’éteint, cela veut dire qu’on a sélec-
tionné I'option « mouvement lent », si elle s’allume cela veut dire qu’on a
sélectionné I'option « mouvement rapide ». Pour passer d’une option a
Iautre, presser une deuxieme fois la touche P2.

AVERTISSEMENT - Si la longueur du vantail dépasse 1,20 m, s'il pese
plus de 100 kg et si I'opérateur est installé avec le bras raccourci, il est
conseillé de choisir I'option « mouvement lent ». L'option « mouvement
rapide » peut étre choisie uniqguement avec des vantaux de longueur et
poids inférieurs.

7.3.2 - Programmer le « cycle de travail », c’est-a-dire le com-
portement de I'automatisme aprés une manceuvre
d’ouverture

Aprés une manceuvre d’ouverture commandée par I'utilisateur,
I"automatisme se prépare a la manceuvre de fermeture suivant I’'option
programmeée pour ce parametre. Il existe deux options : « cycle a moitié »
ou « cycle complet ».

e Cycle a moitié : (réglage d’usine) apres que I'utilisateur a comman-
dé la manceuvre d’ouverture, les vantaux resteront ouverts jusqu’a ce
que I'utilisateur commande la manceuvre de fermeture (fonctionnement
semi-automatique).

e Cycle complet : aprés que I'utilisateur a commandé la manceuvre
d’ouverture, les vantaux resteront ouverts un certain temps et a expira-
tion de ce temps, ils seront refermés automatiqguement par la logique de
commande (fonctionnement automatique). Pour modifier le temps de
pause, lire le paragraphe B et ses sous-paragraphes.

Pour programmer un cycle de travail presser brievement la touche P3 et
vérifier I'état de la led P3 : si celle-ci est éteinte, on a sélectionné le « cycle

a moitié » ; si elle est allumée on a sélectionné le « cycle complet ». Pour
passer d’une option a I'autre presser encore une fois la touche P3.

7.4 - \[E'RIFICATION DU FONCTIONNEMENT DES
EMETTEURS RADIO

La logique de commande intégre un récepteur radio pour émetteurs
ECCO5 (différents modeles). Les émetteurs ne sont pas mémorisés;
par conséquent, au début, il est nécessaire exécuter la mémorisation du
PREMIER émetteur (Mode 1), en utilisant la procedure C.2.

Dans ce manuel les touches de I'émetteur sont identifiées par les sigles
T1, T2, T3, T4, T5 (voir la fig. 29). Attention ! - La touche T5 non est
utilisé dans cette application.
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Pour vérifier le fonctionnement de I'émetteur, presser une touche et, au
méme moment, controler que la led [A] de I’émetteur clignote et que
I'automatisme exécute la commande prévue pour cette touche.

Francais — 20




ESSAI ET MISE EN SERVICE DE L’ AUTOMATISME

A

ATTENTION ! - Toutes les activités décrites dans
les chapitres 8, 9, 10 peuvent étre source de dan-
ger. Par conséquent, elles doivent étre exécutées
exclusivement par du personnel qualifié et expert,
dans le respect des présentes instructions et des
normes de sécurité en vigueur dans le lieu d’ins-
tallation.

— PHASE 8 —

REALISATION DE LA LIGNE ELECTRIQUE
POUR L’ALIMENTATION PERMANENTE

Ala fin de la programmation, avant d’effectuer I'essai et la mise en service
de I'automatisation, il faut connecter de maniere permanente I'automa-
tisme au secteur électrique a travers une ligne électrique spéciale munie
d’un dispositif de déconnexion.

8.1 - CONNECTER LAUTOMATISME AU SECTEUR ELEC-
TRIQUE DE MANIERE PERMANENTE

ATTENTION ! - Une connexion incorrecte peut provoquer des
pannes ou des situations de danger ; respecter par conséquent
scrupuleusement les connexions indiquées dans ce paragraphe.

8.1.1 - Remplacer le cable d’alimentation

01. Enlever le bloc d’alimentation
Pour effectuer le travail lire les instructions dans le paragraphe A.2
(chapitre « Approfondissements »), en ne déconnectant que les
conducteurs phase et neutre (il n’est pas nécessaire d’enlever le
conducteur de terre ni le connecteur avec céable plat a 5 cables).

02. Dans la cavité ou est logé le bloc d’alimentation, enlever la vis qui
blogue I'anneau du conducteur de terre (fig. 30).

03. Extraire la logique de commande
Pour effectuer le travail lire les instructions dans le paragraphe A.1
(chapitre « Approfondissements »).

04. Remplacer le cable
Desserrer les vis du serre-cable ; extraire le cable d’alimentation (celui
de série) et introduire le nouveau céble (pour les caractéristiques du
céble, lire le paragraphe 3.3.4).

05. Dénuder le cable sur environ 80 mm et, sur les conducteurs phase et
neutre, insérer la gaine prélevée du vieux cable d’alimentation.

06. Connecter les conducteurs phase et neutre au bornier du bloc d’ali-
mentation, en respectant les indications présentes sur I'étiquette.

07. Sur le conducteur de terre, monter une cosse sans isolement avec un
anneau de 6 mm de diamétre.

08. Dans la cavité qui contient le bloc d’alimentation, fixer avec une vis les
deux anneaux relatifs aux conducteurs de terre (fig. 30 — Attention !
- Orienter les cosses vers le point d’ou sort le cable d’alimentation).

09. Tirer lentement le cable d’alimentation vers le bas, jusqu’a laisser un
segment de cable suffisant a faire tourner et fermer le bloc d’alimen-
tation.

10. Ensuite, positionner correctement le joint dans son logement et fer-
mer le couvercle du bloc d’alimentation avec toutes les vis (atten-
tion ! - "absence du joint ou d’une vis peut compromettre I'électro-
nique interne).

11. Placez le couvercle de protection sur le dessus du moteur.

&

12. Serrer les vis du serre-céble ; placer la logique de commande dans
son logement ; remonter le support passe-cébles et remettre le cou-
vercle inférieur de I'opérateur.

8.1.2 - Installer les dispositifs de sécurité sur la ligne électrique

Sur la ligne électrique qui alimente I'automatisation, il faut installer un dis-
positif de protection contre le court-circuit et un dispositif de déconnexion
de I'automatisme par rapport au secteur électrique (les deux dispositifs ne
sont pas fournis le kit).

En particulier, le dispositif doit avoir une distance d’ouverture entre les
contacts permettant une déconnexion compléete dans les conditions pré-
vues par la catégorie de surtension lll, conformément aux regles d’instal-
lation.

Ce dispositif, en cas de besoin, garantit une déconnexion slre et rapide
de I'alimentation ; il doit donc étre placé si possible dans une position
visible depuis I'automatisme. S'il se trouve a distance, dans une position
non visible, il faut prévoir un systeme empéchant I’éventuelle reconnexion
accidentelle ou non autorisée de I'alimentation, pour conjurer tout danger.

— PHASE 9 —

ESSAI DE LAUTOMATISME
ET MISE EN SERVICE

’essai et la mise en service sont les phases les plus importantes dans la
réalisation de I'automatisation, dans la mesure ou elles tendent a garantir
la sécurité maximum de I'installation. La procédure d’essai décrite peut
étre utilisée aussi pour vérifier périodiguement les dispositifs qui com-
posent I'automatisation.

Les phases d’essai et de mise en service de 'automatisme doivent
étre effectuées par du personnel qualifié et expérimenté qui devra
se charger d’établir les essais nécessaires pour vérifier les solu-
tions adoptées en fonction du risque présent et s’assurer du
respect de tout que ce qui est prévu par les lois, les normes et
les réglementations. En particulier, il faudra vérifier le respect de
toutes les exigences requises par la norme EN 12445 qui établit
les méthodes d’essai pour la vérification des automatismes pour
portails.

9.1 - ESSAI

01. Vérifier que les instructions et les avertissements fournis dans la
Phase 1 ont été rigoureusement respectés.

02. En utilisant I’émetteur radio, effectuer des essais de fermeture et
d’ouverture du portail et vérifier que le comportement du vantail
correspond a ce qui est prévu. Il convient d’effectuer différentes
manceuvres pour controler la fluidité des mouvements du portail et
détecter les éventuels défauts de montage et de réglage ainsi que la
présence de points de frottement.
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03. Vérifier le fonctionnement correct de chaque dispositif de sécurité
présent dans l'installation (photocellules, bords sensibles, etc.) en les
faisant intervenir un par un durant une manceuvre d’ouverture et/ou
de fermeture. En particulier, a chaque fois qu’un dispositif intervient,
vérifier sur la logique que la led « BUS » effectue un clignotement plus
long : cela confirme que la logique a reconnu I'évenement.

04. \érifier le fonctionnement correct des photocellules et en particulier,
qu’il n’y a pas d’interférences avec d’autres dispositifs, en passant
entre les cellules un cylindre (diameétre 5 cm ; longueur 30 cm) qui
interrompt la communication optique (fig. 31).Passer le cylindre
d’abord pres de la photocellule TX, puis prés de la RX et enfin au
centre, entre les deux photocellules. Vérifier ensuite que dans tous les
cas le dispositif intervient en passant de I'état « actif » a I'état « alarme
» et vice versa ; pour finir, vérifier que cela provogue I'action prévue
dans la logique : par exemple, durant la manceuvre de fermeture cela
doit provoquer I'inversion du mouvement.

05. Effectuer la mesure de la force d’impact conformément a ce qui est
prévu par la norme EN 12445 et éventuellement, si le contréle de la «
force moteur » est utilisé comme soutien du systeme pour la réduc-
tion de la force d’impact, effectuer plusieurs essais pour trouver le
réglage en mesure de donner les meilleurs résultats.

9.2 - MISE EN SERVICE

La mise en service ne peut avoir lieu que si toutes les phases
d’essai ont été effectuées avec résultat positif. La mise en service
partielle ou dans des situations « provisoires » n’est pas autorisée.

01. Réaliser le dossier technique de I'automatisme qui devra comprendre
au moins : le dessin d’ensemble de I'installation (voir I'exemple fig.
4), le schéma des connexions électriques (voir 'exemple fig. 26),
I’analyse des risques présents et les solutions adoptées, la déclara-
tion de conformité du fabricant de tous les dispositifs installés (utiliser
I'annexe 1).

02. Appliquer sur le portail une plaquette contenant au moins les don-
nées suivantes : type d’automatisme ; nom et adresse du construc-
teur (responsable de la « mise en service ») ; numéro de série ; année
de construction et marque « CE ».

03. Fixer sur le portail, I'étiquette présente dans le kit concernant les opé-
rations de débrayage et blocage manuel de 'opérateur.

04. Remplir et remettre au propriétaire de I'automatisation la déclaration
CE de conformité (utiliser I'annexe 2).

05. Remplir et remettre au propriétaire de I'automatisation la notice d’utili-
sation ; on peut aussi utiliser dans ce but en guise d’exemple I'annexe
3 « Guide de I'utilisateur ».

06. Remplir et remettre au propriétaire de I’automatisation le plan de
maintenance qui réunit les prescriptions pour la maintenance de tous
les dispositifs de I'automatisation.

07. Avant de mettre I'automatisation en service, informer de maniere adé-
quate le propriétaire sur les risques résiduels.

g

— PHASE 10 —
MAINTENANCE ET MISE AU REBUT

10.1 - MAINTENANCE PERIODIQUE

La maintenance doit étre effectuée dans le plein respect des
consignes de sécurité du présent manuel et suivant les prescrip-
tions des lois et normes en vigueur.

En général, les dispositifs du systeme « ALTO » n’ont pas besoin d’étre
soumis a une maintenance particuliere ; toutefois, un contréle périodique
permet de maintenir I'installation en bon état de marche et d’assurer le
fonctionnement régulier des dispositifs de sécurité installés. Il est donc
conseillé de vérifier au moins tous les six mois, le bon fonctionnement de
chaque dispositif, en effectuant tous les essais et contréles décrits dans le
paragraphe 10.1 et dans le paragraphe « Interventions d’entretien autori-
sées a I'utilisateur » (annexe 3 — Guide de I'utilisateur).

Si I'installation comprend d’autres dispositifs, suivre les indications pré-
vues dans le plan de maintenance.

10.2 - MISE AU REBUT DES DISPOSITIFS

Ce produit est partie intégrante de I'automatisme et doit donc étre
mis au rebut avec ce dernier.

Comme pour l'installation, a la fin de la durée de vie de ce produit, les
opérations de démantélement doivent étre effectuées par du personnel
qualifié.

Ce produit est constitué de différents types de matériaux : certains
peuvent étre recyclés, d’autres doivent étre mis au rebut. Informez-vous
sur les systemes de recyclage ou de mise au rebut prévus par les regle-
ments, en vigueur dans votre pays, pour cette catégorie de produit.

Attention ! — certains composants du produit peuvent contenir des subs-
tances polluantes ou dangereuses qui pourraient avoir des effets nuisibles
sur I'environnement et sur la santé des personnes s'ils étaient jetés dans
la nature.

Comme l'indique le symbole ci-contre, il est interdit de jeter
ce produit avec les ordures ménageres. Par conséquent,
utiliser la méthode de la « collecte sélective » pour la mise au
rebut des composants conformément aux prescriptions des
normes en vigueur dans le pays d’utilisation ou restituer le
produit au vendeur lors de I'achat d’un nouveau produit équivalent.

Attention ! — les réglements locaux en vigueur peuvent appliquer de
lourdes sanctions en cas d’élimination illicite de ce produit.
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APPROFONDISSEMENTS

A - AUTRES ACTIVITES CONCERNANT
L'INSTALLATION ET LES CONNEXIONS

Certaines opérations pour l'installation et le raccordement prévoient la
dépose de la logique et du bloc d’alimentation.

La dépose de la logique de commande est nécessaire quand il faut :
e remplacer la logique de commande (paragraphe A.1) ;

e remplacer le cable d’alimentation (paragraphe 8.1.1) ;

e connecter ['alimentation photovoltaique SOLEKIT (paragraphe A.5) ;
e régler la hauteur des pieds de I'opérateur (paragraphe 5.4) ;

e mettre en place et connecter la batterie PR200 (paragraphe A.4).

La dépose du bloc d’alimentation est nécessaire quand il faut :
e remplacer le bloc d’alimentation (paragraphe A.2) ;

e remplacer le cable d’alimentation (paragraphe 8.1.1) ;

e tourner la patte de fixation derriere I'opérateur (fig. 21) ;

e remplacer le fusible du bloc d’alimentation (paragraphe A.3).

A.1 - Comment extraire la logique de commande

01. Enlever le couvercle inférieur de I'opérateur comme l'illustre la fig. 22 ;

02. En se référant a la fig. 32, dévisser con un tournevis cruciforme les 4
vis du support passe-cable et I'enlever ;

03. tirer la logique de commande dans le sens de la fléche, sur environ 4
centimetres, et déconnecter le connecteur du moteur ;

04. pour finir, extraire complétement la logique de commande.

Attention ! - Quand la centrale sera remise a sa place, mettre de
nouveau le connecteur du moteur sur la logique de commande en
respectant la polarité (le connecteur ne peut étre connecté que
dans un sens).

A.2 - Comment extraire le bloc d’alimentation

Le bloc d’alimentation est situé dans la partie supérieure de I'opérateur.
Pour I'enlever, procéder de la fagon suivante .

01. En se référant a la fig. 33, dévisser les 3 vis présentes sur le couvercle
supérieur de I'opérateur et tourner lentement le couvercle dans le sens
de la fleche (attention aux cébles qui se trouvent en dessous ) ;

02. enlever le connecteur avec cable plat a 5 conducteurs (C), en le tirant
dans le sens de la fleche ;

03. desserrer ensuite les vis de la borne pour I'alimentation (D) et extraire
les 3 cables.

Attention ! - Lorsque le connecteur du cable plat a 5 conducteurs
sera remis en place, respecter la polarité (le connecteur ne peut
étre connecté que dans un sens).

A.3 - Comment remplacer le fusible du bloc d’ali-

mentation

01. Accéder au bloc d’alimentation comme décrit dans le paragraphe
A.2, en laissant toutefois tous les cables connectés.

02. Tourner le bouchon de protection du fusible dans le sens de la fleche
(fig. 34) et extraire le fusible.

03. Mettre en place le nouveau fusible, remettre le bouchon de protec-
tion du fusible et refermer le couvercle du bloc d’alimentation avec
toutes les vis en s’assurant que le joint est bien positionné dans son
logement (attention ! - L'absence du joint ou d’une vis peut compro-
mettre I'électronique interne).

A.4 - Comment installer et connecter Ia batterie
tampon PR200 (dispositif en option)

ATTENTION ! - La batterie PR200 est un dispositif
en option qui permet d’alimenter 'automatisme
dans des situations d’urgence (interruption de I’'a-
limentation électrique). Si I’'on prévoit de I’inclure
dans I'automatisme, le dispositif devra étre con-
necté a la logique de commande uniquement a la
fin de toutes les activités décrites dans le manuel.

In cas de coupure du courant, cette batterie garantit au moins dix cycles
de manceuvres (1 cycle = ouverture et fermeture). Pour I'installer et la
connecter a la logique, procéder de la fagon suivante.

01. Extraire la logique de son logement comme décrit au paragraphe A.1.
02. En se référant a la fig. 35, approcher la batterie du c6té gauche de la
centrale et connecter la batterie a la prise sur la logique en respectant
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la polarité (le connecteur ne peut étre connecté que dans un sens).
03. En maintenant la batterie pres de la logique de commande, insérer en
méme temps les deux éléments dans leur logement jusqu’a mi-course.
04. Reconnecter le connecteur du moteur (point 4) et compléter la mise
en place de la batterie et de la logique.
05. Pour finir, remonter le support passe-cables et remettre le couvercle
inférieur de I'opérateur.

Pour plus de détails sur la batterie, se référer a la notice spécifique.

A.5 - Comment connecter I'alimentation a I’énergie
solaire (systéme SOLEKIT)

ATTENTION! - Le systéme SOLEKIT est un dispo-
sitif en option qui permet d’alimenter I’automa-
tisme uniquement avec I’énergie solaire. Si I’on
prévoit de I'inclure dans ’automatisme, le disposi-
tif devra étre connecté a la logique de commande

ni ment a la fin de toutes | tivités décrit
dans le manuel.

Le systeme « ALTO » peut fonctionner aussi avec le systeme d’alimenta-
tion a énergie solaire, modele SOLEKIT. Des techniques spéciales sont
prévues pour réduire au minimum la consommation d’énergie quand I'au-
tomatisme est a I'arrét, en éteignant tous les dispositifs non essentiels au
fonctionnement (par exemple, les photocellules). De cette maniere toute
I’énergie disponible et accumulée dans la batterie sera utilisée pour le
mouvement du portail.

Pour connecter le SOLEKIT a la logiqgue de commande du systeme «
ALTO », se référer a la fig. 36 et a la procédure qui suit.

01. Extraire la logique de son logement comme décrit au paragraphe A.1.
02. Déconnecter I'automatisme du secteur électrique fixe et enlever la
batterie tampon PR200 (si celle-ci est présente). ATTENTION ! -
Quand l'automatisme est alimenté par le systéeme SOLEKIT, il
ne peut pas et NE DOIT PAS ETRE ALIMENTE simultanément
aussi par le secteur électrique ou par la batterie tampon PR200

(si elle est présente).
03. Connecter le cable adaptateur (fourni dans le kit SOLEKIT) a la prise

sur la logique en respectant la polarité (se référer a la notice du céble.
Attention ! — le connecteur du cable ne peut étre connecté que dans
un sens).

04. Pour finir, placer la logique de commande dans son logement, remonter
le support passe-cables et remettre le couvercle inférieur de I'opérateur.

Pour plus de détails sur le dispositif SOLEKIT, se référer a la notice spé-
cifique.

A.5.1 - Limites d’utilisation du SOLEKIT : nombre maximum pos-
sible de cycles par jour, a une période donnée de I’'année.

"alimentation photovoltaique SOLEKIT permet a I'automatisme une auto-
nomie énergétique totale pour un nombre limité de manceuvres par jour,
c’est-a-dire tant que I'énergie produite par le panneau photovoltaique et

accumulée dans la batterie reste supérieure a celle qui est consommée
par les manceuvres du portail. A I'aide d’un simple calcul, il est possible

d’estimer le nombre maximum de cycles par jour (1 cycle = ouverture
+ fermeture) que I'automatisme peut exécuter a une période donnée de
I'année, pour que ce bilan énergétique reste positif.

La premiere partie (calcul de I’énergie disponible) est traitée dans le
guide d’instructions de SOLEKIT ; la deuxieme partie (calcul de I’éner-
gie consommeée, c’est-a-dire le nombre maximum de cycles par jour),
est traitée dans ce paragraphe.
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* Etablir I'énergie disponible
Pour établir I'énergie disponible procéder de la fagon suivante (voir aussi
le guide du kit SOLEKIT) :

01. Sur la carte présente dans les instructions du guide du kit SOLEKIT,
trouver le point d’installation du systeme ; ensuite, relever la valeur de
Ea et les degrés de latitude du lieu (exemple : Ea = 14 ; degrés = 45°N)

02. Dans les graphiques (Nord ou Sud) présents dans les instructions du
guide du kit SOLEKIT identifier la courbe correspondant aux degrés
de latitude du lieu (exemple : 45°N)

03. Choisir la période de I'année que I'on souhaite calculer, ou choisir le
point plus bas de la courbe si I'on souhaite effectuer le calcul pour la
pire période de I’année ; ensuite relever la valeur de Am correspon-
dante (exemple : décembre, janvier : Am= 200).

04. Calculer la valeur de I'énergie disponible Ed, produite par le panneau,
en multipliant : Ea x Am = Ed (exemple : Ea = 14 ; Am = 200, donc
Ed = 2800).

* Etablir 'énergie consommée
Pour établir I'’énergie consommeée par I'automatisme procéder de la fagon
suivante :

05. Dans le tableau ci-dessous choisir la case correspondant a I'inter-
section entre la ligne avec le poids et la colonne avec I'angle d’ou-
verture du vantail. La case contient la valeur de I'indice de charge
de travail (K) de chague manceuvre (exemple : opérateur avec bras
standard sur vantail de 130 kg et ouverture de 95°; K = 84).

Angle d’ouverture
moteur avec bras standard avec bras réduit
Poids vantail| <90° | 90+100° |100+110°| <90° | 90+100° | 100+110°
<80kg 30 44 60 60 84 112
80-120 kg 42 58 90 90 128 200
120-150 kg 55 84 144 144 220 288
150-180 kg 86 126 220

06. Dans le Tableau 4 choisir la case correspondant a I'intersection avec
la ligne contenant la valeur de Ed et la colonne contenant la valeur de
K. La case contient le nombre maximum possible de cycles par jour
(exemple : Ed= 2800 ; K= 84 ; cycles par jour = 30).

Sile nombre relevé est trop petit pour I'utilisation prévue ou bien s'il est dans
la zone « zone d'utilisation déconseillée » I'utilisation de 2 ou plusieurs pan-
neaux photovoltaiques de puissance supérieure peut étre prise en compte.
Contacter le service apres-vente Nice pour d’autres informations.

La méthode décrite permet de calculer le nombre maximum possible de
cycles par jour que I'automatisme est en mesure de faire en fonction
de I'énergie fournie par le soleil. La valeur calculée doit étre considérée
comme une valeur moyenne et identique pour tous les jours de la semaine.
Compte tenu de la présence de I'accumulateur qui sert de « magasin »
d’énergie et du fait que I'accumulateur permet I’'autonomie de I'automa-
tisme méme pendant de longues périodes de mauvais temps (quand le
panneau photovoltaique produit tres peu d’énergie) il peut étre possible de
dépasser parfois le nombre maximum de cycles par jour, a condition que
la moyenne sur les 10-15 jours reste dans les limites prévues.

Le Tableau 5 indigue le nombre de cycles maximums possibles, en fonc-
tion de l'indice de charge de travail (K) de la manceuvre, en utilisant
uniquement I’énergie emmagasinée par I'accumulateur. Ces valeurs
considerent que dans un premier temps I'accumulateur est compléte-
ment chargé (exemple : apres une longue période de beau temps ou
apres une recharge avec le bloc d’alimentation en option modele PCB) et
que les manceuvres sont effectuées dans une période de 30 jours

Quand I'accumulateur a terminé toute I'énergie accumulée, sa led com-
mencera a signaler I'état de charge épuisée avec un bref clignotement
toutes les 5 secondes accompagné d’un « bip » sonore.

Si le systeme « ALTO » est utilisé sur un portail a 1 vantail (un seul opé-
rateur), le nombre maximum possible de cycles correspondra a la valeur
résultant des tableaux, multipliée par 1,5. Par exemple, si le calcul donne
un nombre de cycles de 30 et que le portail est a 1 vantail, le nombre de
cycles sera : 30 x 1,5 = 45.

A.6 - Fonction « Stand-by » quand le dispositif
PR200 et/ou SOLEKIT est installé (dispositifs en
option)

Quand I'automatisme est alimenté par la batterie tampon PR200 ou par

le systeme photovoltaiqgue SOLEKIT, 60 secondes apres la fin d’'une

manoceuvre ou d’un cycle automatique de manceuvres, la fonction « Stand-
by » s’active automatiquement. Cette fonction éteint la sortie « BUS » et
tous les dispositifs qui y sont connectés, les sorties « Flash », « Els » et
toutes les leds, sauf la led BUS qui clignotera plus lentement (1 cligno-
tement toutes les 5 secondes). Ensuite, des que I'utilisateur envoie une
commande, la logique rétablit I'alimentation et commence la manceuvre
(celle-ci peut commencer avec un bref retard).

A.7 - Comment utiliser ’entrée/sortie « BUS »

A la borne « BUS » on ne peut connecter que les dispositifs qui sont
compatibles avec la technologie ECSBus (celle-ci est expliquée en détail
dans le paragraphe 3.3.3). Important — Aprés I’essai de Pautomatisa-
tion, a chaque fois que I’on connectera de nouveaux dispositifs a
la borne « BUS » (ou qu’on en enlévera) il faudra effectuer la procé-
dure de reconnaissance décrite au paragraphe A.10.

A.8 - Comment utiliser I’entrée « STOP »

L’entrée « STOP » provoque I'arrét immediat de la manceuvre (avec une
bréve inversion). On peut connecter a cette entrée des dispositifs avec
sortie a contacts normalement ouverts « NO », des dispositifs a contacts
normalement fermés « NF » ou des dispositifs avec sortie a résistance
constante 8,2 kQ, par exemple des bords sensibles.

En adoptant certaines solutions on peut connecter a I'entrée STOP plus
d’un dispositif, méme de type différent. Pour cela, se référer au Tableau 6
et aux notes qui suivent le tableau.

Note 1.1/ est possible de combiner NO et NF en connectant les deux
contacts en paralléle, en prenant la précaution de connecter en
série au contact NF une résistance de 8,2 k<2 (il est donc possible
de combiner 3 dispositifs) : NO, NF et 8,2 k).

Note 2. Plusieurs dispositifs NO peuvent étre connectés en paralléle entre
eux sans aucune limite de quantité.

TABLEAU 4 - Nombre maximum de cycles par jour (réf. paragraphe A.5.1)

Ed K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
9500 183 122 92 73 61 52 46 41 37 33 31
9000 173 115 87 69 58 49 43 38 35 31 29
8500 163 109 82 65 54 47 41 36 33 30 27
8000 153 102 77 61 51 44 38 34 31 28 2
7500 143 95 72 57 48 41 36 32 29 26 24
7000 133 89 67 53 44 38 33 30 27 24 22
6500 123 82 62 49 41 35 31 27 25 22 21
6000 113 75 57 45 38 32 28 25 23 21 19
5500 1083 69 52 41 34 29 26 23 21 19 17
5000 93 62 47 37 31 27 23 21 19 17 16
4500 83 55 42 33 28 24 21 18 17 15 14
4000 73 49 37 29 24 21 18 16 15 13 12
3500 63 42 32 25 21 18 16 14 13 11 11
3000 53 35 27 21 18 15 13 12 11 10 9
2500 43 29 22 17 14 12 11 10 9 8 7
2000 33 22 17 13 11 9 8 7 7 6 6
1500 23 15 12 9 8 7 6 - . L
1000 13 5 = Zone d’utilisation déconseillée

TABLEAU 5 - Nombre maximum de cycles uniquement avec la charge de I’'accumulateur (réf. paragraphe A.5.1)
K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
1082 721 541 433 361 309 271 240 216 197 180
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Note 3. Plusieurs dispositifs NF peuvent étre connectés les uns aux
autres en série sans aucune limite de nombre.

Note 4. Deux dispositifs avec sortie a résistance constante 8,2 k2
peuvent étre connectés entre eux en parallele. Si par contre ces
dispositifs sont plus de deux il faut les connecter entre eux « en
cascade » en mettant une seule résistance terminale de 8,2 k¢2.

Avertissement ! — Si a I'entrée « STOP » sont connectés des dispositifs
avec fonctions de sécurité, seuls les dispositifs avec sortie a résistance
constante 8,2 kQ garantissent la catégorie 3 de sécurité aux pannes.

Important - Aprés I’essai de I’automatisation, a chaque fois que
I’on connectera de nouveaux dispositifs a la borne « STOP » (ou
qu’on en enlévera) il faudra effectuer la procédure de reconnais-
sance décrite au paragraphe A.10.

Durant I'utilisation de I'automatisme, la logique provoquera I'arrét d’une
manceuvre en cours quand une variation se vérifiera par rapport a I'état
du dispositif reconnu.

A.9 - Comment installer et connecter d’autres
paires de photocellules

En plus de la premiére paire de photocellules installées comme décrit
dans le paragraphe 5.3, il est possible a tout moment d’installer d’autres
paires de photocellules, en opérant de la fagon suivante.

01. Installer les photocellules TX et RX en utilisant I'un des schémas mon-
trés dans la fig. 37 ; connecter ensuite les photocellules a la logique
de commande.

02. Dans le Tableau 7 identifier la position des cavaliers électriques qui
correspond au schéma utilisé pour installer les photocellules; puis
utiliser les cavaliers dans la photocellule TX et RX, dans la méme
position identifiée (note — remettre les cavaliers non utilisés dans le
logement prévu a cet effet (fig. 38), pour pouvoir les réutiliser dans
le futur). Avertissement — Puisque cette configuration servira a la
logique de commande pour reconnaitre le couple de photocellules
et pour leur attribuer un fonctionnement spécifique, il est conseillé de
vérifier qu’il N’y a pas d’autres paires de photocellules avec les cava-
liers insérés dans la méme position.

03. Exécuter la procédure du paragraphe A.10 pour faire reconnaitre par
la logique de commande I'identité de ces nouvelles photocellules.

A.10 - Reconnaissance de l'identité des nouveaux
dispositifs connectés ou retirés

A chaque fois que, sur la logique, sont connectés directement ou indirec-
tement (ou sont enlevés) des dispositifs aux bornes « BUS » et « STOP »,
il faut faire reconnaitre a la logique de commande I'identité de ces dispo-
sitifs. La procédure qui suit permet a la logique de commande de recon-
naitre un par un les dispositifs connectés et de leur attribuer une adresse
personnelle et univoque.

01. Sur la logique, presser la touche P2 jusqu’a ce que la led P2 com-
mence a clignoter rapidement puis relacher la touche.

02. Attendre quelques secondes pour donner le temps a la logique de
commande de reconnaitre tous les dispositifs connectés. La recon-
naissance se conclut quand la led STOP reste allumée et quand la led
P2 s’éteint. Attention ! — Si la led P2 continue a clignoter, cela signifie
qu'il y a une erreur ; dans ce cas lire le paragraphe D - « Résolution
des problemes ».

03. Effectuer de nouveau la procédure d’essai de I'automatisme comme
décrit dans le paragraphe 9.1 - « Essai ».

Attention ! — Si dans le futur un nouveau dispositif est connecté a la
logique de commande (par exemple, une nouvelle paire de photocellules),
ou si un dispositif est enlevé, ne pas oublier d’effectuer de nouveau cette
procédure de reconnaissance.

B - REGLAGES AVANCES

La logique de commande du systeme « ALTO » a une série de parametres
réglables qui permettent d’adapter le produit aux exigences spécifiques
de I'automatisme et de ses utilisateurs.

Pour modifier une valeur ou vérifier la valeur sélectionnée utili-
ser un émetteur radio mémorisé en « Mode 1 » (éventuellement, en
meémoriser un en se référant au paragraphe C.2).

B.1 - Comment modifier la valeur d’un paramétre
Avertissement - Durant la procédure, la touche indiquée doit étre pres-

Tableau 6

1er dispositif
NA NC 8,2kQ

e NA (Iirg)tpeag)allele (note 1) En paralléle

[ En séri
n serie L

%l NC (note 1) (note 3) En série

o A

o 8,2kQ | En paralléle En série zrgfeazlllele

Tableau 7

Photocellule Cavaliers Photocellule Cavaliers

A

Photocellule h = 50 cm ;
avec intervention en fermeture

D

Photocellule h = 100 cm ; avec inter-
vention en ouverture et fermeture

Photocellule h = 100 cm ; avec
intervention en fermeture
~

Photocellule h = 50 cm ; avec inter-
vention en ouverture et fermeture

F

Photocellule a gauche avec interven-
tion en ouverture

Photocellule a droite avec interven-
tion en ouverture
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sée pendant environ 1 seconde, avec une pause d’environ 1 seconde
avant de la presser de nouveau. Cela donnera a la logique de commande
le temps de reconnaitre la commande envoyée par radio.

01. Dans le Tableau 8 choisir le parametre que I'on désire modifier (la
signification des paramétres est indiquée dans le paragraphe B.2) et
noter la valeur que I'on souhaite configurer, la touche de I'émetteur
pour sélectionner cette valeur et le nombre de pressions sur la touche
pour configurer la valeur choisie.

02. Sur I’émetteur, maintenir simultanément la pression sur les touches
T1 et T2 ou T1 et T3 (voir dans le Tableau 8) pendant au moins 5
secondes ; puis relacher les touches.

03. (dans les 3 secondes) Modifier la valeur du paramétre choisi en pressant
une touche sur I'émetteur un certain nombre de fois : la touche et le
nombre de pressions sont précisés dans le Tableau 8. Exemple : pour
régler le « Temps de pause » a 40 secondes, presser la touche T1 3 fois.

B.2 - Liste des paramétres modifiables (Tableau 8)

e Temps de pause : c’est le temps que la logique laisse s’écouler, apres
une manoceuvre d’ouverture, avant de refermer automatiquement les van-
taux. Avertissement — La pause sera active uniquement si I'on a pro-
grammeé I'option « cycle complet » (c’est-a-dire la refermeture automa-
tique du portail) durant la programmation décrite au paragraphe 7.3.2.
Commande « Piéton » : elle comprend 4 typologies de commande
relatives a I'« ouverture partielle » des vantaux. Pendant I'utilisation de
I’automatisme, la commande sélectionnée s’active quand on appuie
sur la touche T2 de I'émetteur.
Force moteurs : normalement, durant une manoeuvre le moteur
emploie une force donnée pour déplacer le vantail, en contrastant son
poids, les frottements sur les gonds et I'éventuelle présence de vent etc.
Si au cours d’'une manceuvre un obstacle accidentel freine ultérieure-
ment le vantail, le moteur augmente la force appliquée dans la tenta-
tive de surmonter I'obstacle. Dans ce cas, si la force que I'obstacle
demande au moteur dépasse le niveau sélectionné, la logique com-
mande instantanément une manceuvre de sécurité, en inversant le
mouvement du vantail. Par conséquent, si ce paramétre est correcte-
ment réglé, il offre une sécurité supplémentaire.

Commande « Pas a Pas » : elle comprend 4 typologies de commande

« pas a pas », c’est-a-dire une commande ou chaque pression de la

touche active la manceuvre successive a celle qui vient de se conclure ou

qui est en cours, suivant I'ordre préétabli dans la séquence programmeée.

Pendant I'utilisation de I'automatisme, la commande sélectionnée s’ac-

tive quand on appuie sur la touche T1 de I'émetteur et dans les dispositifs

connectés a la logique de commande a travers la borne « SbS ».

e Décharge pression : c’est un paramétre qui, quand il est réglé de
maniere adéquate, permet de décharger la tension a laquelle est sou-
mise la structure quand les vantaux sont arrétés et en appui contre les
butées de fin de course en ouverture ou en fermeture.

Tous les parameétres peuvent étre réglés comme on le désire, hormis les
parametres « Force moteurs » et « Décharge pression » qui obéissent aux
regles suivantes :

Force moteurs :

e Ne pas utiliser de valeurs trop élevées de force pour compenser les
éventuelles anomalies dans le mouvement du portail dues, par exemple,
a des points de plus grand frottement. En effet, une force excessive
peut compromettre le fonctionnement correct du systeme de sécurité
ou endommager le vantail.

e Sile contrble de la force moteur est utilisé comme soutien du systeme
pour la réduction de la force d’impact, apres chaque réglage, répéter la
mesure de la force, comme le prévoit la norme EN 12445,

e | es conditions atmosphériques du lieu d’installation (par exemple,
rafales de vent) peuvent influencer le mouvement du vantail, en provo-
quant une augmentation de la charge percue par le moteur. Par consé-
quent, périodiqguement, un nouveau réglage du parametre « Force
moteurs » pourrait étre nécessaire.

Décharge pression :

e Ne pas utiliser de valeurs de décharge pression trop basses parce
qu’elles sont inutiles ; de plus, elles peuvent endommager le vantail et la
butée de fin de course.

e Ne pas utiliser de valeurs de décharge pression trop élevées car elles
peuvent maintenir le vantail éloigné de la butée de fin de course.

e Utiliser une valeur de décharge pression qui permette au vantail de res-
ter en contact avec la butée de fin de course sans que celle-ci exerce
une pression excessive sur le moteur.

B.3 - Comment vérifier la sélection d’'un paramétre

A tout moment, il est possible de vérifier la sélection d’un paramétre dési-

ré, en utilisant la procédure suivante.

01. Dans le Tableau 9 choisir le parametre que I’'on souhaite vérifier (la
signification des paramétres est indiquée dans le paragraphe B.2).

02. Sur I'émetteur, maintenir simultanément la pression sur les touches
T1 et T2 ou T1 et T3 (voir dans le Tableau 9) pendant au moins 5
secondes ; puis relacher les touches.

03. (dans les 3 secondes) Sur I'émetteur, maintenir la pression sur la
touche relative au parametre a vérifier et la relacher quand I'indicateur
commence a clignoter.

04. Compter le nombre de clignotements et chercher le numéro dans
le Tableau 10 (colonne « N. ») ; on peut alors lire sur la méme ligne
la valeur actuellement sélectionnée dans le parametre que I'on est
en train de vérifier. Exemple : si I'indicateur effectue 3 clignote-
ments, cela signifie que le « Temps de pause » est programmé a 40
secondes.

C- MEMORISATION OU EFFACEMENT DES
EMETTEURS RADIO

C.1 - Mémorisation du PREMIER émetteur

Les émetteurs ne sont pas mémorisés; par conséquent, au début, il est
nécessaire exécuter la mémorisation du PREMIER émetteur (Mode 1), en
utilisant la procedure C.2.

C.2 - Procédure de mémorisation « Mode I »

Quand on utilise cette procédure, le systeme associe automatiquement, a
chaque touche de I'émetteur, les commandes suivantes :

touche T1 = commande « Pas a Pas » (> Ouverture > Stop > Fermeture > ...)

touche T2 = commande « Piéton » (> Ouverture totale d’1 vantail > ...)

touche T3 = commande > Ouverture > Stop > ...
touche T4 = commande > Fermeture > Stop > ...

Notes : ¢ L a touche T5 non est utilisé dans cette
application.  Les commandes des touches T1
et T2 peuvent étre modifiées par I'utilisateur (lire
le paragraphe B.1 et le Tableau 8). ® Le symbole
« > » signifie : « presser 1 fois la touche » .

Ensuite, pour mémoriser simultanément ces
commandes sur les 4 touches d’un émetteur,
procéder de la fagon suivante.

01. Sur la logique, presser la touche P1 jusqu’a ce que la led P1 com-
mence a clignoter rapidement puis relacher la touche.

02. (dans les 10 secondes) Presser pendant au moins 2 secondes une
touche quelconque de I'émetteur radio @ mémoriser.
Si la mémorisation a été correctement effectuée, la led P1 clignotera
trois fois.

03. S’il y a d’autres émetteurs a mémoriser, répéter le point 02 dans les
10 secondes qui suivent, sinon la procédure de mémorisation se ter-
mine automatiquement.

Un émetteur mémorisé en Mode | ne pourra commander qu’1 seul auto-
matisme, en utilisant les 4 commandes.

C.3 - Procédure de mémorisation « Mode Il »

Quand on utilise cette procédure, c’est I'installateur qui associe a une
touche d’un émetteur une commande désirée, choisie parmi celles dispo-
nibles. Par conséquent, pour mémoriser une commande sur une touche
procéder de la fagon suivante.

01. Consulter le tableau ci-aprées ; choisir la commande que I'on souhaite
meémoriser et noter le nombre de pressions a faire (au point 03) sur la
touche de I'émetteur, pour mémoriser cette commande.

e commande « Pas a Pas » (> Ouverture > Stop > Fermeture > ...)
presser 1 fois

e commande « Piéton » (> Ouverture totale d’1 vantail > ...)
presser 2 fois

e commande > Ouverture > Stop > ...

presser 3 fois

e commande > Fermeture > Stop > ...

presser 4 fois

Notes : * [es commandes « Pas a Pas » et « Piéton » peuvent étre
modifiées par I'utilisateur (lire le paragraphe B.1).® Le symbole « > »
signifie : « presser 1 fois la touche » .

02. Sur la logique de commande, presser la touche P1 un nombre de
fois égal a la commande que I'on désire mémoriser et s’assurer que
la led P1 émet un nombre de clignotements rapides identiques a la
commande choisie.

03. (dans les 10 secondes) Presser pendant 3 secondes la touche dési-
rée de I'émetteur a mémoriser. Si la mémorisation a été correctement
effectuée, sur la logique la led « P1 » clignotera trois fois lentement.

04. S'’il y a d’autres émetteurs a mémoriser pour le méme type de com-
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Tableau 8 - Réglages d’usine et autres options disponibles
Parameétre Touches d’acces Valeur disponible a choisir Touche Nb pressions
Temps de pause T1+T2 10 secondes T1 1 fois
20 secondes (*) T1 2 fois
40 secondes T1 3 fois
80 secondes T1 4 fois
Commande « Piéton » T1+T2 Ouverture 1 vantail & mi-course T2 1 fois
(activée avec la touche T2 Ouverture 1 vantail total (*) T2 2 fois
de I'émetteur) Ouverture 2 vantaux partiels a 1/4 de la course T2 3 fois
Ouverture 2 vantaux partiels a mi-course T2 4 fois
Force moteurs T +T2 Minimum T3 1 fois
Moyenne minimum (*) T3 2 fois
Moyenne maximum T3 3 fois
Maximum T3 4 fois
Commande « PasaPas» | T1+ T2 > QOuverture > Stop > Fermeture > Stop > ... T4 1 fois
(activée avec la touche T1 de > Ouverture > Stop > Fermeture > ... (%) T4 2 fois
I’émetteur et avec la borne .
« SbS » de la logique) > Quverture > Fermeture > ... T4 3 fois
> Quverture > ... T4 4 fois
Décharge pression
e en Fermeture (moteur 1) T1+T3 Aucune décharge () T1 1 fois
0,1s (minimum) T 2 fois
oo i 3 fois
ooe i 4 fois
0,4s (moyenne) T1 5 fois
scoce ik 6 fois
ecccce T1 7 fois
0,7s (maximum) T1 8 fois
e en Ouverture (moteur 1) T1 + T3 Aucune décharge (*) T2 1 fois
0,1s (minimum) T2 2 fois
oo T2 3 fois
ooe T2 4 fois
0,4s (moyenne) T2 5 fois
sccce T2 6 fois
eeccoo T2 7 fois
0,7s (maximum) T2 8 fois
e en Fermeture (moteur 2) T1+T3 Aucune décharge (*) T3 1 fois
0,1s (minimum) T3 2 fois
oo T3 3 fois
ooo T3 4 fois
0,4s (moyenne) T3 5 fois
eccee T3 6 fois
scccce T3 7 fois
0,7s (maximum) T3 8 fois
e en Ouverture (moteur 2) T1+T3 Aucune décharge (%) T4 1 fois
0,1s (minimum) T4 2 fois
oo T4 3 fois
ooo T4 4 fois
0,4s (moyenne) T4 5 fois
LI T4 6 fois
ecccee T4 7 fois
0,7s (maximum) T4 8 fois
(*) Valeur d’usine
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> Quverture > Fermeture > ...

Tableau 9
parametre M R
Temps de pause T1+T2 T1
Ouverture piétons T1+T2 T2
Force moteurs T1+T2 T3
Fonction « Pas a Pas » T1+T2 T4
Décharge en Fermeture (moteur 1)  T1 + T3 T
Décharge en Ouverture (moteur 1) T1+T3 T2
Décharge en Fermeture (moteur 2)  T1 + T3 T3
Décharge en Ouverture (moteur 2) T1 +T3 T4
Tableau 10
Parameétre N. | Valeur programmeée
Temps de pause | 1 | 10 secondes

2 | 20 secondes ()

3 | 40 secondes

4 | 80 secondes
Commande 1 | Ouverture 1 vantail a mi-course
« Piéton » 2 | Ouverture 1 vantail total (*)

3 | Ouverture 2 vantaux partiels a 1/4 de la course

4 | Ouverture 2 vantaux partiels a mi-course
Force moteurs 1 | Minimum

2 | Moyenne minimum ()

3 | Moyenne maximum

4 | Maximum
Commande 1 | > Ouverture > Stop > Fermeture > Stop > ...
« Pas a Pas » 2 | > Ouverture > Stop > Fermeture > ... (%)

3

4

> QOuverture > ...

Décharge pression

e en Fermeture
(moteur 1)

Aucune décharge (¥)

0,1s (minimum)

0,4s (moyenne)

mande, répéter le point 03 dans les 10 s qui suivent sinon la procé-
dure de mémorisation s’arrétera automatiquement.

Pour mémoriser une autre touche répéter la procédure depuis le début.

C.4 - Procédure de duplication d’un émetteur exis-
tant, déja mémorisé

La présente procédure permet de mémoriser dans la logique un nouvel

émetteur en dupliquant les caractéristiques d’un autre émetteur existant,

déja mémorisé. Dans I'exécution de la procédure, faire attention aux

consignes suivantes :

- si I'émetteur a dupliquer est mémorisé en Mode |, quand il est demandé

de presser une touche, on peut presser une touche quelconque sur les

deux émetteurs ;

— en revanche, si I'émetteur a dupliquer est mémorisé en Mode Il, quand il

est demandé de presser une touche, il faut presser sur I'« ancien » émet-

teur la touche avec la commande que I'on souhaite dupliquer, et sur le «

nouvel » émetteur, la touche a lagquelle on veut associer cette commande.

01. Se positionner avec les deux émetteurs dans le rayon de réception de
I'automatisation et presser pendant au moins 5 secondes la touche
sur le « nouvel » émetteur radio ; relacher ensuite la touche.

02. Presser lentement 3 fois la touche sur I'« ancien » émetteur.

03. Appuyer lentement 1 fois sur la touche du « nouvel » émetteur.

Le « nouvel » émetteur est maintenant mémorisé dans la logique de
commande avec les caractéristiques de I'« ancien ».

Pour mémoriser d’autres émetteurs répéter de nouveau la procédure.

C.5 - Effacement de TOUS les émetteurs radio
mémorisés dans la logique
Attention ! — Cette opération efface tous les émetteurs mémorisés.

01. Sur la logique, presser la touche P1 et attendre que la led P1 s’al-
lume, s’éteigne et émette 3 clignotements - relacher la touche exac-
tement au cours du 3€ clignotement.

02. Attendre environ 4 secondes pendant lesquelles la led P1 clignote
trés rapidement (= effacement en cours).

03. Au bout de quelques instants, la led P1 émettra 5 clignotements lents
(= effacement ok).

C.6 - Utilisation des émetteurs mémorisés en
« Mode Il »

Dans la méme logique de commande, on peut mémoriser plusieurs émet-
teurs, certains en Mode | et d’autres en Mode |I. La logique de commande
contient 256 blocs de mémoire et chacun peut mémoriser soit toutes les
touches d’un émetteur, si ce dernier est mémorisé en Mode |, soit 1 seule
touche d’'un émetteur, si ce dernier est mémorisé en Mode 1.

0,7s (maximum)

e en Ouverture
(moteur 1)

Aucune décharge (%)

0,1s (minimum)

0,4s (moyenne)

0,7s (maximum)

e en Fermeture
(moteur 2)

Aucune décharge (%)

0,1s (minimum)

0,4s (moyenne)

0,7s (maximum)

e en Ouverture
(moteur 2)

Aucune décharge ()

0,1s (minimum)

0,4s (moyenne)

0N O O D WNI=20NOO O HAON=2|0NOOOGHA-ON=|0NODOG,L- N =

0,7s (maximum)

(*) Valeur d’usine

En utilisant de maniére adéquate la mémorisation en Mode II, il est pos-
sible de commander aussi 2 ou plusieurs automatismes différents. Par
exemple,

e avec la touche T1 mémorisée avec « > Ouverture > Stop > ... » on peut
commander 1 automatisme ;

e avec la touche T2 mémorisée avec « > Fermeture > Stop > ... » on
peut commander 1 automatisme ;

e avec la touche T3 mémorisée avec « > Ouverture > Stop > Fermeture > ...
» on peut commander 2 automatismes ;

e avec la touche T4 mémorisée avec « > Ouverture > Stop > Fermeture > ...
» on peut commander 3 automatismes.

Attention ! - Si un émetteur est déja mémorisé en Mode |, il n’est pas
possible de mémoriser I'une de ses touches en Mode II.

D - RESOLUTION DES PROBLEMES

Le Tableau 12 fournit des indications utiles pour affronter les éventuels
problemes de fonctionnement pouvant se vérifier durant I'installation ou
en cas de panne.

E - DIAGNOSTIC ET SIGNALISATIONS

Certains dispositifs offrent directement des signalisations particulieres a
travers lesquelles il est possible de reconnaitre I'état de fonctionnement
ou I'éventuel probléme.

E.1 - Signalisations de la led sur les photocellules

Les photocellules contiennent une led « SAFE » (fig. 28) qui permet de
vérifier a tout moment I'état de fonctionnement. Pour comprendre la signi-
fication des clignotements lire le Tableau 13.
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E.2 - Signalisations des leds sur la logique de
commande

II'y a, sur la logique de commande, une série de leds qui peuvent donner

des signalisations particulieres aussi bien dans le fonctionnement normal

gu’en cas d’anomalie. Pour comprendre la signification des clignote-

ments lire le Tableau 11.

E.3 - Signalisations du clignotant

Durant la manceuvre, l'indicateur clignotant émet 1 clignotement toutes
les secondes ; en présence d’anomalies, il émet des clignotements plus
fréquents (toutes les demi-secondes) ; les clignotements se répeétent 2
fois, a intervalles d’1 seconde. Pour comprendre la signification des cli-
gnotements lire le Tableau 14.

Tableau 11 - Signalisations des leds sur la logique de commande

LED BUS Etat Action

Eteinte Anomalie Vérifier si la tension arrive ; vérifier si les fusibles sont intervenus ; si
c’est le cas, vérifier la cause de la panne puis les remplacer par des
fusibles ayant les mémes caractéristiques.

Allumée Anomalie grave Il'y a une anomalie grave ; essayer d’éteindre la logique de commande

pendant quelques secondes ; si I'état persiste, il y a une panne et il faut
remplacer la carte électronique.

Un clignotement par seconde Tout est OK

Fonctionnement normal de la logique de commande

Une variation de I'état des
entrées s’est produite

2 clignotements longs

C’est normal quand il y a un changement de I'une des entrées : SbS,
STOR, intervention des photocellules ou si un émetteur radio est utilisé.

Série de clignotements
séparés par une pause.

C’est la méme signalisation que celle du clignotant. Lire le Tableau 14

Clignotement rapide Court-circuit sur le BUS

Une surcharge a été relevée et donc I'alimentation sur le BUS a été
éteinte. Vérifier, en déconnectant éventuellement les dispositifs un a la
fois. Pour allumer 'alimentation au BUS il suffit de donner une com-
mande, par exemple avec I'émetteur radio.

LED STOP Etat Action
Eteinte Intervention de I'entrée de Vérifier les dispositifs connectés a I'entrée STOP.
STOP
Allumée Tout est OK. Entrée STOP active.
LED SbS Etat Action
Eteinte Tout est OK. Entrée SbS non active.
Allumée Intervention de I'entrée SbS C’est normal seulement si le dispositif connecté a I'entrée SbS est
effectiverment actif.
LED P1 Etat Action
Eteinte Tout est OK. Aucune mémorisation en cours.
Allumée Mémorisation en « Mode | » C’est normal durant la mémorisation en mode 1 qui dure au maximum

10s.

Série de clignotements Mémorisation en « Mode |l »

rapides, de 1 a 4

C’est normal durant la mémorisation en mode 2 qui dure au maximum
10s.

1 clignotement lent Commande erronée

Une commande d’un émetteur non mémorise a été recue.

3 clignotements lents Mémorisation OK

Mémorisation effectuée correctement.

5 clignotements lents Effacement OK

Effacement de tous les émetteurs radio effectué correctement.

LED P2 Etat Action
Eteinte Tout est OK Vitesse « lente » sélectionnée.
Allumée Tout est OK Vitesse « rapide » sélectionnée.

1 clignotement par seconde [N’y a aucun dispositif reconnu
ou il'y a une erreur dans les dis-

positifs reconnus.

Des dispositifs pourraient étre en panne ; vérifier et éventuellement
essayer de refaire la phase de reconnaissance des dispositifs connec-
tés (lire le paragraphe A.10).

Phase de reconnaissance des
dispositifs en cours.

2 clignotements par seconde

Indique que la phase de recherche des dispositifs connectés est en
cours (elle dure quelques secondes au maximum).

LED P3 Etat Action

Eteinte Tout est OK Fonctionnement avec « cycle a moitié » (semi-automatique).

Allumée Tout est OK Fonctionnement avec « cycle complet » (automatique).

1 clignotement par seconde Aucun angle d’ouverture Effectuer la phase de reconnaissance des angles d’ouverture et de fer-
mémorisé meture des vantaux (lire le paragraphe 7.2).

Phase de reconnaissance auto-
matique des angles d’ouverture en
cours

2 clignotements par seconde

Indique que la phase de reconnaissance automatique des angles
d’ouverture est en cours.
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Tableau 12 - Signalisations des problemes de fonctionnement

Symptomes Cause probable et solution possible

"émetteur radio n’émet aucun signal (la o \/érifier si les piles sont épuisées, le cas échéant les remplacer.
led ne s’allume pas)

La manceuvre ne démarre pas et la led e \érifier que le cable d’alimentation est correctement branché dans la prise du secteur.

« BUS » ne clignote pas o \rifier que les fusibles ne sont pas interrompus (paragraphe A.3) ; si c’est le cas, vérifier la cause de la
panne et les remplacer par d’autres ayant la méme valeur de courant et les mémes caractéristiques.

La manceuvre ne démarre pas et le e \/grifier que la commande est effectivement regue. Sila commande arrive a I'entrée SbS, la led «

clignotant est éteint SbS » correspondante doit s’allumer ; si par contre on utilise I'émetteur radio, la led « BUS » doit

faire deux longs clignotements.

La manceuvre ne démarre pas et le e Lire le Tableau 14.
clignotant émet quelgques clignotements

La manceuvre commence mais juste e | a force sélectionnée est trop basse pour manceuvrer les vantaux. Veérifier s’il y a des obstacles et
apres, une inversion se produit sélectionner éventuellement une force supérieure, comme décrit dans le paragraphe B1.

La manceuvre est effectuée mais le e \/rifier que durant la manceuvre la tension arrive a la borne FLASH du clignotant (étant intermit-
clignotant ne fonctionne pas tente la valeur de tension n’est pas significative : environ 10-30 V~v) ; si la tension arrive, le pro-

bléme est d a 'ampoule qui devra étre remplacée par une de méme type.

Tableau 13 - Signalisations de la led sur les photocellules

LED “SAFE” Etat Action
Eteinte La photocellule n’est pas alimen- Vérifier que sur les bornes de la photocellule, une tension d’environ
tée ou est en panne 8-12 Ve est présente ; si la tension est correcte, la photocellule est

probablement en panne

3 clignotements rapides et Dispositif non reconnu par la Répéter la procédure de reconnaissance par la logique de commande

1 seconde de pause logique de commande (paragraphe A.10). Vérifier que toutes les paires de photocellules sur
BUS ont des adresses différentes (lire le paragraphe A.9)

1 clignotement trés lent Le RX recoit un excellent signal Fonctionnement normal

1 clignotement lent Le RX recoit un bon signal Fonctionnement normal

1 clignotement rapide Le RX recoit un signal faible Fonctionnement normal mais il est bon de vérifier I'alignement TX-RX

et la propreté des verres de protection

1 clignotement tres rapide Le RX recoit un mauvais signal On est a la limite du fonctionnement normal ; il faut vérifier par consé-
quent I'alignement TX-RX et la propreté des verres de protection

Toujours allumée Le RX ne recoit aucun signal Vérifier la présence d’un obstacle entre TX et RX. Veérifier que la led sur
le TX effectue un clignotement lent. Veérifier I'alignement entre TX et RX

Tableau 14 - Signalisations du clignotant

Clignotements rapides Etat Action

Au début de la manceuvre, la vérification des dispositifs présents ne
correspond pas aux dispositifs reconnus ; vérifier et éventuellement
essayer de refaire la reconnaissance des dispositifs (paragraphe A.10).
Des dispositifs pourraient étre en panne ; vérifier et les remplacer.

1 clignotement, Erreur sur le BUS
pause d’1 seconde,
1 clignotement

Au début de la manceuvre une ou plusieurs photocellules nient I'autori-
sation ; vérifier si elles sont occultées par un obstacle. Durant le mou-
vement, si un obstacle est effectivement présent, aucune action n’est

2 clignotements, Intervention d’une photocellule
pause d’1 seconde,
2 clignotements

nécessaire.
3 clignotements, Intervention du limiteur de la « Durant le mouvement, le vantail a rencontré un frottement plus fort ; en
pause d’1 seconde, force moteur » vérifier la cause.
3 clignotements
4 clignotements, Intervention de I'entrée de Au début de la manceuvre ou durant le mouvement, il y a eu une inter-
pause d’1 seconde, STOP vention de I'entrée de STOP ; en vérifier la cause.

4 clignotements
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU PRODUIT

Opérateur ALTO100C, pour portail avec vantail battant

¢ Typologie : opérateur électromécanique pour I'automatisation de portails et de portes, avec logique de commande incorporée munie de récepteur
radio pour émetteurs « ECCO5... »

Technologie adoptée : moteur en courant continu ; réducteur épicycloidal ; débrayage manuel du moteur. Un bloc d’alimentation situé a I'intérieur
du moteur (séparé de la logique de commande) réduit la tension de secteur a la tension nominale de 24 V=== utilisée dans toute I'automatisation.

e Couple maximum : 100 Nm

e Couple nominal : 50 Nm

Vitesse a vide : 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

Vitesse au couple nominal : 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

¢ Fréquence maximale des cycles de manceuvre : 50 cycles/heure (maximum 100 cycles par jour)

e Temps maximum de fonctionnement continue : 10 minutes environ

Limites d’application : le produit peut étre utilisé sur des portails pesant jusqu’a 180 kg (vantail de 0,8 m) ou avec une longueur du vantail
jusgu’a 1,6 m et angle d’ouverture jusqu’a 110°

Alimentation de secteur : 230 V~~ (+10% -15%) 50/60 Hz

e Puissance absorbée : 120 W

Alimentation de secours : prévision pour batterie tampon « PR200 »

Sortie clignotant : pour indicateurs lumineux a Led (mod. FL200)

Sortie « BUS » : une sortie avec charge maximum de 7 dispositifs ECSBus

Entrée « SbS » : Pour contacts normalement ouverts (la fermeture du contact provoque la commande « Pas a Pas »)

Entrée « STOP » : pour contacts normalement ouverts et/ou pour résistance constante a 8,2 kQ2, ou normalement fermes avec reconnaissance
automatique de I'état « normal » (une variation par rapport a I'état mémorisé provogue la commande « STOP »)

Entrée ANTENNE radio : 50 Q pour cable type RG58 ou similaire

¢ Longueur maximum des cables : alimentation de secteur : 30 m ; sorties moteurs : 10 m ; autres entrées/sorties : 20 m avec cable d’antenne si
possible inférieur a 5 m (respecter les recommandations pour la section minimale et le type de cables)

Température ambiante de fonctionnement : -20°C...+50°C (I’efficacité de I'opérateur diminue aux basses températures)

e Montage : vertical, avec une plaque de fixation spécifique

Indice de protection : IP 44

e Dimensions / poids : 385 x 90 x 123 mm / 4,8 kg

Possibilité de commande radio : avec émetteurs ECCO5.... La logique de commande est prévue pour recevoir une ou plusieurs commandes : «
Pas a Pas », « Ouverture partielle », « Ouverture seule » et « Fermeture seule »

e Emetteurs ECCOS... mémorisables : jusqu’a 256 s’ils sont mémorisés en « Mode | ».

e Portée des émetteurs ECCOS... : de 50 a 100 m. Cette distance peut varier en présence d’éventuels obstacles et/ou de perturbations électro-
magnétiques ; elle est influencée également par la position de I'antenne réceptrice incorporée au clignotant FL200

Fonctions programmables : fonctionnement « semi-automatique » (apres I'ouverture la logique ne referme pas automatiquement le portail) ou «
automatique » (aprés I'ouverture la logique referme automatiquement le portail) ; vitesse du moteur « lente » ou « rapide » ; pour le fonctionnement
« automatique », le temps de pause est sélectionnable entre 10, 20, 40 ou 80 secondes ; I'ouverture « piéton » est sélectionnable entre 4 modalités
; sensibilité du systeme de détection des obstacles sélectionnable entre 4 niveaux ; fonctionnement de la commande « Pas a Pas » sélectionnable
entre 4 modalités

Fonctions autoprogrammeées : autodétection des dispositifs connectés a la sortie « BUS » ; Autodétection du type de dispositif de « STOP »
(contact NO, NF ou résistance 8,2 kQ) ; autodétection de I'angle d’ouverture pour chaque moteur ; autodétection du nombre d’opérateurs pré-
sents dans I'automatisme (1 ou 2)

Opérateur ALTO100M, pour portail avec vantail battant

e Typologie : opérateur électromécanique pour I'automatisation de portails et de portes

Technologie adoptée : moteur en courant continu ; réducteur épicycloidal ; débrayage manuel du moteur

e Couple maximum : 100 Nm

e Couple nominal : 50 Nm

Vitesse a vide : 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

Vitesse au couple nominal : 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

Fréquence maximale des cycles de manceuvre : 50 cycles/heure (maximum 100 cycles par jour)

¢ Temps maximum de fonctionnement continue : 10 minutes environ

Limites d’application : le produit peut étre utilisé sur des portails pesant jusqu’a 180 kg (vantail de 0,8 m) ou avec une longueur du vantail
jusgu’a 1,6 m et angle d’ouverture jusqu’a 110°

Alimentation : 24 V=== (50 %)

e Courant nominal absorbé : 2 A ; au démarrage le courant est de 3 A pendant un maximum de 2 secondes
Température ambiante de fonctionnement : -20°C...+50°C (I’efficacité de I'opérateur diminue aux basses températures)
e Montage : vertical, avec une plaque de fixation spécifique

Indice de protection : IP 44

e Dimensions / poids : 385 x 90 x 123 mm / 4,3 kg

NOTES : ¢ Le kit ALTO101START et ALTO100 est produit par Nice S.p.a. (TV) I. ® Dans le but d’améliorer les produits, Nice S.p.a. se réserve le droit
d’en modifier a tout moment et sans préavis les caractéristiques techniques, en garantissant dans tous les cas le bon fonctionnement et le type d’uti-
lisation prévus. ® Toutes les caractéristiques techniques se réferent a la température de 20 °C.
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NOTICE D’UTILISATION (a remettre a I'utilisateur final)

— PHASE 11 —

A Il est conseillé de conserver cette notice et de le remettre a
tous les utilisateurs de I'automatisme.

11.1 - RECOMMANDATIONS

@ Surveiller la porte en mouvement et se tenir a une distance de
sécurité tant qu’il n’est pas complétement ouvert ou fermé ; ne
pas transiter dans le passage tant que la porte n’est pas com-
pléetement ouvert ou fermé. @ Ne pas laisser les enfants jouer a
proximité de la porte ou avec les commandes de celle-ci. ® Gar-
der les émetteurs hors de portée des enfants. ® Suspendre im-
médiatement Putilisation de 'automatisme si vous notez une ano-
malie quelconque dans le fonctionnement (bruits ou mouvements
par secousses) ; le non-respect de cet avertissement peut entrai-
ner de graves dangers et des risques d’accidents. ® Ne toucher
aucune partie pendant qu’elle est en mouvement. @ Faire effec-
tuer les contrdles périodiques suivant ce qui est prévu par le plan
de maintenance. ® Les maintenances ou les réparations doivent
étre effectuées seulement par du personnel technique qualifié.
® Envoyer une commande avec les dispositifs de sécurité hors
d’usage :

Si les dispositifs de sécurité ne fonctionnent pas correctement ou sont
hors service, il est quand méme possible de commander la porte.

01. Actionner la commande de la porte avec I'émetteur. Si les dispositifs
de sécurité donnent 'autorisation, la porte s’ouvrira normalement, sinon
dans les 3 secondes qui suivent, actionner de nouveau et garder la com-
mande actionnée. 02. Au bout d’environ 2 secondes, le mouvement de la
porte commencera en mode « action maintenue », c’est-a-dire que tant
que la commande est maintenue, la porte continue sa manceuvre ; dés
que la commande est relachée, la porte s’arréte.

Si les dispositifs de sécurité sont hors service, il faut faire réparer au plus
tét 'automatisme.

11.2 - Débrayer i et bloquer Al manuellement 'opérateur

"opérateur est muni d’'un systeme mécanique qui permet d’ouvrir et de
fermer manuellement le portail. Ces opérations manuelles doivent étre
effectuées en cas de manque de courant électrique ou d’anomalies de
fonctionnement ou dans les phases d’installation.

Note - En cas de coupure de courant, pour manceuvrer le portail, on peut
utiliser également la batterie tampon PR200, si I'installation en est équipée.

Pour débrayer manuellement I'opérateur se référer a la fig. 39 et procéder
de la fagon suivante.

01. Tourner le disque de débrayage de 90°, dans le sens horaire, de ma-
niere a rendre visible le pivot de débrayage.

02. Introduire la clé fournie dans le pivot de débrayage.

03. Tourner la clé de débrayage dans le sens horaire, en lui faisant faire

presque un tour complet.

04. |l est maintenant possible de déplacer manuellement le vantail dans la
position désirée.

05. Pour rétablir le bon fonctionnement de I’'automatisme, introduire la clé
dans le pivot de débrayage et la tourner dans le sens inverse horaire
puis déplacer manuellement le vantail jusqu’a ce qu’on entende le
bruit mécanique indiquant I'’enclenchement du vantail au mécanisme
d’entrainement.

06. Retirer la clé du pivot et tourner le disque de débrayage de 90° dans
le sens inverse horaire de maniére a boucher le trou.

En cas de panne de I'opérateur, il est tout de méme possible d’essayer
d’utiliser le débrayage du moteur pour vérifier si la panne ne concerne pas
le mécanisme de débrayage.

11.3 - Commande de la porte

e Avec émetteur radio
La commande associée a chaque touche dépend du mode de mémo-
risation.

11.4 - Interventions d’entretien autorisées a I'utilisateur

Nous indiquons ci-aprés les interventions que I'utilisateur doit effectuer
périodiquement :

¢ Nettoyage superficiel des dispositifs : utiliser un chiffon légére-
ment humide (pas mouillé). Ne pas utiliser de substances conte-
nant de P'alcool, du benzéne, diluant ou autres substances in-
flammables ; I'utilisation de ces substances pourrait endomma-
ger les dispositifs et générer des incendies ou des chocs élec-
triques.

¢ Enlevez les feuilles et les pierres : couper P'alimentation élec-
trique a Pautomatisme avant de poursuivre, pour empécher qui-
conque d’activer la porte.

11.5 - Remplacement de la pile de I’émetteur

Quand la pile s’épuise, la portée de I'émetteur est sensiblement réduite.
Si quand on appuie sur une touche, la led présente s’allume et s’éteint
immeédiatement en s’affaiblissant, cela signifie que la pile est complete-
ment épuisée et doit étre remplacée.

Si par contre la led ne s’allume qu’un instant, cela signifie que la pile est
partiellement épuisée ; il faut appuyer sur la touche pendant au moins une
demi-seconde pour que I'émetteur puisse tenter d’envoyer la commande.
Dans tous les cas, si la charge de la pile ne suffit pas a porter la com-
mande a terme (et éventuellement attendre la réponse), I'émetteur s’étein-
dra avec la led qui s’affaiblit. Dans ce cas, pour rétablir le fonctionnement
normal de I'émetteur, changer la pile usagée en utilisant une pile du méme
type et en respectant la polarité indiquée. Pour le remplacement de la pile,
procéder comme suit.

a

A\ Les piles contiennent des substances polluantes : ne pas les
jeter a la poubelle mais suivre les régles de tri sélectif prévues par
les réglementations locales.
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ANNEXE 1

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Selon la Directive 2006/42/CE, ANNEXE |, partie A (déclaration CE de conformité pour les machines)

Le soussigné / la société (nom ou raison sociale de la personne/société qui a mis en service la porte motorisé) : .. ..

Déclare sous sa responsabilité que :
- Pautomatisme : portail a battants motorisé

Satisfait les exigences essentielles des directives suivantes :
2006/42/CE Directive « Machines »

et ce qui est prévu par les normes harmonisées suivantes :
EN 12445 « Portes et portails équipant les locaux industriels et commerciaux et les garages. Sécurité dans
I'utilisation de portes motorisées — Méthodes d’essai »
EN 12453 « Portes et portails équipant les locaux industriels et commerciaux et les garages. Sécurité dans
I'utilisation des portes motorisées - Prescriptions »
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ANNEXE 2

DECLARATION CE DE CONFORMITE
Déclaration conformément aux Directives : 1999/5/CE (R&TTE), 2014/30/UE (CEM) ; 2006/42/CE (DM) annexe Il, partie B

Note : Le contenu de cette déclaration de conformité correspond a ce qui est déclaré dans le document officiel, déposé au siege de Nice
S.p.a., et en particulier a sa derniere révision disponible avant Iimpression de ce guide. Ce texte a été réadapteé pour des raisons d’édition.
Copie de la déclaration originale peut étre demandée a Nice S.p.a. (TV) Italy.

Numeéro déclaration : 571/ALTO100C Révision : 0 Langue : FR

Nom producteur : NICE s.p.a.

Adresse : Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) ltaly

Personne autorisée a constituer la documentation technique : NICE S.p.A. — Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy
Type de produit : Opérateur électromécanique 24 Vdc

Modeéle / Type : ALTO100C, ALTO100M

Accessoires : PR200, ECCO5BO, ECCO5WO, PH200, FL200

Je soussigné Roberto Griffa, en qualité de Chief Executive Office, déclare sous mon entiére responsabilité que les produits susmentionnés sont
conformes aux dispositions imposées par les directives suivantes :

e Le modéle ALTO100C est conforme & la Directive 1999/5/CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 9 mars 1999 concernant les
appareils radio et les appareils de communication et la reconnaissance réciproque de leur conformité, selon les normes harmonisées suivantes :
Protection de la santé (art. 3(1)(a)) : EN 62479:2010.

Sécurité électrique (art. 3(1)(a)) : EN 60950-1:2006 + A11:2009 +A12:2011 + A1:2010 + A2:2013.

Compatibilité électromagnétique (art. 3(1)(b)) : EN 301 489-1 V1.9.2:2011; EN 301 489-3 V1.6.1:2013.

Spectre radio (art. 3(3)) : EN 300 220-2 V2.4.1:2012.

e Les modeles ALTO100C, ALTO100M, sont conformes & la DIRECTIVE 2014/35/UE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du mer-
credi 26 février 2014 concernant le rapprochement des législations des Etats membres relatives au matériel électrique desting & étre employé
dans certaines limites de tension (refonte), selon les normes harmonisées suivantes : EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 +
A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011; EN 60335-2-103:2003 + A11:2009; EN 62233:2008.

e Les modeéles ALTO100C, ALTO100M, sont conformes a la DIRECTIVE 2014/30/UE du PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 26
février 2014 relative au rapprochement des législations des Etats membres concernant la compatibilité électromagnétique (refonte), selon les
normes harmonisées suivantes : EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007 + A1:2011.

De plus, les produits ALTO100C et WT10SK sont conformes a la directive suivante, selon les exigences prévues pour les « quasi-machines » :

Directive 2006/42/CE DU PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 17 mai 2006 relative aux machines et qui modifie la directive 95/16/
CE (refonte)

e Nous déclarons que la documentation technique pertinente a été remplie conformément a I'annexe VII B de la directive 2006/42/CE et que les
conditions essentielles suivantes ont été respectées : 1.1.1 -1.1.2-113-121-126-151-152-155-156-157-158-15.10
-1.5.11

¢ | e producteur s’engage a transmettre aux autorités nationales, suite a une demande diment motivée, les informations pertinentes sur la «
quasi-machine », sans que cela porte préjudice a ses droits de propriété intellectuelle.

e Sj la « quasi-machine » est mise en service dans un pays européen avec une langue officielle différente utilisée dans la présente déclaration,
I'importateur a I'obligation d’associer a la présente déclaration la traduction correspondante.

e || est précisé que la quasi-machine ne doit pas étre mise en service tant que la machine finale dans laguelle elle doit étre incorporée n’a pas
été elle-méme déclarée conforme aux dispositions pertinentes de la directive 2006/42/CE.

Les produits ALTO100C et ALTO100M sont conformes, pour ce qui concerne les parties applicables aux normes suivantes : EN 13241-1:2003
+ A1:2011; EN 12445:2000; EN 12453:2000; EN 12978:2003 + A1:2009.
QOderzo, le 28 Jullet 2016

Ing. Roberto Griffa
(Chief Executive Office)

- fS -
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GENERAL SAFETY WARNINGS AND PRECAUTIONS (Instructions translated from Italian)

— STEP1 —

CAUTION - Important safety instructions. Observe all the instruc-
tions as improper installation may cause serious damage
CAUTION - Important safety instructions. It is important to com-
ply with these instructions to ensure personal safety. Store these
instructions

e Before commencing the installation, check the “Product technical
specifications”, in particular whether this product is suitable for au-
tomating your guided part. Should it be unsuitable, DO NOT proceed
with the installation

e The product cannot be used before it has been commissioned as
specified in the “Testing and commissioning” chapter

CAUTION - According to the most recent European legislation, the
implementation of an automation system must comply with the
harmonised standards set forth in the Machinery Directive in force,
which allow for declaring the presumed conformity of the auto-
mation. On account of this, all operations regarding connection
to the mains electricity, as well as product testing, commission-
ing and maintenance, must be performed exclusively by a qualified
and skilled technician!

e Before proceeding with the product’s installation, check that all materi-
als are in good working order and are suitable for the intended applica-
tions

e The product is not intended for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory or mental capacities, nor by anyone lacking
sufficient experience or familiarity with the product

e Children must not play with the appliance

e Do not allow children to play with the control devices of the product.
Keep the remote controls out of reach of children

CAUTION - In order to avoid any danger from inadvertent resetting of the

thermal cut-off device, this appliance must not be powered through an ex-

ternal switching device, such as a timer, or connected to a supply that is
regularly powered or switched off by the circuit

e Provide a disconnection device (not supplied) in the plant’s mains pow-
er supply, with a contact opening distance that ensures complete dis-
connection under the conditions envisaged by Overvoltage Category |l

e Handle the product with care during installation, taking care to avoid
crushing, knocks, falls or contact with liquids of any kind. Keep the
product away from sources of heat and open flames. Failure to ob-
serve the above can damage the product and increase the risk of dan-
ger or malfunctions. If this should happen, stop installation immediately
and contact the Customer Service

e The manufacturer assumes no liability for damage to property, items or
persons resulting from non-compliance with the assembly instructions.
In such cases the warranty does not cover material defects

® The weighted sound pressure level of the emission A is lower than 70
dB(A)

e Cleaning and maintenance to be carried out by the user must not be
effected by unsupervised children

e Before intervening on the system (maintenance, cleaning), always dis-
connect the product from the mains power supply

e Check the system periodically, in particular all cables, springs and sup-
ports to detect possible imbalances, signs of wear or damage. Do not
use if repairs or adjustments are necessary, because a failure with the
installation or an incorrectly balanced automated system may lead to
injury

e The packaging materials of the product must be disposed of in compli-
ance with local regulations

e Keep persons away from the gate when it is moved through the control
elements

e \When performing a manoeuvre, keep an eye on the automated mech-
anism and keep all bystanders at a safe distance until the movement
has been completed

e Do not operate the automation if anyone is working on it; disconnect
the power supply before permitting any work to be carried out

INSTALLATION PRECAUTIONS

e Prior to installing the drive motor, check that all mechanical compo-
nents are in good working order and properly balanced, and that the
automation moves correctly

e |f the door being automated has a pedestrian door, the system must
include a control device inhibiting the operation of the motor when the
pedestrian door is open

e Make sure that the controls are kept at a safe distance from moving
parts, while allowing a good view of these.

Unless a selector is used, the controls should be installed at least 1.5
m from the ground and must not be accessible

If the opening movement is controlled by a fire-prevention system,
make sure that any windows larger than 200 mm are closed by the
control elements

Prevent and avoid any form of trapping between the moving and fixed
parts during manoeuvres

Permanently affix the manual operation label next to the element ena-
bling the manoeuvre itself

After installing the drive motor, make sure that the mechanism, protec-
tive system and all manual manoeuvres operate properly
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Important notes on manual consultation

[ In this manual, the text “ALTO system” refers to the entire series of devices that make up the automation.

[ This manual describes how to set up a complete automation, such as that shown in fig. 4. Some of these devices
and accessories are optional and may not be present in the kit. For a complete description, refer to the Nice Home
product catalogue or visit the website www.niceforyou.com.

[ In the first section of the manual (up to chapter 10) all subjects are dealt with in the same order as they are to be
performed. Therefore, to facilitate installation and programming, and to ensure personal safety, read the manual
first, to ensure full comprehension of the tasks to be performed, and then perform the work itself, completing all
tasks in the order in which they are described.

KNOWLEDGE OF THE PRODUCT AND PREPARATION FOR INSTALLATION

— STEP 2 —
2.1 - PRODUCT DESCRIPTION AND INTENDED USE

The series of devices and accessories stated in this manual (some of
which are optional and not present in the kit), make up the automation
system named “ALTO”, designed for a gate or door with one or two swing
leafs. Any other use than as specified herein or in environmental

conditions other than as stated in this manual is to be considered \i% \(\_@
™N ™N

S\
|
N

S
|

improper and is strictly prohibited!

The main part of the automation comprises one or two electromechanical
gearmotors (depending on the number of leafs to be automated), each
equipped with a DC motor and epicyclical gear reducer. The geamotors
have an articulated arm, the length of which can be shortened during [
installation when there is a fixed obstacle over the gearmotor (wall, pole
or other) preventing complete rotation of the arm and therefore maximum
leaf opening.

The ALTO100C is equipped with a control unit that powers and manages
operation of all connected devices. The control unit implements “ECS-
Bus” technology, which enables connection and communication between
multiple devices, using a single bus cable with 2 internal wires. The control
unit incorporates a radio receiver for reception of the commands sent by
the user by means of the ECCO5... transmitter. The system can memorise
up to 256 transmitters (if memorised in “Mode 1”) and up to 6 pairs of
PH200 photocells.

The automation can be powered by the mains (230 V) or alternatively by
the SOLEKIT photovoltaic system. If powered by the mains, a backup
battery (mod. PR200, optional accessory) can be installed in the control
unit to enable a number of emergency manoeuvres following a power
failure (black-out). During the power failure, or at any other time, the gate
leafs can be moved manually if required, by first releasing the gearmotor
using the relative key.

S
D

2.2 - DEVICES AND ACCESSORIES REQUIRED TO SET
UP A COMPLETE SYSTEM

Fig. 1 illustrates all devices and accessories required to set up a complete
system, such as that shown in fig. 4.

[a] - Electromechanical gearmotor ALTO100C with control unit
[b] - Electromechanical gearmotor ALTO100M without control unit
[c] - Curved arms + slotted arms

[d] - Front brackets (for fixture of gearmotor to the gate)

[e] - Rear supports (for fixture of gearmotor to wall)

[f] - Keys for manual release of gearmotors

[g] - Pair of photocells PH200 (wall-mounted)

[h] - Hand-held transmitter ECCO5...

[i] - Flashing light FL200

[l - Metal hardware (screws, washers and elbow fitting for arms)
[m]- Buffer battery PR200

0

§

Warning! - Some devices and accessories stated herein are
optional and may not be present in the kit (refer to the Nice Home
product catalogue).
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— STEP 3 —

CHECKS AND PROCEDURES PRIOR
TO INSTALLATION

3.1 - CHECKING SUITABILITY OF GATE TO BE AUTO-
MATED AND RELATIVE ENVIRONMENT

e Ensure that the mechanical structure of the gate complies with current
national standards and that it is suitable for automation. For this check,
refer to the information specified on the gate dataplate. Important -
This “ALTO” system cannot be used to automate a gate that is not
already efficient and safe; furthermore it cannot solve defects caused by
incorrect gate installation or poor maintenance.

Ensure that the gate leafs move regularly and smoothly, by performing
the following test: manually move the leafs in both directions and ensure
that movement is free of friction throughout all points of travel (there
must be no points requiring a different level of force).

Ensure that the gate leafs are perfectly balanced, by performing the
following test: manually move the leafs to any position; take away the
hands and ensure that the leafs remain stationary.

If there is a fixed obstacle in the zone of the column (where the gearmo-
tor is to be installed) it is important to check whether this will enable
complete arm rotation and therefore the maximum leaf opening angle.
For this check, refer to point 5 of paragraph 3.2.

In the vicinity of the post where the gearmotor is to be installed, ensure
that there is sufficient space to perform the manual gearmotor release
procedure.

Ensure that the surfaces chosen for device installation are solid and can
guarantee a stable fixture.

Ensure that all devices to be installed are in a sheltered location and
protected against the risk of accidental impact.

Ensure that the area is fitted with floor-mounted stops (not supplied), to
limit opening and closing.

3.2 - CHECKING THE PRODUCT APPLICATION LIMITS

1 - Suitability of the product for gate automation. For this check,
refer to Graph 1 as follows:
a) - measure the width of the gate leaf and determine its weight.
b) - note these two values in Graph 1 and check the point at which
the two values intersect:
e if the point is located within area “A” = the gate can be auto-
mated using standard length arms (supplied as standard) or short
arms (the length of the arm is established during the phase prior to
installation - paragraph 3.4);
e if the point is located within area “B” = the gate can be auto-
mated using standard length arms (supplied as standard);
¢ if the point is located within area “C” = this product cannot be
used to automate the gate.

2 - Maximum leaf height. The “ALTO” system can automate leafs with
a height of up to 200 cm.

Maximum leaf width. The “ALTO” system can automate leafs with a
width of up to 160 cm (see Graph 1).

4 - Maximum leaf weight. The maximum weight of the leaf depends
on its length. To calculate the maximum admissible weight with the
“ALTO” system, proceed as follows:

a) - measure the width of the gate leaf and note the value in Graph 1.
Starting from this value, trace a vertical line until it intersects with the
two traced lines.

b) - trace a horizontal line from each point of intersection, until the two
maximum admissible weights are shown (depending on the length of
the arm used to install the gearmotor: with standard length arms, the
weight may vary from 110 to 180 kg; with short arms, the weight may
vary from 100 to 150 kg).

5 - Gearmotor overall dimensions. On the basis of the overall dimen-
sions stated in fig. 2, check that there is sufficient space on the leaf
and post to enable gearmotor installation. In particular, ensure the
following:

3

e the width of the post must be greater than 80 mm (fig. 2). Caution!
GRAPH 1 (sce paragraph 3.2) —any lower widths would prevent installation of the gearmotor.
line of e the distance between the edge of the post (the side closest to the
180 1 —C | maximum hinge pin) and any fixed obstacle present behind the post, must be
160 >~ o | leaf weight: greater than 120 mm (fig. 2). Caution! — any lower widths would
— T~k | || | with stan- prevent installation of the gearmotor.
140 r=s S T~ ~.§T dard arm 6 - Gearmotor positioning. Never install the gearmotor upside down
- el T 1B (see fig. 3).
B} R RE S AL 7 - Maximum leaf opening angle. If the gearmotor is installed with a
= 100 hE B i of standard length arm (supplied as standard) a leaf opening angle of
';E = ] ;]sx(i)mum 110° is possible. Otherwise, if the short arm is used, the leaf opening
(O = | leaf weight: angle is reduced to 90°. The length of the arm is established during
"';J o with short the phase prior to installation - see paragraph 3.4.
arm 8 - Mechanical stops. The gearmotors in the “ALTO” system do not
40 ha— || implement mechanical systems to limit leaf travel on closing or open-
A ing. Therefore, to enable installation of the “ALTO” system, some
20 floor-mounted stops on opening and closing must be fitted (these
stops are not supplied in the kit and are not part of the Nice Home
product range).
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9 - Product durability. The lifetime is the average economic duration of
the product. The value of lifetime is strongly influenced by the inten-
sity of the manoeuvres, i.e. the sum of all factors that contribute to
product wear; these values are shown in Table 1 and we therefore
recommend making an estimate of the automation lifetime after com-
missioning, using the following calculation:

01. In Table 1, locate the values “Leaf length” and “Leaf weight” of
your gate and note the corresponding “Severity index”, taking care to
check the length of the arm on which the gearmotor is installed. In the
specific context, if there are other factors that influence stress of the
manoeuvre, locate the relative values in Table 1 and add them to the
sum obtained beforehand.

Example: » “Leaf length” = 1,56 m; “leaf weight” = 92 kg, “arm length”
= standard; therefore, severity index = 55%.

Presence of factors influencing stress on the manoeuvres: ® “ambi-
ent temperature...” = No; “solid leaf” = Yes; “arm length” = standard;
therefore, severity index = 15%, “Installation in windy zone” = Yes;
“arm length” = standard, therefore, severity index = 15%. ¢ TOTAL
INDEX: 55% + 15% + 15% = 85%.

02. In Graph 2, note the total value of severity obtained (in the exam-
ple = 85%) and trace a vertical line from this point, until it intersects
the curve in the graph. Then, from the point of intersection, trace
a horizontal line through to the vertical axis of the graph. The value
obtained (number of manoeuvre cycles) represents the estimated
durability of the product.

Example: total severity index = 85%. In Graph 1, this corresponds to
approximately 51,000 manoeuvre cycles (= product durability).

The lifetime values specified in the graph are only obtainable if the
maintenance schedule is strictly observed (see paragraph 10.1). The
estimation of lifetime is made on the basis of design calculations and
the results of tests performed on prototypes. As it is only an estima-
tion, it does not represent any form of guarantee on the effective life-
time of the product.

3.3 - PRELIMINARY CHECKS FOR INSTALLATION

3.3.1 - Ensure all equipment and materials for work are
available

Before starting work, ensure that you have all equipment and materials

required to complete the work. Ensure that all items are in good condition

and comply with local safety standards.

GRAPH 2 (see paragraph 3.2 - 9)
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3.3.2 - Establish the position of devices in the system

To establish the installation position of each device envisaged in the sys-
tem, refer to fig. 4. This illustrates a system set up using the components
supplied in the kit as well as other optional devices and accessories. The
figure shows an ideal layout of the devices. The devices used are:

a - Electromechanical gearmotor with control unit ALTO100C

b - Electromechanical gearmotor without control unit ALTO100M

¢ - Pair of photocells PH200 (wall-mounted)

d - Flashing light FL200

e - Opening travel limit stops (these are not part of the Nice Home prod-
uct range, they may also constitute “natural” obstacles, such as a wall,
edge of a flower bed etc.)

f - Closing travel limit stop (this is not part of the Nice Home product
range)

When selecting the position of each device, take special care to observe

the following:

e Gearmotors — the gearmotor with control unit must be positioned on
the leaf closest to the zone where the power supply is located.

¢ PH200 photocells - the two photocells (TX and RX) must be posi-
tioned: a) at a height of 40-60 cm from the ground; b) to the sides of the
zone to be protected; ¢) outside the gate, i.e. on the side of the public
road; d) trim with the gate (max. 15 cm from the latter); e) the TX photo-
cell (transmitting) must be directed at the RX photocell (receiving), with a
maximum tolerance of 5°.

¢ FL200 flashing light — this must be positioned in the vicinity of the
gate; it must also be easily visible from any point of access to the gate.
Note - the device can be fixed to a horizontal or vertical surface.

e Other fixed type control devices - these must be positioned in view
of the automation, far from all moving parts at a minimum height of 1.5
m from the ground; they must also not be accessible by unauthorised
persons.

3.3.3 - Setting the route of the connection cables

To establish the route of each connection cable and thus dig the race-
ways for the cable ducting, the following constraints must be taken into
account:

a) points envisaged for device installation (read paragraph 3.3.2);

b) the envisaged connection between all devices and terminals
involved (see fig. 26);

c) “ECSBus” technology. This technology enables the connection and
communication between several devices (including the control unit by
means of the BUS terminal) with a single cable containing 2 electrical
wires (carrying the electric power and data communication signals).
This cable can only be used to connect Nice Home devices compatible
with the ECSBus protocol: for example the photocells, safety devices,
control buttons, indicator lights etc. (for information on compatible
devices, refer to the Nice Home catalogue or visit the website www.
niceforyou.com). “ECSBus” technology offers the possibility of using
different layouts for device connections. Some examples are shown in
fig. 5.

After considering points a, b, ¢, observe fig. 6 and on a piece of paper
draw a similar layout, adapting it to the specific needs of your systemThis
layout will serve as a guideline to dig the raceways for the cable ducting
and to make a complete list of the cables required.

3.3.4 - Selecting and sizing all connection cables

To select the type of cables and cut these to an adequate length, consult
Table 2; then, with the aid of the previously drawn layout (ref. paragraph
3.3.3), make on-site measurements to establish the length of each cable.
Caution! - No cable must exceed the specific maximum length stated in
Table 2.

Power cable - The power cable on the ALTO100C gearmotor serves to
make provisional connections to the mains (for example, to perform pro-
gramming and the operation tests). Then, to test and start-up the auto-

TABLE 1 - Severity index (see paragraph 3.2-9)
. Severity index
U= e 1 = err el STANDARD arm length SHORT arm length
o > 100 kg 55% 65%
<1,
< 100 kg 30% 50%
1.2-1.6m > 80 kg 55% 65%
’ ’ <80 kg 40% 50%
2 - Ambient temperature: over 40°C or lower than 0°C or humi- 15% 15%
dity greater than 80% ° °
3 - Solid leaf 15% 10%
4 - Installation in windy zone 15% 10%
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“combined”

Connection
Star

Connection
cascade

TABLE 2 - Electric cable specifications (rf. fig. 6 and paragraph 3.3.4)

Connection Type of cable (minimum section values) Max. admissible length

A - Power line cable 3 x 1,5 mm2 (note 1) 30 m (note 2)

B - FLASH Flashing light output cable 2 x 0.5 mm2 20m

C - Radio aerial RG58 shielded cable type 20 m (less than 5 m recommended)
D - BUS input/output (note 4) cable 2 x 0.5 mm2 20 m (note 3)

E - STOP Input cable 2 x 0.5 mm2 20 m (note 3)

F - SbS Input cable 2 x 0.5 mm? 20 m (note 3)

G - Motor output without control unit cable 3 x 1 mm?2 10m

Note 1 - External cable diameter: Maximum 11 mm.

Note 2 - If the power cable is longer than 30 m, a cable with a larger section is required (e.g. 3x2.5mm?) and safety earthing is necessary in the
vicinity of the automation.

Note 3 - For these connections (D, E, F) a single cable with multiple internal wires may be used. This enables grouping of multiple connections:
for example, the STOP and SbS inputs can be connected to the accessory device with a cable of 4 x 0.5 mmZ,

Note 4 - For information on "ECSBus” technology, refer to paragraph 3.3.3

WARNING! - The cables used must be suited to the installation environment: for example, for indoor environments cable types
HO3VV-F are recommended, and for outdoor environments, cable types HO7RN-F.
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mation, it must be connected permanently to the mains, using the specific
cable stated in Table 2. This cable must be used on the system.

3.3.5 - Installation site preparation work

Prepare the area for subsequent installation of the devices, completing all

preliminary work, such as:

- digging of raceways for protection ducting of electric cables (external
ducting may be used as an alternative);

- laying of ducting and fixture in raceways;

- routing of cables through ducting. Caution! - In this phase, do not
make any electrical connections.

- Ete.

Warning:

e The hoses and ducting serve to protect electrical cables and prevent
accidental damage in the event of impact.

e Position the ends of the ducting at the points envisaged for fixture of the
various components.

¢ When laying pipelines, take into account the risk of possible deposits of
water in the branch wells, where condensate may form in the pipelines
and the control unit with possible damage to the electronic circuits.

3.4 - VERY IMPORTANT!
DETERMINING THE INSTALLATION PROCEDURE
TO FOLLOW (with standard arm or short arm)

IMPORTANT PREMISE - The gearmotor arm can be shortened
with respect to the standard length as supplied. A shorter length
may be required where there is a fixed obstacle (wall, post, etc.) is
located behind the post (where the gearmotor is to be installed),
preventing complete movement of the arm. Therefore, before
starting installation the following procedure should be performed
to then decide whether to use procedure 4.1 and 4.2 (the latter
requires shortening of the arm).

Warning - Incorrect installation may cause serious physical injury
to those working on or using the system.

e Before starting work, remove the
protective cover on top of the motor.
(figure on the right).

01. Assemble the components
making up the gearmotor arm.

Refer to fig. 7, but without insert-
ing the stop benzing (fig. 8); this
will be inserted later. Caution!
- position the elbow fitting of the
arm so that is curved towards the
leaf of the gate (fig. 9) when the
gearmotor is installed.

02. Establishing the height from the ground of the gearmotor
when installed on the post.

Place the gearmotor on the post and position it so that the bracket
(fixing the arm to the leaf) is located on the upper section of the

a)

a)

leaf, in a sturdy zone, for example the load-bearing frame (fig. 10). If
another similarly strong area of the leaf is selected to fix the bracket of
the arm, it is important to ensure that the distance from the ground of
the lower section of the gearmotor is at least 40 cm.

Warning — Never install the gearmotor upside down (see fig. 3).

b) - Keeping the gearmotor in this position, check that it is perfectly level,
and, using a pencil, trace a line on the post passing along the upper
edge of the bracket for fixing the gearmotor to the post. Then remove
the gearmotor.

03. Setting the required maximum leaf opening angle.

a) - Move the gate leaf to the required maximum opening position (with-
out exceeding 110°) and block with a stop on the ground, to secure it
provisionally in place. Caution! — To ensure correct system oper-
ation, mechanical stops must be mounted on the floor or wall
at the maximum leaf opening and closing points. These stops
are not supplied in the pack and are not part of the Nice Home prod-
uct range.

b) - Measure the leaf opening angle.

04. Calculate value “A” (fig. 11), i.e. the horizontal distance between
the leaf hinge pin and the point on the post where the vertical axis of
the gearmotor is to be positioned.

a) - On Graph 3 locate the line marked with the same maximum opening
angle as that measured.
b) - On the post, measure value B (fig. 11), i.e. the distance between the

fulcrum of leaf rotation (centre of the hinge pin) and the post surface
where the gearmotor is to be fixed.
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c) - On Graph 3 note the obtained value B on the horizontal axis and

from this point, trace a vertical line until it intersects the line with your
maximum leaf opening angle (see example in graph).

On Graph 3 trace a horizontal line passing through each point of
intersection created between the previously traced vertical line and
the line with your maximum leaf opening angle.

Then on the vertical axis, read all values of “A” including those
between the traced horizontal lines (see example in graph) and

05. Determining the procedure to be followed to complete gear-

motor installation.

CAUTION, VERY IMPORTANT!

At this point if there is a wall, pole or other fixed ele-
ment behind the post, to determine whether this may

where feasible select the minimum possible value. This will be the
required value A.

On the post, note the selected value “A” and trace a vertical line from
this point (fig. 11). The line must intersect the horizontal line already
present; these two lines will serve as a reference for subsequent fix-
ture of the gearmotor.

f) - Lastly, release the gearmotor with reference to the chapter “Manually

locking and releasing the gearmotor”, in the “Operation Manual”.

obstruct complete rotation of the arm, measure dis-
tance E (fig. 12), i.e. the space between the previously
traced vertical line on the post at the closest point of
the obstacle. Then,

- if distance E is between 80 mm (minimum) and 299
mm (maximum), continue installation according to pro-

cedure 4.1B. (this envisages shortening of the arm);

- if distance E is equal to or greater than 300 mm, con-
tinue installation according to procedure 4.1A (this en-

visages the standard arm length as supplied).

EXAMPLE: if 2 maximum opening angle
of 105° is required, and value B on the
gate post is measured at 145 mm, value

e)

Y

@

i

©
o
a

GRAPH 3 (see paragraph 3.4)
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INSTALLATION: ASSEMBLY AND CONNECTION OF COMPONENTS

4,

C

a)

b)

c)

a)

b)

d)

e)

g)

h)

a)

02.

03.

Caution! ¢ All installation operations and con-
nections must be performed with the automation
disconnected from the mains; if the backup bat-
tery PR200 is fitted, this must be disconnected. ¢
Incorrect installation could cause serious physi-
cal injury.

— STEP4 —

INSTALLING THE GEARMOTORS
ALTO100C / ALTO100M

1A - INSTALLATION WITH STANDARD LENGTH ARMS

AUTION! - This procedure is an alternative to pro-

cedure 4.1B. To understand which procedure to fol-
low, read the instructions stated in paragraph 3.4.

IMPORTANT!
This procedure illustrates installation of the gearmotor ALTO700C.
The same instructions apply to installation of gearmotor ALTO100M,

if the gate has two leafs.

01. Fixing the gearmotor to the post (fig. 13).

- Place the gearmotor against the post (*) aligning its central vertical
axis with the vertical line previously traced on the post (paragraph
3.4). Then align the upper edge of the rear gearmotor bracket with
the previously traced horizontal line on the post (paragraph 3.4).

In this phase, ensure that the gearmotor is perfectly level; an offset
gearmotor could cause malfunctions of the automation.

(*) Warning! - If the post surface width is between 80 and 135 mm,
before proceeding with installation, the rear gearmotor fixing bracket
must be turned through 90°. Then follow the instructions in fig. 21.

- Mark the fixing points, drill the holes in the post and insert the plugs;
then secure the gearmotor using adequate screws and washers.
Note - The screws are not included in the kit as their type depends
on the material and thickness of the post in which they are fixed.

- For increased stability of the gearmotor, adjust its rear feet so that

they are placed against the post. This adjustment can be made later,

when the control unit is removed from its seat for the first time (para-

graph 5.4).

Fixing the arm on the leaf (fig. 13).

Move the gate leaf to the maximum leaf closing position against the
travel limit stop.

Extend the arm and move it up towards the leaf, placing the fixing
bracket on the arm. Then, firmly press the curved arm against
the leaf (fig. 13-6a), until the two arms are completely extend-
ed; apply force at the joining point (elbow fitting). Caution! -
the arms are completely extended only when the elbow blocks
against its stop.

Ensure that the gearmotor arm is level (fig. 13-6b) and use a pencil
to mark the centre of the slots on the bracket (fig. 13-7), to enable
subsequent fine adjustments of leaf closure.

Keeping the bracket in contact with the leaf (for example using a
clamp), attempt a complete leaf opening and closing manoeuvre,
reaching both mechanical stops. Caution! - During this test, if a
fixed obstacle behind the gearmotor prevents complete rota-
tion of the arm, suspend installation and perform procedure 4.2.
- Dirill the leaf at the marked points; remove the bracket from the arm
and fix it to the gate leaf with adequate screws. Note - The screws
are not included in the kit as their type depends on the material and
thickness of the post in which they are fixed.

Fix the arm to the bracket, inserting the pin and stop benzing. Impor-
tant - Check that the bracket and arm are perfectly level. If neces-
sary, loosen the bracket screws and level as required.

Permanently anchor the travel stops to the floor, in the same position
as established at the beginning of paragraph 3.4.

Checking perfect leaf closure.

- Close the leaf completely and ensure that it is placed against the trav-
el stop; then shake by hand to check and ensure that the gearmo-
tor remains firmly in position. If this is not so, proceed as described
below; otherwise skip to phase 04:

1. remove the slotted arm from the fixing bracket on the leaf;

2. loosen the bracket screws and move it by a few millimetres in the
direction of the gearmotor;

3. refit the slotted arm on the bracket, close the leaf and ensure that
it is aligned in contact with the travel stop and aligned with the other
leaf (if present). Caution! - If necessary, repeat point 2 to obtain per-
fect closure.

04. Permanently fixing the bracket on the leaf.

a)

- Remove the slotted arm from the fixing bracket on the leaf (if not
already performed in phase 03).

b) - Drill a hole in the leaf at the same point as the hole at the centre of the

c)

bracket and insert a screw. Permanently fix the bracket by tightening
the three screws fully down.
- Fix the slotted arm to the bracket, inserting the pin and stop benzing.

05. Manually locking the gearmotor

a)

- Manually move the leaf to approximately mid-travel and lock the
gearmotor by means of the special key (refer to chapter “Manually
locking and releasing the gearmotor” in the “Operation Manual”).
Then manually move the leaf by a few centimetres in the opening
direction.

06. On 2-leaf gates.

a)

- If the gate has two leafs, install the other gearmotor repeating all
operations described in paragraph 3.4 and in this paragraph.

4.1B - INSTALLATION WITH THE SHORT ARM

CAUTION! - This procedure is an alternative to pro-
cedure 4.1A. To understand which procedure to fol-
low, read the instructions stated in paragraph 3.4.

IMPORTANT!
This procedure illustrates installation of the gearmotor ALTO7100C.
The same instructions apply to installation of gearmotor ALTO100M,
if the gate has two leafs.

01. Setting a new maximum leaf opening angle (maximum 90°).

a)

02.

a)

b)

c)

d)

e)

9)

03.

a)

- Without taking into account the previously established maximum
opening angle (paragraph 3.4), move the leaf to a new maximum
opening position, ensuring that the angle does not exceed 90°.
Lock the leaf in this position with a floor-mounted stop,_fixed pro-
visionally.

Calculating the measurement for shortening the slotted arm.

- On the surface of the post where the gearmotor is to be fixed, delete
the previously traced vertical line (paragraph 3.4).

- On the post, measure value B (fig. 11), i.e. the distance between the
fulcrum of leaf rotation (centre of the hinge pin) and the post surface
where the gearmotor is to be fixed.

- On Graph 4 note the obtained value B on the horizontal axis and

from this point trace a vertical line.

Place the gearmotor on the post, positioning its rear bracket (used for

fixture) as close as possible to the leaf hinge pin, i.e. aligned and trim

with the post.

- Keeping the gearmotor in this position, check that it is perfectly level,
and, using a pencil, trace a vertical line on the post, corresponding
to the central vertical axis of the fixing bracket. The line must inter-
sect the horizontal line already present; these two lines will serve as
a reference for subsequent fixture of the gearmotor. Then remove the
gearmotor.

- On the post, measure value A (fig. 11), i.e. the distance between

the fulcrum of leaf rotation (centre of the hinge pin) and the previously

traced vertical line.

On Graph 4 note value A found on the vertical axis, and from this

point trace a horizontal line until it intersects the previously traced

vertical line. The point of intersection of the two lines defines value C,

i.e. the distance required between the two pins of the slotted

arm (fig. 14).

Fixing the gearmotor to the post (fig. 15).

- Place the gearmotor against the post (*) aligning its central vertical
axis with the vertical line previously traced on the post. Then align the
upper edge of the rear gearmotor bracket with the previously traced
horizontal line on the post (paragraph 3.4).

In this phase, ensure that the gearmotor is perfectly level; an offset
gearmotor could cause malfunctions of the automation.
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(*) Warning! - If the post surface width is between 80 and 135 mm,
before proceeding with installation, the rear gearmotor fixing bracket
must be turned through 90°. Then follow the instructions in fig. 21.

b) - Mark the fixing points, drill the holes in the post and insert the plugs;

then secure the gearmotor using adequate screws and washers.
Note - The screws are not included in the kit as their type depends
on the material and thickness of the post in which they are fixed.

c) - For increased stability of the gearmotor, adjust its rear feet so that

they are placed against the post. This adjustment can be made later,
when the control unit is removed from its seat for the first time (para-
graph 5.4).

a) -

b) -

c) -

Move the gate leaf to the maximum leaf closing position against the
travel limit stop.

Extend the arm and move it up towards the leaf, placing the fixing
bracket on the arm. Then, firmly press the curved arm against
the leaf (fig. 17-1a), until the two arms are completely extend-
ed; apply force at the joining point (elbow fitting). Caution! -
the arms are completely extended only when the elbow blocks
against its stop.

Ensure that the gearmotor arm is level (fig. 17-1b) and use a pencil
to mark the centre of the slots on the bracket (fig. 17-2), to enable
subsequent fine adjustments of leaf closure.

d) - Then provisionally fix the bracket on the leaf with a clamp or adhesive
tape and move the leaf to the maximum opening position, against the
floor-mounted travel stop.

e) - With the leaf in this position, check the gate as shown in fig. 18-1:
stretch a piece of string passing exactly above the two pins of
the slotted arm through to the leaf hinge pin. If the string is found
between the hinge pin and post in the area of the hinge pin (posi-
tion “BB” in fig. 18-2), extend the slotted arm by a few millimetres
(value “C”) and repeat the check. Repeat the procedure several times
if necessary until the string is located between the gate transit zone
and the leaf hinge pin (position “AA” in fig. 18-2), and until the arm no
longer comes into contact with the fixed obstacle behind the post.

Cutting the slotted arm (fig. 19).

After ensuring correct operation of the entire arm, cut the excessive
part of the slotted arm as described below.

a) - Trace aline on the slotted arm in the exact position specified in phase
1 in fig. 19. Then remove the arm from the bracket and cut the
excess section of the arm.

b) - After removing any burrs found after cutting, re-assemble the arm
components with reference to fig. 7.

07. Fixing the arm on the leaf (fig. 20).

a) - Drill the leaf at the marked points; remove the bracket from the arm
and fix it to the gate leaf with adequate screws. Note - The screws
are not included in the kit as their type depends on the material and
thickness of the post in which they are fixed.

b) - Fix the arm to the bracket, inserting the pin and stop benzing. Impor-
tant - Check that the bracket and arm are perfectly level. If neces-
sary, loosen the bracket screws and level as required.

c) - Permanently anchor the travel stops to the floor,_in the same position

] as established at the beginning of paragraph 3.4.

08. Checking perfect leaf closure.

a) - Close the leaf completely and ensure that it is placed against the trav-
el stop; then shake by hand to check and ensure that the gearmo-
tor remains firmly in position. If this is not so, proceed as described
below; otherwise skip to phase 09:

1. remove the slotted arm from the fixing bracket on the leaf;
2. loosen the bracket screws and move it by a few millimetres in the
direction of the gearmotor;

04. Shortening the length of the slotted arm (fig. 16).

a) - Loosen the nut of the slotted arm, remove the stop and move the two
pins apart, checking that the distance between them is the same as
the obtained value C. Then tighten the nut, but only provisionally.

05. Checking that the length of the slotted arm is sufficient (fig. 17
and 18).

06.

B
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3. refit the slotted arm on the bracket, close the leaf and ensure that
it is aligned in contact with the travel stop and aligned with the other
leaf (if present). Caution! - If necessary, repeat point 2 to obtain per-
fect closure.

09. Permanently fixing the bracket on the leaf.
a) - Remove the slotted arm from the fixing bracket on the leaf (if not

already performed in phase 08).

b) - Drill a hole in the leaf at the same point as the hole at the centre of the

bracket and insert a screw. Permanently fix the bracket by tightening
the three screws fully down.

c) - Fix the slotted arm to the bracket, inserting the pin and stop benzing.
10. Manually locking the gearmotor
a) - Manually move the leaf to approximately mid-travel and lock the

gearmotor by means of the special key (refer to chapter “Manually
locking and releasing the gearmotor” in the “Operation Manual”).
Then manually move the leaf by a few centimetres in the opening
direction.

11. On 2-leaf gates.
a) - If the gate has two leafs, install the other gearmotor repeating all

operations described in paragraph 3.4 and in this paragraph.
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- If the length of the gate post is between 80 and 135 mm, the rear gearmotor fixing bracket should be turned

(ref. paragraphs 4.1A and 4.1B).

through 90°

m CAUTION!
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— STEP5 —

INSTALLING AND CONNECTING
OTHER DEVICES

As well as the gearmotor with control unit (ALTO100C) the “ALTO” sys-
tem also comprises other optional devices and accessories which can be
installed at any time on the automation. The devices required to set up a
standard automation are described here in Step 5; the others (back-up
battery PR200 and SOLEKIT photovoltaic power supply) are described in
the chapter “Further details”.

5.1 - CONNECTING THE GEARMOTOR ALTO100M

01. Remove the lower cover of the gearmotor without control unit, as
shown in fig. 22;

02. (for the next phases, refer to fig. 23) Use a screwdriver to loosen the
4 screws of the ducting support and remove (Caution! - take care to
conserve the 2 spacers).

03. Loosen the cable clamp and pass the connection cable under-
neath; connect the 3 electric wires to the terminal board taking care
to observe the symbols on the label; then tighten down the cable
clamp screws.

04. Adjusting the gearmotor feet. Before proceeding, adjust the height
of the 2 feet at the rear of the gearmotor. These should touch the sur-
face of the post to increase stability of the gearmotor. These should
touch the surface of the post to increase stability of the gearmotor.
Then use a hex wrench inside the gearmotor, to make adjustments
as shown in phase 7 of fig. 23. Caution! — Never tighten the feet
more than necessary: they just need to touch the surface.

05. Lastly, cut the edge of the cable ducting support; refit the 2 spacers,
refit the ducting support and close the gearmotor.

5.2 - INSTALLING AND CONNECTING THE FLASHING
LIGHT FL200

A ¢ The flashing light must be positioned near the door in a clearly
visible position. It can be fasted to a horizontal or vertical surface.
e For connection to the Flash terminal, no polarity needs to be observed;
instead for connection of the shielded aerial cable, it is necessary to con-
nect the cable and sheath as shown in Fig. 25(06) and Fig. 26.

Choose the most suitable position in which to install the flashing light: it
must be positioned near the door in a clearly visible position. It can be
fasted to a horizontal or vertical surface.

For the installation procedure see Fig. 25.

5.3 - INSTALLING AND CONNECTING THE PAIR OF PHO-
TOCELLS PH200

Caution: disconnect the power supply to the system before performing
any installation operations.

A ¢ position each photocell 40/60 cm above the ground e position
them on the opposite sides of the zone to be protected ¢ position
them as close as possible to the door (maximum distance = 15 cm)
¢ a tube for passing the cables must be present in the fastening
point ¢ orient the TX transmitter towards the central zone of the
RX receiver (allowed misalignment: maximum 5°)

01. Remove the front glass (Phase 01 - Fig. 24)

02. Remove the upper casing then the internal casing of the photocell
(Phase 02 - Fig. 24)

03. Perforate the lower casing in the point where the cables should pass
(Phase 03 - Fig. 24)

04. - Position the lower casing in the point where the tube for the pas-
sage of the cables arrives and mark the perforation points (Phase
04 - Fig. 24)
- Use a percussion drill to drill the wall with a 5 mm bit. Insert the 5
mm wall plugs (Phase 04 - Fig. 24)

- Pass the electrical cables through the relevant holes and fasten the
lower casing with the screws (Phase 04 - Fig. 24)

05. - Connect the electrical cable to the terminals of the TX and RX,
which must be connected in parallel to each other then connected
to the terminal on the control unit (Fig. 26). It is not necessary to
observe any polarity.

- Put back in place, in the following order, the inner casing followed
by the upper casing to be fastened with the two screws then, lastly,
insert the cover and exert slight pressure to close it (Phase 05 -
Fig. 24).

5.4 - CONNECTING DEVICES TO CONTROL UNIT TERMI-
NALS

01. Remove the control unit from its seat with reference to the instruc-
tions in paragraph A.1 (chapter “Further details”).

02. Adjusting the gearmotor feet. Before proceeding, adjust the height
of the 2 feet at the rear of the gearmotor. These should touch the sur-
face of the post to increase stability of the gearmotor. These should
touch the surface of the post to increase stability of the gearmotor.
Then use a hex wrench inside the gearmotor, to make adjustments
as shown in phase 7 of fig. 23. Caution! - Never tighten the feet
more than necessary: they just need to touch the surface.

03. Dirill the rubber section of the hose connectors required and route the
connection cables through the holes.

04. Re-connect the connector of the motor to the control unit (caution:
take care to observe polarity: this can only be inserted in one direc-
tion) and insert the control unit in its seat.

05. Then refit the cable ducting support, securing it with the 4 screws.
Caution! — Seal off any gaps to prevent the ingress of insects to the
gearmotor.

06. Lastly strip the cables and connect each to the dedicated terminal,
with reference to fig. 26 and the following warnings.

e |t is recommended to remove the terminals from the control unit, to
make the connections and then refit the terminals in their seats.

e Always connect the cable of the antenna and cable from the motor
without control unit in strict observance of the polarity indicated in fig.
26. All other connections can be made without the need to observe
polarity.

o All devices compatible with ECSBus technology must be connected
to the terminal “BUS” of the control unit (for further information on the
technology, read paragraph 3.3.3).
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ALTO100M gearmotor connection (ref. paragraph 5.1).

=7
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Installation and connection of FL200 flashing light (ref. paragraph 5.2).
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Installation and connection the pair of photocells PH200 (ref. paragraph 5.3).

04.

Connector for “PR200” battery
SOLEKIT photovoltaic power supply
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CONTROL UNIT POWER SUPPLY AND PROGRAMMING

— STEP 6 —

INITIAL START-UP AND
CONNECTION CHECK

6.1 - CONNECTING THE CONTROL UNIT TO THE POWER
MAINS

After installing and connecting all envisaged devices, insert the power
cable plug in a socket. In this phase, if the socket is far from the automa-
tion, an extension lead may be used. IMPORTANT — The cable supplied
is suitable for a provisional connection of the control unit to the mains,
for the purposes of programming and operation tests. When testing and
starting up the automation, the control unit must be connected perma-
nently to the electrical mains, creating a specific power line which also
includes a device to disconnect the automation from the power supply.
For these operations, read paragraph 8.1.

6.2 - IDENTIFYING KEYS AND LEDS ON THE CONTROL
UNIT

From the next paragraph onwards, the manual will deal with the keys, leds
and connectors present on the control unit. To identify them, refer to fig.
27, on the previous page.

6.3 - CHECKING ELECTRICAL CONNECTIONS AFTER
INITIAL POWER-UP

CAUTION! - All the subsequent operations
described in this manual will be made on live elec-
tric circuits, and therefore manoeuvres may con-
stitute a hazard! Therefore take great care during
these operations.

After powering up the control unit, the following checks should be per-
formed.

01. On the control unit: check that the Led “BUS” flashes regularly (1 flash
per second).

02. On the two photocells (TX and RX): ensure that the Led “SAFE” (fig.
28) flashes (the type of flash is not important; it is simply important
whether the led is permanently lit or off.

If these checks do not obtain positive results, disconnect the control unit
from the power supply and check the cable connections. In these cases
refer also to paragraphs D and E (“Troubleshooting” and “Diagnostics and
Signals”) in the chapter “Further Details”.

Led SAFE

— STEP 7 —
STANDARD CONTROL UNIT PROGRAMMING

7.1 - LEARNING THE IDENTITY OF CONNECTED DEVICES

After the initial checks described in Step 6 the control unit must learn
the identity of the devices connected to its terminals “BUS” and “STOP”.
The following procedure enables the control unit to recognise connected
devices one at a time, and to assign them with a specific unique address.

01. On the control unit, press and hold P2 until Led P2 starts flashing
quickly; then release the key.

02. Wait a few seconds for the control unit to learn all connected devices.
Learning is complete when the STOP Led remains lit and Led P2
turns off. Caution! — If Led P2 continues to flash this means that
there is an error; in this case read paragraph D - “Troubleshooting”.

Caution! - In the future, if a new device is connected to the control unit
(for example, a new pair of photocells), or if a device is removed, this
learning procedure must be repeated.

Table 3

Overlapping leaf

motor with control unit _T
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7.2 - LEARNING THE MAXIMUM LEAF OPENING ANGLE

After learning the devices, the control unit must learn the maximum leaf
opening angle, starting from the closing travel stop. Therefore proceed
as follows.

01. In Table 3 identify the diagram that represents the position of the
overlapping leaf and the gearmotor with control unit, present on your
system (these two details are in black on the diagram).

02. On the control unit, wire in jumpers JA and JB, in the same position
indicated alongside the diagram shown in Table 3.

03. Release the gearmotors by means of the special keys (read para-
graph “Manually locking and releasing the gearmotor”) and move the
leafs to mid-travel; then lock the gearmotors again.

04. On the control unit, press and hold P3 until Led P3 starts flashing
quickly; then release the key.

05. Wait the control unit to independently activate a pre-set sequence of
manoeuvres and only intervene in the event of a fault.

Manoeuvre sequence:

1) closure of motor M1 through to mechanical stop; 2)closure of
motor M2 through to mechanical stop; 3) opening of motor M2 and
motor M1 through to the mechanical opening stop; 4) complete clo-
sure of M1 and M2. Caution!

Cases of faults:

A) If the first manoeuvre of one or both the leafs is not closure, press
P3 to stop the learning phase and control the position of the electric
jumpers JA and JB (see Table 3).

B) If the first motor to move towards the closing point is not M1, press
P3 to stop the learning phase and check the positions of the electrical
jumpers JA and JB, with reference to Table 3.

C) During the learning phase, if any device trips (photocells, P3
pressed etc.), the learning phase is stopped immediately, and so
must be repeated from phase 04.

06. At the end of the manoeuvre, Led P3 turns off, confirming memo-
risation of the maximum leaf opening angle. Caution! — If the Led
continues to flash this means that there is an error; in this case read
paragraph D - “Troubleshooting”.

Warning - In the future, if one or both opening travel stops are moved,
the entire learning procedure must be repeated.

7.3 - OPERATION PARAMETER SETTINGS

7.3.1 - Programming the leaf movement speed

The speed of the leaf during opening or closing may be set by selecting
one of two options: “low speed” or “high speed”.

To program the required option, briefly press P2 and check the status of
Led P2: if this turns off, it means that the “low speed” option is set; other-
wise if it turns on it means that the “high speed” option has been selected.
To switch between one option and the other, press P2 again.

WARNING - If the leaf is longer than 1.20 m, heavier than 100 kg and the
gearmotor is installed with the arm shortened the “low speed” option is
recommended. The” high speed” option should only be set for leafs with
shorter lengths and lighter weights.

7.3.2 - Programming the “work cycle”, i.e. the behaviour of the
automation after an opening manoeuvre

After an opening manoeuvre is activated by the user, the automation sets
up for a closing manoeuvre according to the option programmed for this
parameter. Two options are available: “half cycle” or “complete cycle”.

e Half cycle: (factory setting) after an opening manoeuvre is activated
by the user, the leafs remain open until the user activates a closing
manoeuvre (semi-automatic mode).

e Complete cycle: after an opening manoeuvre is activated by the user,
the leafs remain open for a set time interval, after which they are closed
automatically by the control unit (automatic mode). To modify the pause
time, read paragraph B and relative sub-paragraphs.

To program a work cycle, briefly press P3 and check the status of Led P3:
if it is off, this means that the “half cycle” is set; if lit, the “complete cycle”
is set. To switch between one option and the other, press P3 again.

7.4 - CHECKING OPERATION OF THE RADIO
TRANSMITTERS

The control unit incorporates a radio receiver for ECCO5 transmitters
(various models). The transmitters supplied are not memorised; therefore,
at the beginning, it is necessary to memorise the FIRST transmitter (Mode
1), with the procedure C.2.

In this manual the transmitter keys are identified with the symbols T1,
T2, T3, T4, T5 (see fig. 29). Warning! - The T5 key is not used in this
application.
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To check operation of the transmitter press a key and at the same time
ensure that the transmitter led [A] flashes and that the automation exe-
cutes the command envisaged for that key.
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AUTOMATION TESTING AND COMMISSIONING

19}

(%]

CAUTION! - All operations described in chap-
ters 8, 9, 10 may constitute a hazard. Therefore
they must be performed exclusively by skilled
and qualified personnel, in observance of these
instructions and current safety standards appli-
cable in the place of use.

— STEP 8 —

SETTING THE ELECTRICAL LINE
FOR PERMANENT POWER SUPPLY

After programming, before testing and commissioning the automation,
it must be permanently connected to the mains by means of a special
power line equipped with a disconnect device.

8.1 - CONNECTING THE AUTOMATION PERMANENTLY
TO THE POWER MAINS

CAUTION! - Incorrect connections can cause faults or hazardous
situations; therefore strictly observe all connections specified in
this paragraph.

8.1.1 - Replacement of the power cable

01. Remove the power supply unit
To perform this operation, read the instructions in paragraph A.2

(chapter “Further details”), but only disconnecting the wires phase
and neutral (there is no need to disconnect the earth wire or connec-
tor with the 5-cable plate).

02. In the area housing the power supply unit, remove the screw securing
the eyelet of the earth wire (fig. 30).

03. Remove the control unit
To perform this operation, read the instructions in paragraph A.1
(chapter “Further details”).

04. Replace the cable
Loosen the cable clamp screws; withdraw the power cable (supplied
as standard) and insert the new cable (for cable specifications, refer
to paragraph 3.3.4).

05. Strip the cable to approx. 80 mm, and the phase and neutral wires,
after which insert the sheath taken from the previous power cable.

06. Connect the phase and neutral wires to the power supply unit termi-
nal board, observing the specifications on the label.

07. On the earth wire, insert a crimp terminal without insulation, using a 6
mm eyelet.

08. In the area housing the power supply unit, use a screw to secure the
two eyelets for the earth wires (fig. 30 — Caution! - Direct the crimp
terminal towards the outlet of the power cable).

09. Slowly pull the power cable downwards until a sufficient cable length
is left to rotate and close the power supply unit.

10. Then, firmly position the seal in its seat and close the power supply

unit cover with all screws (caution! - A missing seal or screw may
cause problems with internal electronics).
11. Insert the protective cover on top of the motor.

-

12. Lastly, tighten down the screws of the cable clamp, insert the control
unit in its seat, refit the cable ducting support and refit the lower cover
of the gearmotor.

8.1.2 - Installing the safety devices on the electrical line

The automation power line must be equipped with a device for protection
against short circuits and a device for disconnection of the automation
from the power mains (neither devices are supplied with the kit).

The disconnect device must have contacts with a sufficient gap to ensure
complete disconnection, in compliance with the overvoltage category |Il,
according to the installation instructions.

If necessary, this device guarantees quick and safe disconnection from
the mains power and therefore must be positioned in sight of the automa-
tion. If located in a concealed position, it must be equipped with a system
that prevents inadvertent or unauthorised reconnection of power, to avoid
potential hazards.

— STEP9 —

AUTOMATION TESTING
AND COMMISSIONING

Testing and commissioning of the system are the most important phases
in automation set-up, as they will guarantee maximum system safety.
The testing procedure described below may also be used to periodically
check the devices making up the automation.

Testing and commissioning of the entire system must be per-
formed by skilled and qualified personnel, who are responsible for
the tests required to verify the solutions adopted according to the
risks present, and for ensuring observance of all legal provisions,
standards and regulations and in particular all requirements of the
standard EN 12445, which establishes the test methods for check-
ing automations for gates.

9.1 - TESTING

01. Ensure that all instructions and warnings in STEP 1 have been strictly
observed.

02. Using the radio transmitter, test a gate closing and opening cycle
and ensure that the leaf movement corresponds to specifications. A
number of tests should be performed to ensure that the gate moves
smoothly and that there are no assembly defects, incorrect settings,
or any points of friction.

03. Ensure correct operation of all safety devices in the system (photo-
cells, sensitive edges, etc.), by activating them one at a time during an
opening and/or closing manoeuvre. In particular, each time a device is
activated, check on the control unit that the Led “BUS” emits a longer
flash; this confirms that the control unit has recognised the event.

04. To test photocells and in particular that there is no interference with
other devices, pass a cylinder (diameter 5 cm, length 30 cm) through
the optic axis (fig. 31). Pass the cylinder first close to the TX photo-
cell, then close to the RX and lastly at the centre between the two.
Ensure that in all cases the device engages, changing from the active
status to alarm status and vice versa, and that the envisaged action is

21 - English




generated in the control unit (for example movement inversion in the
Closing manoeuvre).

05. Measure the force as specified in the standard EN 12445. If the motor
force control is used as an auxiliary function for reduction of impact
force, test and identify the setting that obtains the best results.

9.2 - COMMISSIONING

Commissioning can only be performed after positive results of all
test phases. Partial or “makeshift” commissioning is strictly pro-
hibited.

01. Produce the technical documentation of the automation, which must
include at least the following documents: the overall layout drawing
of the system (see example in fig. 4), the electrical wiring diagram
(see example in fig. 26), the analysis of risks present and relative
solutions adopted, and the manufacturer’s declaration of conformity
of all devices installed (use appendix 1).

02. Affix a dataplate on the gate, specifying at least the following data:
type of automation, name and address of manufacturer (responsible
for commissioning), serial number, year of construction and CE mark.

03. Permanently attach to the gate the label supplied in the pack, regard-
ing the procedure for manual locking/release of the gearmotor.

04. Compile and provide the automation owner with the declaration of
conformity (use appendix 2).

05. Prepare and provide the automation owner with the User’s guide; for
this purpose appendix 3 “User’s guide” may be used as an example”.

06. Prepare and provide the owner with the form “Maintenance sched-
ule”, containing all maintenance instructions for all devices in the
automation.

07. Before commissioning the automation, ensure that the owner is ade-
quately informed of all associated risks and hazards.

— STEP 10 —
MAINTENANCE AND DISPOSAL

10.1 - PERIODIC MAINTENANCE

Maintenance must be performed in strict observance of the safety
provisions in this manual and according to current legislation and
standards.

In general, the devices in the “ALTO” system do not require special main-
tenance; however, periodic inspections will enable the user to maintain
system efficiency and ensure correct operation of the safety systems
installed. Therefore we recommend checks every six months, to ensure
perfect efficiency of all devices, performing all tests and checks described
in paragraph 10.1 and paragraph “Maintenance operations admitted for
the user” (appendix 3 - Operation guide).

If other devices are present, follow the instructions in the relative mainte-
nance schedule.

g

10.2 - DEVICE DISPOSAL

This product is an integral part of the automation and therefore
must be disposed together with the latter.

As in installation, also at the end of product lifetime, the disassembly and
scrapping operations must be performed by qualified personnel.

This product is made of various types of material, some of which can be
recycled while others must be scrapped. Seek information on the recy-
cling and disposal systems envisaged by the local regulations in your area
for this product category.

Caution! — some parts of the product may contain pollutant or hazardous
substances which, if disposed of into the environment, may cause serious
damage to the environment or physical health.

As indicated by the symbol alongside, disposal of this prod-
uct in domestic waste is strictly prohibited. Separate the
waste into categories for disposal, according to the meth-
ods envisaged by current legislation in your area, or return
the product to the retailer when purchasing a new version.

Caution! — local legislation may envisage serious fines in the event of
abusive disposal of this product.
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FURTHER INFORMATION

A - OTHER TASKS REGARDING
INSTALLATION AND CONNECTIONS

Some installation and/or connection tasks require removal of the control
unit and/or power supply unit.

The control unit needs to be removed when the following is required;
e control unit replacement (paragraph A.1);

e power cable replacement (paragraph 8.1.1);

e connection of SOLEKIT photovoltaic power supply (paragraph A.5);
e adjustment of gearmotor feet (paragraph 5.4);

e insertion and connection of PR200 battery (paragraph A.4).

The power supply unit needs to be removed when the following is
required;

e power supply unit replacement (paragraph A.2);

e power cable replacement (paragraph 8.1.1);

e rotation of fixing bracket behind gearmotor (fig. 21);

e power supply unit fuse replacement (paragraph A.3).

A.1 - Removing the control unit

01. Remove the lower cover of the gearmotor as shown in fig. 22;

02. Then, with reference to fig. 32, use a Phillips screwdriver to loosen
the 4 cable ducting support scres, and remove;

03. Pull the control unit in the direction of the arrow, by approx. 4 centi-
metres, and detach the motor connector;

04. Then remove the control unit completely.

Caution! - When the control unit is refitted, insert the motor con-
nector again on the control unit, taking care to observe polarity
(the connector can only be fitted in one direction).

A.2 - Removing the power supply unit

The power supply unit is located on the upper section of the gearmotor.
To remove, proceed as follows.

01. With reference to fig. 33, loosen the 3 screws of the upper cover of
the gearmotor and slowly turn the cover in the direction of the arrow
(take care to avoid the wires below!);

02. Remove the connector with 5-wire plate (C), pulling it in the direction
of the arrow;

03. Lastly, loosen the screws of the power terminal (D) and withdraw the
3 wires.

Caution! - When the connector with 5-wire plate is refitted, take
care to observe polarity (the connector can only be fitted in one
direction).

A.3 - Replacing the power supply unit fuse

01. Access the power supply unit as described in paragraph A.2, but
leaving all cables connected.

02. Turn the protection cap of the fuse in the direction of the arrow (fig.
34) and remove the fuse.

03. Insert the new fuse, refit the fuse protection cap and close the power
supply unit cover with all the screws, ensuring that the seal is cor-
rectly positioned in its seat (caution! - A missing seal or screw may
cause problems with internal electronics).

A.4 - Installing and connecting the PR200 backup
battery (optional device)

CAUTION! - The PR200 battery is an optional
device that enables power supply to the automa-
tion in the event of an emergency (mains power
failure). If this is envisaged in the automation, the
device must be connected to the control unit only

after completing all the other tasks described in
this manual.

In the event of a power failure, this battery guarantees at least 10 manoeu-
vre cycles (1 cycle = opening and closing). To install it and connect it to
the control unit, proceed as follows.

01. Remove the control unit from its seat as described in paragraph A.1.

02. With reference to fig. 35, move the battery up to the left side of the
control unit and connect the battery to the socket on the control unit,
taking care to observe polarity (the connector can only be fitted in one
direction).

03. Keeping the battery alongside the control unit, insert the two ele-
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ments simultaneously in their seats, but only half way.

04. Attach the motor connector again (phase 4) and complete insertion of
the battery and control unit.

05. Lastly, refit the cable ducting support and the lower cover of the gear-
motor.

For further information on the battery, refer to its specific instruction manual.

A.5 - Connecting the solar power supply system
(SOLEKIT)

CAUTION! - The PR200 battery is an optional
device that enables the automation to run exclu-
sively on solar power. If this is envisaged in the
automation, the device must be connected to the

control unit only after completing all the other
tasks described in this manual.

The “ALTO”system can operate also with the SOLEKIT solar power sup-
ply system. Special technical provisions have been envisaged to minimise
energy consumption when the automation is stationary, by turning off all
devices not essential to operation (for example, the photocells). In this
way all energy available and stored in the battery is used to move the
gate.

To connect the SOLEKIT to the “ALTO” control unit, refer to fig. 36 and
the following procedure.

01. Remove the control unit from its seat as described in paragraph A.1.

02. Disconnect the automation from the power mains and remove the
PR200 backup battery (if fitted). CAUTION! - When the automa-
tion is powered by “SOLEKIT”, it cannot and MUST NEVER BE
POWERED at the same time by the mains or the PR200 backup
battery (if fitted).

03. Connect the adaptor cable (supplied with the kit SOLEKIT) to the
socket on the control unit, taking care to observe polarity (refer to the
cable instruction leaflet. Caution! — the cable connector can only be
inserted in one direction).

04. Lastly, insert the control unit in its seat, refit the cable ducting support
and refit the lower cover of the gearmotor.

For further information on the SOLEKIT device, refer to its specific instruc-
tion manual.

A.5.1 - SOLEKIT application limits: maximum possible number of
cycles per day within a set period of the year

The SOLEKIT photovoltaic power supply enables the automation to oper-
ate completely autonomously for a limited number of manoeuvres per
day, i.e. for as long as the energy generated by the photovoltaic panel and
stored in the battery remains above the level of consumption with gate
manoeuvres. A simple calculation enables an estimate of the maximum
number of cycles per day (1 cycle = opening + closing) performed by the
automation in a certain period of the year, provided that a positive energy
balance is maintained.

The first step in calculating the energy available, is dealt with in the

SOLEKIT instruction manual; the second step in calculating the energy

consumed and therefore the maximum number of cycles per day, is dealt
with in this paragraph.

e Calculating the energy available

To calculate the energy available, proceed as follows (refer also to the
SOLEKIT instruction manual):

01. On the terrestrial map supplied in the SOLEKIT instruction manual,
locate the point of system installation; then read the value Ea and the
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degrees of latitude of this location (E.g. Ea = 14, degree = 45°N).

02. On the graphs (North or South) supplied in the SOLEKIT instruction
manual, locate the curve for the location’s latitude (e.g: 45°N).

03. Choose the period of the year on which to base the calculation, or
select the lowest point of the curve to calculate the worst period
of the year; then read the corresponding value Am (e.g. December,
January: Am= 200).

04. Calculate the value of energy available Ed (produced by the panel)
multiplying Ea x Am = Ed (example: Ea = 14; Am = 200, i.e. Ed =
2800).

e Calculating the energy consumed

To calculate the energy consumed by the automation, proceed as follows:

05. On the table below, select the box corresponding to the intersection
between the line with the weight and the column with the opening
angle of the leaf. The box contains the value of the severity index
(K) for each manoeuvre (e.g. gearmotor with standard arm on leaf of
130 kg and 95° opening; K = 84).

Opening angle
motor with standard arm with short arm
Leaf weight | <90° | 90+100° |100+110°| <90° | 90+100° | 100+110°
< 80 kg 30 44 60 60 84 112
80-120 kg 42 58 90 90 128 200
120-150 kg 55 84 144 144 220 288
150-180 kg 86 126 220

06. On the table 4, select the box corresponding to the intersection
between the line with the Ed value and the column with the K value.
The box contains the maximum possible number of cycles per day
(e.g. Ed= 2800; K= 84; cycles per day = 30).

If the number obtained is too low for the envisaged use or is located in the

“area not recommended for use”, the use of 2 or more photovoltaic pan-

els may be considered, or the use of a photovoltaic panel with a higher

power. Contact the Nice technical assistance service for further informa-
tion.

The method described enables the calculation of the maximum possible
number of cycles per day that can be completed by the automation while
running on solar power. The calculated value is considered an average
value and the same for all days of the week. Considering the presence
of the battery, which acts as an energy “storage depot”, and the fact that
the battery enables automation autonomy also for long periods of bad
weather (when the photovoltaic panel produces very little energy) it may
be possible to exceed the calculated maximum possible number of cycles
per day, provided that the average of 10-15 days remains within the envis-
aged limits.

Table 5 specifies the maximum possible number of cycles, according
to the manoeuvre’s severity index (K), using exclusively the energy
stored by the battery. It is considered that initially the battery is com-
pletely charged (e.g. after a prolonged period of good weather or recharg-
ing via the optional PCB power supply unit) and that the manoeuvres are

performed within a period of 30 days.

When the battery runs out of the stored energy, the led starts to indicate
the battery low signal by flashing briefly every 5 seconds, accompanied
by a “beep”.

If the “ALTO” is used on a single leaf gate (with only one gearmotor),
the maximum possible number of cycles corresponds to the value in the
tables, multiplied by 1.5. For example, if the calculated number of cycles
is 30 and the gate has one leaf only, the number of cycles will be: 30 x
1,5 =45.

A.6 - “Stand-by” function when the device PR200
and/or SOLEKIT is installed (optional devices)

When the automation is powered by the backup battery PR200 or the
photovoltaic system SOLEKIT, the “standby” function is activated auto-
matically 60 seconds after completion of an automatic manoeuvre cycle.
This turns off the “BUS” output and all connected devices, the outputs
“Flash”, “Els” and all leds, with the exception of the BUS led which
flashes more slowly (1 flash every 5 seconds). After this, as soon as the
user sends a command, the control unit restores power and starts the
manoeuvre (this may start with a short delay).

A.7 - Using the “BUS” input/output

Only devices compatible with ECSBus technology must be connected to
the terminal “BUS” (this is explained in detail in paragraph 3.3.3). Impor-
tant - Following testing of the automation, each time new devices
are connected to (or removed from) the “BUS” terminal, the learn-
ing procedure must be performed as described in paragraph A.10.

A.8 - Using the “STOP” input

STOP is the input that causes immediate shutdown of the manoeuvre
(with brief inversion). This input can be connected to devices with contact
types Normally Open, Normally Closed (NC) or devices with a constant
resistance of 8,2KQ, such as sensitive edges.

When set accordingly, more than one device can be connected to the
STOP input, also different from one another. For this function, refer to
Table 6 and the following notes to the table.

Note 1. The combination NO and NC is possible by connecting the 2
contacts in parallel, taking care to connect a 8,2kS2 resistance to
the NC contact (this enabling the combination of 3 devices: NO,
NC and 8,2KQ).

Note 2. Any number of NO devices can be connected to each other in
parallel.

Note 3. Any number of NC devices can be connected to each other in
series.

Note 4. Two devices with a 8,2k$2 constant resistance can be connected
in parallel. However if there are more than two of these devices,
they must be connected “in cascade” placing only one terminat-
ing resistance of 8,2k%2.

Warning! - If devices with safety functions are connected to the “STOP”
input, only devices with a constant 8,2kQ resistance output can guaran-
tee fault safety category 3.

TABLE 4 - Maximum number of cycles per day (see paragraph A.5.1)

Ed K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
9500 183 122 92 73 61 52 46 41 37 33 31
9000 173 115 87 69 58 49 43 38 35 31 29
8500 163 109 82 65 54 47 41 36 33 30 27
8000 153 102 77 61 51 44 38 34 31 28 2
7500 143 95 72 57 48 41 36 32 29 26 24
7000 133 89 67 53 44 38 33 30 27 24 22
6500 123 82 62 49 41 35 31 27 25 22 21
6000 113 75 57 45 38 32 28 25 23 21 19
5500 1083 69 52 41 34 29 26 23 21 19 17
5000 93 62 47 37 31 27 23 21 19 17 16
4500 83 55 42 33 28 24 21 18 17 15 14
4000 73 49 37 29 24 21 18 16 15 13 12
3500 63 42 32 25 21 18 16 14 13 11 11
3000 53 35 27 21 18 15 13 12 11 10 9
2500 43 29 22 17 14 12 11 10 9 8 7
2000 33 22 17 13 11 9 8 7 7 6 6
1500 23 15 12 9 8 7 6
1000 13 5 = Area of use not recommended

TABLE 5 - Maximum number of cycles using exclusively battery power (see paragraph A.5.1)
K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
1082 721 541 433 361 309 271 240 216 197 180
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Important - Following testing of the automation, each time new
devices are connected to (or removed from) the “STOP” terminal,
the learning procedure must be performed as described in para-
graph A.10.

During use of the automation, the control unit generates a stop command
during the current manoeuvre if there is any variation to the status of the
learnt device.

A.9 - Installing and connecting additional pairs of
photocells

As well as the first pair of photocells installed as described in paragraph
5.3, additional pairs can be installed at any time, proceeding as described
below.

01. Install photocells TX and RX using one of the layouts shown in fig. 37;
then connect the photocells to the control unit.

02. In Table 7 identify the position of the electric jumpers corresponding
to the layout used to install the photocells; then wire in the jumpers
in photocells TX and RX, with the same position as specified (note
— position jumpers not used in the relative compartment (fig. 38), for
future use when necessary). Warning — As this configuration is used
by the control unit to recognise the specific pair of photocells and to
assign these with a specific function, take care to ensure that there
are no other pairs of photocells with jumpers wired in the same posi-
tion.

03. Perform the procedure described in paragraph A.10 for the control
unit to learn the identity of these new photocells.

A.10 - Learning the identity of new devices connect-
ed or removed

Each time new devices are connected to (or removed from) the terminals
“BUS” and “STOP” directly or indirectly, the control unit must learn the
identity of these devices. The following procedure enables the control unit
to recognise connected devices one at a time, and to assign them with a
specific unique address.

01. On the control unit, press and hold P2 until Led P2 starts flashing
quickly; then release the key.

02. Wait a few seconds for the control unit to learn all connected devices.
Learning is complete when the STOP Led remains lit and Led P2
turns off. Caution! — If Led P2 continues to flash this means that there
is an error; in this case read paragraph D - “Troubleshooting”.

03. Repeat the automation testing procedure as described in the para-
graph 9.1 “Testing”.

Caution! - In the future, if a new device is connected to the control unit

(for example, a new pair of photocells), or if a device is removed, this

learning procedure must be repeated.

B - ADVANCED SETTINGS

The control unit of the “ALTO” system has a series of modifiable param-
eters to enable adaptation of the product to specific needs of the automa-
tion and relative users.

To modify a value or check a setting, use a transmitter memorised
in “Mode I” (if necessary, memorise on as described in paragraph C.2).

B.1 - Modifying the value of a parameter

Warning - During the procedure, the specified key must be pressed for
approx. 1 second, with a pause of approx. 1 second before pressing
again. This will give the control unit the time to recognise the command
sent via radio.

01. In Table 8 select the parameter to be modified (the meaning of the
parameters is provided in paragraph B.2) and note down the value to
be set, the transmitter key used to set this value and the number of
times the key is pressed to set the required value.

02. On the transmitter, press and hold keys T1 and T2 or T1 and T3
simultaneously (see Table 8) for at least 5 seconds; then release the
keys.

03. (within 3 seconds) Modify the selected parameter value by pressing
a transmitter key for a specific number of times; the relative key and
number of times to press are specified in Table 8. Example: to set
the “Pause time” at 40 seconds, press T1 three times.

Table 6 m
1¢ device
NA NC 8,2kQ2

. NA l(?] Op;grg}lel (note 1) in parallel
k) }
_é NC (note 1) I(lr; OSt(Zl’Ig)S In series
N i llel

8,2kQ | in parallel In series '(2 optZrZ)e
Table 7

Photocell Jumpers Photocell Jumpers

A

Photocell h=50 cm;
with activation on closurea

D

Photocell h=100 cm; with activation
on opening and closure

Photocell h=100 cm;
with activation on closure

Photocell h=50 cm; with activation
on opening and closure

F

Photocell on left with activation
on opening

Photocell on right with activation
on opening
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B.2 - List of modifiable parameters (Table 8)

e Pause time: this is the time implemented by the control unit after an
opening manoeuvre before automatically closing the leafs. Warning —
the pause will only be enabled if the “complete cycle” option is pro-
grammed (i.e. automatic re-closing of the gate) during programming as
described in paragraph 7.3.2.

“Pedestrian” command: comprises 4 types of command related to
the leaf “partial open”. During use of the automation the set command
is activated when the key T2 is pressed on the transmitter.

Motor force: normally, during a manoeuvre the motor implements a
specific force to move the leaf, to compensate for its weight, friction on
the hinge pins and any presence of wind etc.

During a manoeuvre, if an inadvertent obstacle brakes the leaf further,
the motor increases the force applied in the attempt to overcome the
obstacle. At this point, if the force generated by the obstacle causes
the motor to exceed the set level, the control unit immediately activates
a safety manoeuvre, inverting movement of the leaf. Therefore, if the
parameter is suitably set, this guarantees increased safety.
“Step-by-Step” command: comprises 4 types of “step-step” com-
mand, i.e. a command in which each press of the key activates the sub-
sequent manoeuvre after the one completed or in progress, according to
the pre-set order in the set sequence. During use of the automation, the
set command is activated when the transmitter key T1 is pressed and on
the devices connected to the control unit by means of the terminal “SbS”.
Pressure discharge: this parameter, when suitably set, enables dis-
charge of the pressure applied on the structure when the leafs are sta-
tionary and positioned against the opening or closing travel limit stops.

All parameters can be set as required, with the exception of the param-
eters “Motor force” and “Pressure discharge” which must comply with the
following requirements:

Motor force:

e Never use excessively high force values to compensate for any abnor-
mal gate movements caused, for example, by points of increased fric-
tion. In fact, excessive force may impair correct operation of the safety
system or damage the leaf.

e |f the “Motor force control” is used in support of the system for impact
force reduction, after each adjustment the force measurement proce-
dure must be performed, as envisaged by standard EN 12445,

® The local weather conditions (for example, strong gusts of wind) can
influence leaf movement, causing an increase in the load applied on
the motor. Therefore the “Motor force” parameter may require periodic
adjustments”.

Pressure discharge:

® Never use excessively low pressure discharge values as these would
have no effect; they may also cause damage to the leaf and the travel
limit stop.

e Never use excessively high pressure discharge values as these would
keep the leaf separate from the travel limit stop.

e Use a pressure discharge value that enables the leaf to remain in con-
tact with the travel limit stop, without this applying excessive pressure
on the motor.

B.3 - Checking parameter settings

The settings of a required parameter can be checked at any time accord-
ing to the procedure below.

01. In Table 9 select the parameter to be checked (the meanings of the
parameters are explained in paragraph B.2).

02. On the transmitter, press and hold keys T1 and T2 or T1 and T3
simultaneously (see Table 9) for at least 5 seconds; then release the
keys.

03. (within 3 seconds) On the transmitter, press and hold the key of the
parameter to be checked and release when the flashing light starts to
flash.

04. Count the number of flashes and consult Table 10 (column “N.”) to
locate the same number; read the currently set value of the parameter
being checked alongside. Example: if the flashing light emits 3 flash-
es, this means that the “pause time” is programmed at 40 seconds.

C - MEMORISING OR DELETING RADIO
TRANSMITTERS

C.1 - Memorising the FIRST transmitter

The transmitters supplied are not memorised; therefore, at the beginning,
it is necessary to memorise the FIRST transmitter (Mode 1), with the pro-
cedure C.2.

C.2 - “Mode I” memorisation procedure

When this procedure is used, the system automatically associates each
transmitter key with the following commands:

key T1 = “Step-by-Step” command (> Open > Stop > Close > ...)
key T2 = “Pedestrian” command (> Total opening of 1 leaf > ...)
key T3 = command > Open > Stop > ...

key T4 = command > Close > Stop > ...

Notes: ¢ The T5 key is not used in this appli-
cation. ® The commands of the T1 and T2 keys
can be modified by the user (see paragraph B.1
and Table 8). ® The symbol “>" means: “press
the key once”.

Therefore to memorise these commands simul-
taneously on the 4 keys of a transmitter, pro-
ceed as follows.

01. On the control unit, press and hold P1 on the receiver until the green
Led P1 illuminates, and then release.

02. (within 10 s) press any key on the transmitter for at least 2 s to memo-
rise it.
If the memorisation procedure is successful, the LED P1 will emit 3
flashes.

03. If there are other transmitters to be memorised, repeat phase 02
within the next 10 seconds; otherwise the memorisation procedure
terminates automatically.

A transmitter memorised in Mode | can control 1 automation only, using
the 4 commands.

C.3 - “Mode II” memorisation procedure

When this procedure is used, it is the installer’s task to associate the
transmitter key with the required command, from those available. There-
fore, to memorise a command on a key, proceed as follows. Therefore, to
memorise a command on a key, proceed as follows.

01. Refer to the table below; choose the command to be memorised
and note the number of times the transmitter needs to be pressed (in
phase 03) to memorise it.

® “Step-by-Step” command (> Open > Stop > Close > ...
press once

e “Pedestrian” command (> Total opening of 1 leaf > ...)
press twice

e command > Open > Stop > ...

press three times

e command > Close > Stop > ...

press four times

Notes: ® The commands “Step-by-Step” and “Pedestrian” can be
modified by the user (see paragraph B.1). ® The symbol “>” means:
“press the key once”.

02. On the control unit, press P1 for the same number of times as the
command to be memorised and ensure that Led P1 emits a number
of quick flashes corresponding to the number of the selected com-
mand.

03. (within 10 seconds) press the required key of the transmitter to be
memorised for at least 3 seconds. If memorisation is successful, Led
P1 on the control unit will emit 3 slow flashes.

04. If there are other transmitters to be memorised for the same type of
command, repeat step 03 within the next 10 s otherwise the memori-
sation phase will end automatically.

To memorise another key, repeat the procedure from the beginning.

C.4 - Duplicating an existing and previously memo-
rised transmitter

This procedure enables memorisation on the control unit of a new trans-
mitter, by duplicating the characteristics of another existing and previously
memorised transmitter. During this procedure, take care to observe the
following warnings:

— if the transmitter to be duplicated is memorised in Mode |, when the
request to press a button is made, any key on the two transmitters can
be pressed;

— otherwise, if the transmitter to be duplicated in memorised in Mode I,
when the request to press a button is made, the key with the command
to be duplicated must be pressed on the “old” transmitter, followed by the
key to be associated with this command on the “new” transmitter.

01. Ensure that the two transmitters are located within the reception
range of the automation and press the key on the “new” radio trans-
mitter for at least 5 seconds, then release.

02. Press the key on the OLD radio transmitter slowly 3 times.

03. Press the key on the NEW radio transmitter slowly once.
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Table 8 - Factory settings and other available options
Parameter Access keys Value range available Key No. times pressed
Pause Time T +T2 10 seconds Ik Once
20 seconds (¥) T1 Twice
40 seconds ™ Three times
80 seconds T1 Four times
“Pedestrian” command T1+T2 Opening of 1 leaf to mid-travel T2 Once
activated with transmitter Total opening of 1 leaf () T2 Twice
key T2) Partial opening of 2 leafs to 1/4 of travel T2 Three times
Partial opening of 2 leafs to mid-travel T2 Four times
Motor force T +T2 Minimum T3 Once
Medium low (*) T3 Twice
Medium high T3 Three times
Maximum T3 Four times
“Step-by-Step” command | T1 + T2 > Open > Stop > Close > Stop > ... T4 Once
(activated with transmitter > Open > Stop > Close > ... () T4 Twice
key T1 and “SbS” terminal ;
of control unit) > Open > Close > ... T4 Three times
> Open > ... T4 Four times
Pressure discharge
e on Closure (motor 1) T1+T3 No discharge (*) T1 Once
0.1 s (Minimum) T Twice
oo T Three times
eoe 1A Four times
0.4 s (Medium) T Five times
eocce T1 Six times
ecccce 1A Seven times
0.7 s (Maximum) T1 Eight times
e on Opening (motor 1) T1+T3 No discharge () T2 Once
0.1 s (Minimum) T2 Twice
oo T2 Three times
ooe T2 Four times
0,4s (medio) T2 Five times
eocce T2 Six times
scccee T2 Seven times
0.7 s (Maximum) T2 Eight times
e on Closure (motor 2) T1 + T3 No discharge (*) T3 Once
0.1 s (Minimum) T3 Twice
oo T3 Three times
ooe T3 Four times
0.4 s (Medium) T3 Five times
sccee T3 Six times
scccce T3 Seven times
0.7 s (Maximum) T3 Eight times
e on Opening (motor 2) T1+T3 No discharge (*) T4 Once
0.1 s (Minimum) T4 Twice
oo T4 Three times
ooo T4 Four times
0.4 s (Medium) T4 Five times
eccee T4 Six times
scccce T4 Seven times
0.7 s (Maximum) T4 Eight times
(*) Factory setting
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command

“Step-by-Step”

Open > Stop > Close > Stop > ...

> Open > Stop > Close > ... ()

> Open > Close > ...

Table 9
Parameter Aﬁg;:s 5::3;);‘:;
Pause Time T1+T2 T
Pass door T1+T2 T2
Motor force T1+T2 T3
“Step-by-Step” function T1+T2 T4
Discharge on Closure (motor 1) T1+T3 T
Discharge on Opening (motor 1) T1+T3 T2
Discharge on Closure (motor 2) T1 +T3 T3
Discharge on Opening (motor 2) T1 +T3 T4
Table 10
Parameter N. | Set value
Pause Time 1 10 seconds

2 | 20 seconds (%)

3 | 40 seconds

4 | 80 seconds
“Pedestrian” 1 | Opening of 1 leaf to mid-travel
command 2 | Total opening of 1 leaf (*)

3 | Partial opening of 2 leafs to 1/4 of travel

4 | Partial opening of 2 leafs to mid-travel
Motor force 1 | Minimum

2 | Medium low (%)

3 | Medium high

4 | Maximum

1

2

3

4

> Open > ...

Pressure discharge

e on Closure
(motor 1)

No discharge (*)

0,1s (Minimum)

0,4s (Medium)

0,7s (Maximum)

e on Opening

No discharge (*)

(motor 1) 0,1s (Minimum)
o0
o00
0,4s (Medium)
o00000
0,7s (Maximum)
e on Closure No discharge (*)
(motor 2) 0,1s (Minimum)

0,4s (Medium)

0,7s (Maximum)

e on Opening
(motore 2)

No discharge (*)

0,1s (Minimum)

0,4s (Medium)

0N OO AWN =00 N O A WON=|ONOOOG L O®N=|0NODOGP, N =

0,7s (Maximum)

(*) Factory setting

At this point the “new” transmitter is memorised on the control unit
with the same characteristics as the “old” transmitter.

To memorise other transmitters, repeat the same procedure.

C.5 - Deleting ALL radio transmitters memorised on
the control unit
Caution! — This procedure deletes all memorised transmitters.

01. On the control unit, press and hold P1 and wait for Led P1 to illumi-
nate, turn off and then emit 3 flashes — release the key on precisely
the third flash.

02. Wait approx. 4 seconds. during which Led P1 flashes very quickly (=
deletion in progress).

03. If the procedure is successful after a few moments the LED P1 will
emit 5 slow flashes (= deletion procedure ok).

C.6 - Using transmitters memorised in “Modo II”

In the same control unit there can be some transmitters memorised in
mode | and others in mode Il. The control unit has 256 memory slots and
each can store either all keys of the transmitter, if the latter is memorised
in Mode |, or 1 key of the transmitter, if the latter is memorised in Mode II.

If this mode is used appropriately 2 or more different automations can be
controlled for example,

e with key T1 memorised with “> Open > Stop > ...” 1 automation can
be controlled;

e with key T2 memorised with “> Close > Stop > ...” 1 automation can
be controlled;

e with key T3 memorised with “> Open > Stop > Close > ...” 2 automa-
tions can be controlled;

e with key T4 memorised with “> Open > Stop > Close > ...” 3 automa-
tions can be controlled.

Caution! - If a transmitter is already memorised in Mode | none of its keys
can be memorised in Mode II.

D - TROUBLESHOOTING

Table 12 gives possible indications on how to deal with malfunctions that
may be met during installation or due to a fault.

E - DIAGNOSTICS AND SIGNALS

Some devices directly provide particular signals to describe the state of
operation or eventually a malfunction.

E.1 - Led signals on photocells

The photocells contain a LED “SAFE” (fig. 28) that provides information
at any moment on the state of operation. For the meaning of led flashes,
refer to Table 13.

E.2 - Led signals on control unit

The LEDs on the control unit provide particular signals to report on the
normal operation and on possible faults. For the meaning of led flashes,
refer to Table 11.

E.3 - Flashing light signals

During a manoeuvre the flashing light flashes every second; in case of
anomalies the light flashes at more frequent intervals (half a second); the
flashes are repeated twice with an interval of one second. For the mean-
ing of led flashes, refer to Table 14.
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Table 11 - Led signals on control unit

LED BUS Status Action

Off Fault Check that the unit is powered; check that the fuses have not been
activated; if this is the case check the cause of the fault and replace
them with other fuses with the same characteristics.

On Serious fault There is a serious fault; switch off the control unit for a few seconds;

if the status persists there is a fault and the electronic board must be
replaced.

One flash per second

Everything OK

Control unit works correctly.

2 long flashes

Input status variation

A variation to the status of the inputs: SbS, STOP, activation of the
photocells, or when the radio transmitter is used, is normal.

Series of flashes separated by
a pause

E la stessa segnalazione che c’é sul lampeggiante. Leggere la Tabella 14.

Quick flash BUS short circuit An overload has been detected therefore the power to the BUS
switched off. Check by disconnecting the devices one at a time. To
restore power to the BUS simply send a command, for example with a
radio transmitter.

LED STOP Status Action

Off STOP input activated Check the devices connected to the STOP input.

On Everything OK STOP input active.

LED SbS Status Action

Off Everything OK SbS input not active.

On SbS input activated This is normal only if the device connected to the SbS input is
active.

LED P1 Status Action

Off Everything OK No memorisation underway.

On Memorisation in “Mode 1" This is normal during memorisation mode 1 which lasts maximum

10s.

Series of quick flashes, from
1to4

Memorisation in “Mode II”

This is normal during memorisation mode 2 which lasts maximum
10 s.

1 slow flash

Wrong command

Command received from a transmitter which is not memorised.

3 slow flashes

Memorisation OK

All devices successfully memorised.

5 slow flashes Deletion OK All radio transmitters successfully deleted.
LED P2 Status Action

Off Everything OK “Slow” speed selected.

On Everything OK “Fast” speed selected.

1 flash per second

No devices have been learnt or
an error has occurred in learnt
devices

Some faulty devices may be present; check and if necessary repeat
the device learning phase (see paragraph A.10).

2 flashes per second

Device learning procedure
underway

It shows that the search for connected devices is underway (it lasts
maximum a few seconds).

LED P3 Status Action
Off Everything OK Operation with “half cycle” (semi-automatic).
On Everything OK Operation with “complete cycle” (automatic).

1 flash per second

There is no memorised opening
angle

Perform the leaf opening and closing learning phase (read paragraph
7.2).

2 flashes per second

Indicates that the opening angle
learning phase is in progress

Indicates that the opening angle learning phase is in progress.
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Table 12 - Signals of operating problems

Symptoms

Probable cause and possible solution

The radio transmitter does not emit any
signal (the LED does not light up)

e Check whether the batteries are discharged; replace if necessary.

BUS LED does not flash

The manoeuvre does not start and the

e Check that the power supply cable is correctly inserted in the mains socket.
e Check that the fuses and have not been activated (paragraph A.3); if this is the case check the
cause of the fault and replace them with other fuses with the same characteristics.

flashing light is off

The manoeuvre does not start and the

flashes.

e Check that the command is actually received. If the command reaches the SbS input the relevant
LED “SbS” should light up; if a radio transmitter is used the LED “BUS” should emit two long

flashing light flashes

The manoeuvre does not start and the

e See Table 14.

The manoeuvre starts but is immedia-
tely followed by an inversion

e The force selected is too low to move the leafs. Check for obstructions and if necessary select a
higher force as described in paragraph B.1

flashing light is not working

The manoeuvre is carried out but the

e During the manoeuvre, ensure that there is voltage on the FLASH terminal of the flashing light (as
this is intermittent, the voltage value is not significant: approx. 10-30 V~v); if voltage is present,
the problem is due to the lamp, which should be replaced with an identical version.

Table 13 - Led signals on photocells

LED “SAFE”

Status

Action

Off

The photocell is not powered or
it is faulty

Check that the voltage on the photocell terminals is of about 8 + 12 V
=—=; if the voltage is correct then the photocell is probably faulty.

3 quick flashes and 1
second pause

Device not recognised by the
control unit

Repeat the learning procedure on the control unit (paragraph A.10).
Check that all the photocell pairs on BUS have different addresses
(see Paragraph A.9)

1 very slow flash

The RX receives an excellent
signal

Normal operation

1 slow flash

The RX receives a good signal

Normal operation

1 quick flash

The RX receives a poor signal

Normal operation but check TX-RX alignment and correct cleaning of
photocell lenses

1 very quick flash

The RX receives a bad signal

At the limit of normal operation; check TX-RX alignment and correct
cleaning of photocell lenses

Always lit

The RX does not receive any
signal

Check for any obstruction between TX and RX. Check that the LED
on the TX flashes slowly. Check alignment between TX and RX

Table 14 - Flashing light signals

Quick flashes Status Action

1 flash BUS error At the beginning of the manoeuvre the devices present do not corre-

1 second pause spond with those recognised; check and eventually carry out the lear-

1 flash ning procedure (paragraph A.10). One or more devices may be faulty;
check and, if necessary, replace them

2 flashes Photocell activated At the start of the manoeuvre, one or more photocells do not enable

1 second pause movement; check to see if there are any obstructions. During the

2 flashes movement if there is an obstruction no action is required

3 flashes “Gearmotor force” limiting During the movement, the leaf experienced excessive friction; identify

1 second pause device activated the cause

3 flashes

4 flashes STOP input activated At the start of the manoeuvre or during the movement, the STOP input

1 second pause was activated; identify the cause

4 flashes
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TECHNICAL CIFICATIONS OF THE PRODUCT

ALTO100C gearmotor, for swing gates

e Product type: electromechanical gearmotor for the automation of automatic gates and doors with built-in control unit complete with radio recei-
ver for “ECCOS5...” transmitters

e Adopted technology: DC motor; epicyclical gear reducer; manual motor release. An internal power supply unit housed inside the motor but
separated from the control unit, reduces the mains voltage to the nominal 24V=== voltage used in the whole automation system

e Maximum torque: 100 Nm

¢ Nominal torque: 50 Nm

¢ No-load speed: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

e Speed at nominal torque: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

e Maximum frequency of operating cycles: 50 cycles per hour (maximum 100 cycles per day)

e Maximum time for continuous operating: about 10 minutes

¢ Application limits: the product can be used with gates with weights up to 180 kg (leaf of 0.8 m) or with leaf lengths of up to 1.6 m and opening
angle up to 110°

e Mains power-supply: 230 V~~ (+10% -15%) 50/60 Hz

e Absorbed power: 120 W

e Backup power supply: for “PR200” buffer batteries

¢ Flashing light output: for flashing Led lights (mod. FL200)

e “BUS” output: 1 output with maximum load of 7 ECSBus units

e “SbS” input: For normally open contacts (closure of the contact prompts the “Step-by-Step” command)

e “STOP” input: for normally open and/or 8.2kohm constant resistance type contacts, or normally closed contacts with self-learning of the “nor-
mal” status (a variation with respect to the memorised status generates a “STOP” command

e Radio Aerial input: 50 ohm for RG58 or similar type cable

e Max. cable length: mains power-supply: 30 m; motor outputs: 10 m; other inputs/outputs: 20 m with aerial cable preferably less than 5 m
(observe warnings regarding the minimum section and type of cables)

¢ Ambient operating temperature: -20°C...+50°C (gearmotor efficiency is reduced at lower temperatures)

e Assembly: vertical, with dedicated fixing plate

e Protection rating: IP 44

e Dimension / weight: 385 x 90 x 123 mm / 4,8 kg

¢ Possibility of radio control: with “ECCO5...” transmitters, the control unit is set to receive one or more of the following commands: “Step-by-
Step”, “Partial Open”, “Only Open” and “Only Close”

e Compatible ECCOS... transmitters: up to 256 if memorised in “Mode I”

e ECCOS5... transmitter range: from 50 to 100 m. This distance may vary in the presence of obstacles and/or electromagnetic disturbance pre-
sent, and is influenced by the position of the receiving antenna built into the FL200 flashing light

e Programmable functions: “semi-automatic” function (after opening the control unit does not re-close the gate automatically) or “automatic”
function (after opening the control unit re-closes the gate automatically); motor speed “low” or “high”; in the case of “automatic” mode the pause
time can be selected from 10, 20, 40, and 80 seconds; “pedestrian” opening can be selected in 4 different modes; system obstacle detection
sensitivity can be selected from 4 levels; “Step-by-Step” command operation can be selected from 4 modes

e Self-programmed functions: self-detection of devices connected to output “BUS”; self-detection of type of “STOP” device (contact type NO,
NC or 8.2 kohm constant resistance); self-detection of the opening angle for each motor; self-detection of number of gearmotors present in auto-
mation (1 or 2)

ALTO100M gearmotor, for swing gates

¢ Tipologia: electromechanical gearmotor for automations of automatic gates and doors

e Product type: DC motor; epicyclical gear reducer; manual motor release

e Maximum torque: 100 Nm

¢ Nominal torque: 50 Nm

¢ No-load speed: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

¢ Speed at nominal torque: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

e Maximum frequency of operating cycles: 50 cycles per hour (maximum 100 cycles per day)

e Maximum time for continuous operating: about 10 minutes

e Application limits: the product can be used with gates with weights up to 180 kg (leaf of 0.8 m) or with leaf lengths of up to 1.6 m and opening
angle up to 110°

e Power supply: 24 V=== (50%)

e Rated current absorption: 2A; on start-up the maximum absorbed current is 3A for a maximum time interval of 2 s

e Ambient operating temperature: -20°C...+50°C (gearmotor efficiency is reduced at lower temperatures)

e Assembly: vertical, with dedicated fixing plate

e Protection rating: IP 44

¢ Dimensions / weight: 385 x 90 x 123 mm / 4,3 kg

NOTES: ¢ The kit ALTO101START and ALTO100 is produced by Nice S.p.a. (TV) | @ In order to improve its products, Nice S.p.a. reserves the right
to modify the technical characteristics at any time without prior notice. In any case, the manufacturer guarantees their functionality and fitness for the
intended purposes. ¢ All technical specifications refer to a temperature of 20°C.
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— STEP 11 —

A This user guide should be stored and handed to all users of the
automation.

11.1 - WARNINGS

® Keep at a safe distance from the moving door until it is com-
pletely open or closed; do not transit through the door until it is
completely open and has come to a standstill. ® Do not let chil-
dren play near the door or with its commands. ® Keep the trans-
mitters away from children. ® Suspend the use of the automation
immediately as soon as you notice something abnormal in the op-
eration (noises or jolting movements); failure to follow this warn-
ing may cause serious danger and accidents. ® Do not touch mov-
ing parts. ® Regular maintenance checks must be carried out by
qualified personnel according to the maintenance plan. ® Main-
tenance or repairs must only be carried out by qualified technical
personnel. ® Send a command with the safety devices disabled:

If the safety devices do not work properly or are out of order, the door can
still be operated.

01. Command the door with the transmitter. If the safety devices give the
enable signal, the door opens normally; otherwise, reattempt within 3 sec-
onds and keep the control activated. 02. After approximately 2 seconds
the door will start moving in the “man present” mode, that is, so long as
the control is kept activated the door will keep moving; as soon as the
control is released the door will stop.

If the safety devices are out of order, arrange to repair the automation as
soon as possible.

11.2 - Manually o releasing and locking fl the gearmotor

The gearmotor is equipped with a mechanical system that enables man-
ual opening and closing of the gate. These manual operations must be
performed in the event of a power failure, malfunctions or during the in-
stallation phases.

Note - In the event of a power failure, the gate may be powered by the
backup battery PR200, if present on the system.

To release the gearmotor manually, refer to fig. 39 and proceed as fol-
lows.

01. Rotate the release disk clockwise through 90°, to expose the release pin.

02. Insert the key supplied in the release pin.

03. Turn the release key clockwise through nearly one complete turn.

04. The gate leaf can now be moved manually to the required position.

05. To restore automatic operation, turn the key anticlockwise in the re-
lease pin and manually move the gate until you can hear the leaf me-
chanically engage with the drive mechanism.

06. Then remove the key from the release pine and turn the release disk
anti-clockwise through 90° to cover the hole.

USER MANUAL (to be delivered to the end user)

In the event of a gearmotor fault, it is still possible to try release the motor
to check whether the fault lies in the release mechanism.

11.3 - Door Control

¢ With radio transmitter
The command associated to each button depends on how it has been
memorised.

11.4 - User-admissible maintenance operations
The operations that the user must carry out periodically are listed below:

¢ Cleaning of the surfaces of the devices: use a slightly damp (not
wet) cloth. Do not use substances containing alcohol, benzene,
thinners or other flammable substances; the use of these sub-
stances may damage the devices and cause fires or electric
shocks.

¢ Removal of leaves and stones: disconnect the power supply be-
fore proceeding, so as to prevent anyone from moving the door.

11.5 - Replacing the transmitter battery

When the battery is flat, the transmitter capacity is significantly reduced.
If, when a button is pressed, the relevant Led turns on then immediately
fades and turns off, it means that the battery is completely flat and should
be immediately replaced.

If instead the Led turns on only for a moment, it means that the battery is
partially flat; the button must be kept pressed for at least half a second for
the transmitter to attempt to send the command.

However, if the battery level is too low to complete the command (and
possibly wait for the response), the transmitter will turn off and the relevant
Led will fade. In these cases, normal transmitter operation can be restored
by replacing the battery with another of the same type, while observing the
relevant polarity. To replace the battery, proceed as shown below.

a

A Batteries contain polluting substances: do not dispose of them
together with common waste but use the methods set forth in the
local regulations.
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ANNEX 1

EC DECLARATION OF CONFORMITY

In conformity to Directive 2006/42/EC, ANNEX |, Part A (EC declaration of conformity for machinery)

The undersigned / company (name or company name of the subject who/that commissioned the motor-driven door):

Hereby declares under its/his/her sole responsibility that:
- The automation: power-operated swing gate

Complies with the essential requirements of the following directives:
2006/42/EC “Machines” Directive

and as provided for in the following harmonised standards:
EN 12445 “Industrial, commercial and garage doors and gates. Safety in use of Power-operated doors and
gates — Test Methods”
EN 12453 “Industrial, commercial and garage doors and gates. Safety in use of Power-operated doors and
gates — Requirements”
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ANNEX 2

CE DECLARATION OF CONFORMITY
Declaration in accordance with the Directives: 1999/5/CE (R&TTE), 2014/30/UE (EMC); 2006/42/CE (MD) Appendix Il, part B

Note: The contents of this declaration correspond to declarations in the official document deposited at the registered offices of Nice S.p.a. and
in particular to the last revision available before printing this manual. The text herein has been re-edited for editorial purposes. A copy of the
original declaration for each product can be requested from Nice S.p.a. (TV) Italy.

Neclaration number: 571/ALTO100C Revision: 0 Language: EN

Manufacturer’s Name: NICE S.p.A.

Address: Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy

Person authorised to compile the technical documentation: NICE S.p.A. — Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigné di Oderzo (TV) ltaly
Product type: Electromechanical gearmotor 24 Vdc

Model/Type: ALTO100C, ALTO100M

Accessories: PR200, ECCO5BO, ECCO5WO, PH200, FL200

The undersigned, Roberto Griffa, in the role of Chief Executive Office, declares under his sole responsibility, that the above mentioned products
conform to the requirements of the following directives:

e ALTO100C model conform to the Directive 1999/5/EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of the 9th March 1999 regarding
radio equipment and telecommunications terminal equipment and the mutual recognition of their conformity, according to the following harmon-
ised standards:

Health protection (art. 3(1)(a)): EN 62479:2010.

Electric safety (art. 3(1)(a)): EN 60950-1:2006 + A11:2009 +A12:2011 + A1:2010 + A2:2013.

Electromagnetic compatibility (art. 3(1)(b)): EN 301 489-1 V1.9.2:2011; EN 301 489-3 V1.6.1:2013.

Radio spectrum (art. 3(3)): EN 300 220-2 V2.4.1:2012.

e Models ALTO100C, ALTO100M, conform to the DIRECTIVE 2014/35/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of
26 February 2014 on the harmonisation of the laws of Member States relating to the making available on the market of electrical equip-
ment designed for use within certain voltage limits (recast), according to the following harmonised standards: EN 60335-1:2002 + A1:2004 +
A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011; EN 60335-2-103:2003 + A11:2009; EN 62233:2008.

e Models ALTO100C, ALTO100M, conform to the DIRECTIVE 2014/30/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 26
February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility (recast), in accordance with the
following harmonised standards: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007 + A1:2011.

In addition the products ALTO100C and WT10SK conform to the following directive according to the requirements for “partly completed machin-
ery”:

2006/42/EC Directive OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 17 May 2006 regarding machinery, repealing directive 95/16/EC

¢ \We hereby declare that the relevant technical documentation has been compiled in conformity with Annex VII B of directive 2006/42/EC and
that the following essential requirements have been satisfied:
111-112-113-121-126-151-152-155-156-156.7-158-15.10-1.5.11

e The manufacturer undertakes to transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant information on the “partly
completed machinery”, without prejudice to intellectual property rights of the manufacturer.

e Should the “partly completed machinery” be put into service in a European country with an official language different from the one of this dec-
laration, the importer must attach the translation of this document to the declaration.

e The “partly completed machinery” must not be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has been declared
in conformity with the provisions of directive 2006/42/EC.

The products ALTO100C and ALTO100M conform, within the constraints of applicable parts, to the following standards: EN 13241-1:2003 +
A1:2011; EN 12445:2000; EN 12453:2000; EN 12978:2003 + A1:2009.
Oderzo, 28 July 2016

Eng. Roberto Griffa
(Chief Executive Office)
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AVVERTENZE GENERALI: SICUREZZA - INS

ALLAZIONE - USO (istruzioni originali)

— PASSO1 —

ATTENZIONE - Istruzioni importanti per la sicurezza. Seguire tut-

te le istruzioni poiché l'installazione non corretta puo causare gra-

vi danni

ATTENZIONE - Istruzioni importanti per la sicurezza. Per la sicu-

rezza delle persone & importante seguire queste istruzioni. Con-

servare queste istruzioni

e Prima di iniziare I'installazione verificare le “Caratteristiche tecniche del
prodotto”, in particolare se il presente prodotto € adatto ad automatiz-
zare la vostra parte guidata. Se non € adatto, NON procedere all'instal-
lazione

e |l prodotto non puo essere utilizzato prima di aver effettuato la messa
in servizio come specificato nel capitolo “Collaudo e messa in servizio”

ATTENZIONE - Secondo la piu recente legislazione europea, la re-

alizzazione di un’automazione deve rispettare le norme armoniz-

zate previste dalla Direttiva Macchine in vigore, che consentono di

dichiarare la presunta conformita del’automazione. In considera-

zione di cio, tutte le operazioni di allacciamento alla rete elettrica,

di collaudo, di messa in servizio e di manutenzione del prodotto

devono essere effettuate esclusivamente da un tecnico qualifica-

to e competente!

e Prima di procedere con l'installazione del prodotto, verificare che tutto
il materiale da utilizzare sia in ottimo stato ed adeguato all’'uso

e |l prodotto non & destinato a essere usato da persone (bambini com-
presi) le cui capacita fisiche, sensoriali o mentali siano ridotte, oppure
con mancanza di esperienza o di conoscenza

® | bambini non devono giocare con I'apparecchio

e Non permettere ai bambini di giocare con i dispositivi di comando del
prodotto. Tenere i telecomandi lontano dai bambini

ATTENZIONE Al fine di evitare ogni pericolo dovuto al riarmo accidentale

del dispositivo termico di interruzione, questo apparecchio non deve es-

sere alimentato con un dispositivo di manovra esterno, quale un tempo-

rizzatore, oppure essere connesso a un circuito che viene regolarmente

alimentato o disalimentato dal servizio

e Nella rete di alimentazione dell'impianto prevedere un dispositivo di di-
sconnessione (non in dotazione) con una distanza di apertura dei con-
tatti che consenta la disconnessione completa nelle condizioni dettate
dalla categoria di sovratensione Il

e Durante linstallazione maneggiare con cura il prodotto evitando
schiacciamenti, urti, cadute o contatto con liquidi di qualsiasi natura.
Non mettere il prodotto vicino a fonti di calore, né esporlo a fiamme
libere. Tutte queste azioni possono danneggiarlo ed essere causa di
malfunzionamenti o situazioni di pericolo. Se questo accade, sospen-
dere immediatamente I'installazione e rivolgersi al Servizio Assistenza

e |l produttore non si assume alcuna responsabilita per danni patrimo-
niali, a cose 0 a persone derivanti dalla non osservanza delle istruzioni
di montaggio. In questi casi & esclusa la garanzia per difetti materiali

e |l livello di pressione acustica dell’emissione ponderata A ¢ inferiore a
70 dB(A)

e |apulizia e la manutenzione destinata ad essere effettuata dall’ utilizza-
tore non deve essere effettuata da bambini senza sorveglianza

e Prima degli interventi sull’'impianto (manutenzione, pulizia), disconnet-
tere sempre il prodotto dalla rete di alimentazione

e \erificare frequentemente I'impianto, in particolare controllare i cavi, le
molle e i supporti per rilevare eventuali sbilanciamenti e segni di usura
o danni. Non usare se € necessaria una riparazione o una regolazione,
poiché un guasto all’installazione o un bilanciamento dell’automazione
non corretto possono provocare lesioni

e || materiale del’imballo del prodotto deve essere smaltito nel pieno ri-
spetto della normativa locale

e Tenere le persone lontane dall’automazione quando questa viene mo-
vimentata mediante gli elementi di comando

e Durante I'esecuzione della manovra controllare I'automazione € man-
tenere le persone lontano da essa, fino al termine del movimento

e Non comandare il prodotto se nelle sue vicinanze ci sono persone che
svolgono lavori sul’automazione; scollegate I'alimentazione elettrica
prima di far eseguire questi lavori

AVVERTENZE INSTALLAZIONE

e Prima di installare il motore di movimentazione, controllare che tutti gli
organi meccanici siano in buone condizioni, regolarmente bilanciati e
che 'automazione possa essere manovrata correttamente

e Seil portone da automatizzare & dotato di una porta pedonale occorre
predisporre I'impianto con un sistema di controllo che inibisca il funzio-
namento del motore quando la porta pedonale € aperta

Assicurarsi che gli elementi di comando siano tenuti lontani dagli orga-
ni in movimento consentendone comunque una visione diretta.

A meno che non si utilizzi un selettore, gli elementi di comando vanno
installati ad un’altezza minima di 1,5 m e non devono essere accessibili
Se il movimento di apertura & controllato da un sistema antincendio,
assicurarsi che eventuali finestre maggiori di 200 mm vengano chiuse
dagli elementi di comando

Prevenire ed evitare ogni forma di intrappolamento tra le parti in movi-
mento e quelle fisse durante le manovre

Apporre in modo fisso e permanente I'etichetta riguardante la manovra
manuale vicino all’elemento che consente la manovra stessa

Dopo aver installato il motore di movimentazione assicurarsi che il
meccanismo, il sistema di protezione ed ogni manovra manuale fun-
zionino correttamente.
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Note importanti alla consultazione del manuale

[ In questo manuale, la dicitura “sistema ALTO” fa riferimento all’insieme di tutti i dispositivi che formano I'automa-

zione.

1 Questo manuale descrive come realizzare un’automazione completa come quella mostrata nell’esempio di fig. 4.
Alcuni dispositivi € accessori citati nel manuale sono opzionali e possono non essere presenti nel kit. Per una pano-
ramica completa, consultare il catalogo dei prodotti della linea Nice Home o visitare il sito www.niceforyou.com.

(1 Nella prima parte del manuale (fino al capitolo 10) tutti gli argomenti sono trattati nello stesso ordine con cui devono
essere eseguiti. Pertanto, per facilitare I'installazione e la programmazione, nonché salvaguardare la sicurezza delle
persone, si consiglia di leggere prima il manuale, per comprendere il lavoro da fare, e di eseguire il lavoro succes-

sivamente alla lettura, realizzando tutte le attivita nello stesso ordine in cui sono descritte.

CONOSCENZA DEL PRODOTTO E PREPARAZIONE ALL’INSTALLAZIONE

— PASSO 2 —

2.1 - DESCRIZIONE DEL PRODOTTO E DESTINAZIONE
D’USO

L’insieme dei dispositivi e degli accessori citati in questo manuale (alcuni
opzionali e non presenti nel kit), formano il sistema di automazione deno-
minato “ALTO”, destinato a un cancello o0 a un portone, a 1 0 2 ante
battenti. Qualsiasi altro uso diverso da quello descritto e in condi-
zioni ambientali diverse da quelle riportate in questo manuale, &
da considerarsi improprio e vietato!

La parte principale del’automazione & costituita da uno o due motoridut-
tori elettromeccanici (in base al numero di ante da automatizzare), prowvvi-
sti ognuno di un motore in corrente continua e di un riduttore epicicloida-
le. I motoriduttori hanno un braccio articolato la cui lunghezza pud essere
accorciata durante I'installazione quando, a ridosso del motoriduttore, &
presente un ostacolo fisso (muro, palo o altro) che impedisce la rotazione
completa del braccio e, dunque, I'apertura massima dell’anta.

I ALTO100C & dotato di una centrale di comando che alimenta e gesti-
sce il funzionamento di tutti i dispositivi collegati. La centrale implementa
la tecnologia “ECSBus” che permette di collegare e far comunicare tra
loro piu dispositivi, utilizzando un unico cavo bus con 2 conduttori elettrici
allinterno. Nella centrale € incorporato un ricevitore radio per la ricezione
dei comandi inviati dall’'utente tramite il trasmettitore ECCO5.... Il sistema
pud memorizzare fino a 256 trasmettitori (se memorizzati in “Modo I”) e
fino a 6 coppie di fotocellule PH200.

[’automazione pud essere alimentata dalla rete elettrica fissa (230 V) o, in
alternativa, dal sistema fotovoltaico SOLEKIT. Se € alimentata dalla rete
fissa, puod essere installata nella centrale una batteria di emergenza (mod.
PR200, accessorio opzionale) per poter effettuare alcune manovre di
emergenza nelle ore successive all’eventuale mancanza di energia (black-
out elettrico). Durante il black-out, o in qualsiasi altro momento, € possi-
bile muovere con le mani le ante del cancello, sbloccando il motoriduttore
con I'apposita chiave.

2.2 - DISPOSITIVI E ACCESSORI NECESSARI PER REA-
LIZZARE UN IMPIANTO COMPLETO

La fig. 1 mostra tutti i dispositivi e gli accessori necessari per la realizza-
zione di un impianto completo, come quello mostrato nella fig. 4.

[a] - motoriduttore elettromeccanico ALTO100C con centrale
[b] - motoriduttore elettromeccanico ALTO100M senza centrale
[e] - bracci curvi + bracci con asola

[d] - staffe anteriori (per fissare i motoriduttori al cancello)

[e] - supporti posteriori (per fissare i motoriduttori al muro)

[f] - chiavi per lo sblocco manuale dei motoriduttori

[g] - coppia di fotocellule PH200 (per parete)

[h] - trasmettitore portatile ECCO5...

[i] - segnalatore lampeggiante FL200

[l - minuteria metallica (viti, rondelle e gomito per bracci)
[m]- batteria tampone PR200

Avvertenza! - Alcuni dispositivi e accessori citati sono opzionali
e possono non essere presenti nel kit (consultare il catalogo dei
prodotti della linea Nice Home).
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— PASSO 3 —

VERIFICHE E LAVORI PRELIMINARI
ALLINSTALLAZIONE

3.1 - VERIFICARE L’IDONEITA DEL CANCELLO E DEL
CONTESTO DA AUTOMATIZZARE

e Accertarsi che la struttura meccanica del cancello sia idonea ad essere
automatizzata e conforme alle norme vigenti sul territorio. Per la verifica,
leggere i dati tecnici riportati sull’etichetta del cancello. Avvertenza -
Il sistema “ALTO” non puo automatizzare un cancello che non sia gia
efficiente e sicuro; inoltre, non pud risolvere i difetti causati da un’errata
installazione del cancello o da una sua cattiva manutenzione.
Accertarsi che le ante del cancello si muovano in modo fluido e lineare,
effettuando il seguente test: muovere manualmente le ante nelle due
direzioni e accertarsi che il movimento avvenga con lo stesso attrito in
ogni punto della corsa (non devono esserci punti che richiedono uno
sforzo diversificato).

Accertarsi che le ante del cancello siano perfettamente bilanciate, effet-
tuando il seguente test: portare manualmente le ante in una posizione
qualsiasi; togliere le mani e accertarsi che le ante restino ferme.

Se nella zona vicino al pilastro (quella dove verra installato il motoridut-
tore) € presente un ostacolo fisso, & importante verificare se questo
consentira o meno la rotazione completa del braccio e, dunque, quale
sara I'apertura massima dell’anta. Per questa verifica leggere il punto 5
del paragrafo 3.2.

Nelle vicinanze del pilastro sul quale verra installato il motoridutto-
re, accertarsi che vi sia lo spazio sufficiente per effettuare la manovra
manuale di sblocco del motoriduttore.

Accertarsi che le superfici prescelte per I'installazione dei dispositivi,
siano solide e che possano garantire un fissaggio stabile.

Accertarsi che ciascun dispositivo da installare sia collocato in una posi-
zione protetta e al riparo da urti accidentali.

e Accertarsi che nell’ambiente siano presenti i fermi di finecorsa a pavi-
mento (non in dotazione), in apertura e in chiusura.

3.2 - VERIFICARE I LIMITI D’IMPIEGO DEL PRODOTTO

1 - Idoneita del prodotto ad automatizzare il cancello. Per questa
verifica utilizzare il Grafico 1 nel modo seguente:
a) - misurare la larghezza dell’anta del cancello e determinare il suo
peso.
b) - riportare questi due valori nel Grafico 1 e verificare in quale area
cade il punto in cui si incrociano:
¢ se il punto cade nell’area “A” = ¢ possibile automatizzare il vostro
cancello utilizzando il braccio sia con lunghezza standard (di fabbri-
ca) sia con lunghezza ridotta (la lunghezza del braccio verra stabilita
durante la fase preliminare all'installazione - paragrafo 3.4);
¢ se il punto cade nell’area “B” = ¢ possibile automatizzare il vostro
cancello utilizzando esclusivamente il braccio con lunghezza standard
di fabbrica;
¢ se il punto cade nell’area “C” = non ¢ possibile utilizzare il pro-
dotto per automatizzare il vostro cancello.

2 - Altezza massima dell’anta. Il sistema “ALTO” pud automatizzare
ante con altezza fino a 200 cm.

3 - Larghezza massima dell’anta. |l sistema “ALTO” pud automatizza-
re ante con larghezza fino a 160 cm (vedere il Grafico 1).

4 - Peso massimo dell’anta. Il peso massimo dell’anta € subordinato
alla lunghezza di quest’ultima. Per conoscere il peso massimo con-
sentito con il sistema “ALTO”, procedere nel modo seguente:

a) - misurare la larghezza dell’anta del cancello e riportare il valore nel
Grafico 1. Partendo dal valore tracciare una linea verticale, fino ad
incrociare le due linee tratteggiate.

b) - Da ciascun punto di intersezione tracciare una linea orizzontale,
fino a visualizzare i due pesi massimi consentiti (in base alla lunghezza
del braccio con cui verra installato il motoriduttore: con braccio di
lunghezza standard, il peso puo variare tra 110 e 180 kg; con braccio
di lunghezza ridotta, il peso puo variare tra 100 e 150 kg).

GRAFICO 1 (rif. al paragrafo 3.2) 5 - Valori di ingombro del motoriduttore. In base alle quote di ingom-

180 linea del bro riportate nella fig. 2, verificare sull’anta e sul pilastro del cancello

S //C peso se lo spazio disponibile & sufficiente per poter installare il motoridutto-

160 Sy o | massimo re. In particolare accertare quanto segue:

_ S . | dellanta: e |a larghezza del pilastro deve essere superiore a 80 mm (fig. 2).

140 Bl | T _5” con braccio Attenzione! — una quota inferiore non permetterebbe I'installazione

et Prea L L L L] g [ Standad del motoriduttore.

120 L= 5_’_“'1-\_ e |a distanza tra il bordo del pilastro (quello vicino al cardine) e un
o) TTFs __"_‘ ostacolo fisso eventualmente presente a ridosso del pilastro, deve
X 100 N linea del essere superiore a 120 mm (fig. 2). Attenzione! — una quota inferiore
8 80 T peso non permetterebbe I'installazione del motoriduttore.

a [ g;ﬁ;;:?; 6 - Orientamento del motoriduttore. E vietato installare il motoridutto-
60 con braccio re in posizione capovolta (vedere la fig. 3).
0 ol | ridotto 7 - Angolo di apertura massima dell’anta. Se il braccio del motori-
\\\A duttore viene installato con lunghezza standard (quella di fabbrica) si
2 ottiene un’apertura dell’anta fino a 110°. Se, invece, la lunghezza del
braccio viene ridotta, si ottiene un’apertura dell’anta fino a 90°. La
lunghezza del braccio verra stabilita durante la fase preliminare all’in-
0 08 09 1noo12 13 14 15 16 stallazione - paragrafo 3.4.
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8 - Fermi meccanici di finecorsa. | motoriduttori del sistema “ALTO”
non integrano sistemi meccanici per i finecorsa dell’anta, in chiusu-
ra e in apertura. Pertanto, per poter installare il sistema “ALTO” sara
necessario installare a pavimento dei fermi ausiliari in chiusura e in
apertura (questi fermi non sono presenti nel kit e non fanno parte dei
prodotti della linea Nice Home).

Durabilita del prodotto. La durabilita ¢ la vita economica media del
prodotto. Il valore della durabilita & fortemente influenzato dall’indice
di gravosita delle manovre, cioe, la somma di tutti i fattori che con-
tribuiscono all’usura del prodotto; questi fattori sono riportati nella
Tabella 1. Si consiglia di eseguire la stima della durabilita del vostro
automatismo dopo averlo messo in servizio, effettuando il seguente
calcolo:

01. Nella Tabella 1, individuare i valori di “Lunghezza anta” e “Peso
anta” relativi al vostro cancello e annotare il corrispondente “Indice di
gravosita”, facendo attenzione alla lunghezza del braccio con cui &
stato installato il motoriduttore. Se nel contesto sono presenti anche
altri elementi di affaticamento della manovra, cercare nella Tabella 1 i
valori appropriati di questi e sommarli al valore trovato prima.
Esempio: ® “lunghezza anta” = 1,56 m; “peso anta” = 92 kg, “lunghez-
za braccio” = standard; quindl, indice di gravosita = 55%.
Presenza di elementi di affaticamento della manovra: e “temperatura
ambientale...” = No; “anta cieca” = Si; “lunghezza braccio” = stan-
dard; quindi, indice di gravosita = 15%; “installazione in zona ven-
tosa” = Si; “lunghezza braccio” = standard; quindi, indice di gravo-
sita = 15%. ¢ INDICE TOTALE: 55% + 15% + 15% = 85%.

02. Nel Grafico 2, riportare il valore totale di gravosita appena trovato
(nel’esempio = 85%) e tracciare da questo punto una linea verticale,
fino ad incrociare la curva nel grafico. Quindi, dal punto di incrocio,
tracciare una linea orizzontale fino all’asse verticale del grafico. Il valo-
re trovato (numero di cicli di manovre) rappresenta la durabilita stima-
ta del vostro prodotto.

Esempio: indice di gravosita totale = 85%. Questo, sul Grafico 1,
corrisponde a circa 51.000 cicli di manovre (= durabilita del prodotto).
| valori di durabilita indicati nel grafico, si ottengono solo con il rispet-
to rigoroso del piano di manutenzione riportato nel paragrafo 10.1.
La stima di durabilita viene effettuata in fabbrica, sulla base dei cal-
coli progettuali e dei risultati di prove effettuate su prototipi. Quindi,
essendo una stima, non rappresenta alcuna garanzia sull’effettiva
durata del prodotto.

©
1

GRAFICO 2 (if. al paragrafo 3.2 - 9)
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3.3 - EFFETTUARE | LAVORI PRELIMINARI
ALL'INSTALLAZIONE

3.3.1 - Procurare gli attrezzi e i materiali per il lavoro

Prima di iniziare il lavoro, procurarsi tutti gli attrezzi e i materiali indispensabili
per la realizzazione del lavoro. Accertarsi che questi siano in buone con-
dizioni e conformi a quanto previsto dalle normative locali sulla sicurezza.

3.3.2 - Stabilire la posizione dei dispositivi nell’impianto

Per stabilire la posizione in cui verra installato ogni dispositivo previsto
nellimpianto, prendere spunto dalla fig. 4. Questa mostra un impianto
realizzato con i componenti presenti nel kit piu altri dispositivi e accessori
opzionali. Nella figura i vari dispositivi sono posizionati secondo uno sche-
ma ideale. | dispositivi utilizzati sono:

a - Motoriduttore elettromeccanico con centrale ALTO100C

b - Motoriduttore elettromeccanico senza centrale ALTO100M

¢ - Coppia di fotocellule PH200 (per parete)

d - Segnalatore lampeggiante FL200

e - Fermi di finecorsa in Apertura (non fanno parte dei prodotti della linea
Nice Home, possono anche essere costituiti da ostacoli “naturali”
come, ad esempio, un muro, il bordo di un’aiuola ecc.)

f - Fermo di finecorsa in Chiusura (non fa parte dei prodotti della linea
Nice Home)

In particolare nella scelta della posizione di ogni dispositivo, rispettare le
seguenti avvertenze:

¢ Motoriduttori — il motoriduttore con la centrale deve essere posizionato
sull’anta che si trova piu vicina alla zona dalla quale proviene I'alimenta-
zione elettrica.

¢ Fotocellule PH200 - le due fotocellule (TX e RX) devono essere posi-
zionate: a) ad un’altezza di 40-60 cm da terra; b) ai lati della zona da
proteggere; c) all’esterno del cancello, cioe verso la strada pubblica;
d) a filo del cancello (massimo 15 cm da questo); e) la fotocellula TX
(trasmittente) deve puntare su quella RX (ricevente), con una tolleranza
massima di 5°.

¢ Segnalatore lampeggiante FL200 - questo deve essere posiziona-
to in prossimita del cancello; inoltre deve essere facilmente visibile da
qualsiasi punto d’accesso al cancello. Nota - il dispositivo puo essere
fissato su una superficie orizzontale o verticale.

e Altri dispositivi di comando di tipo fisso — questi devono essere
posizionati in vista dell’automazione, lontano dalle sue parti in movimen-
to e ad un’altezza minima di 1,5 m da terra; inoltre non devono essere
accessibili alle persone estranee.

3.3.3 - Stabilire il percorso dei cavi di collegamento

Per stabilire il percorso di ogni cavo di collegamento e poter quindi sca-
vare le tracce per posare i tubi di protezione dei cavi, &€ necessario consi-
derare i seguenti vincoli:

a) i punti previsti per 'installazione dei dispositivi (leggere il paragra-
fo 3.3.2);

b) il collegamento previsto tra tutti i dispositivi e i morsetti coin-
volti (vedere la fig. 26);

c) la tecnologia “ECSBus”. Questa tecnologia permette di collegare e
far comunicare tra loro piu dispositivi (compresa la centrale, tramite il
morsetto BUS) con un cavo unico composto da 2 conduttori elettrici
interni (su questi transita sia I'alimentazione elettrica sia la comunica-
zione dei dati). A questo cavo possono essere collegati esclusivamente
i dispositivi della linea Nice Home compatibili con il protocollo ECSBus:
ad esempio, le fotocellule, i dispositivi di sicurezza, i pulsanti di coman-
do, le spie di segnalazione ecc. (per informazioni sui dispositivi compa-
tibili, consultare il catalogo della linea Nice Home o visitare il sito www.
niceforyou.com). La tecnologia “ECSBuSs” offre la possibilita di utilizzare
diversi schemi per collegare i dispositivi tra loro. Alcuni esempi di questi
sono mostrati nella fig. 5.

Dopo aver considerato i punti a, b, ¢, osservare la fig. 6 e disegnhare

TABELLA 1 - Indici di gravosita (rif. paragrafo 3.2 - 9)
Indice di gravosita
U= il Eli e U= [ Al braccio lunghezza STANDARD braccio lunghezza RIDOTTA
> 100 kg 55% 65%
<1,2m
<100 kg 30% 50%
k 0, 0,
12-1,6m > 80 kg 55% 65%
< 80 kg 40% 50%
2 - Temperatura ambientale: superiore a 40°C / inferiore a 0°C / 15% 15%
umidita superiore all’80% ° °
3 - Anta cieca 15% 10%
4 - Installazione in zona ventosa 15% 10%
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Collegamento
“Misto”

Collegamento
a “Cascata”

Collegamento
a “Stella”

TABELLA 2 - Caratteristiche dei cavi elettrici (i. alla fig. 6 e al paragrafo 3.3.4)

Collegamento Tipo di cavo (sezione minima) Lunghezza max consentita
A - Linea elettrica di alimentazione Cavo 3 x 1,5 mm? (nota 1) 30 m (nota 2)

B - Uscita lampeggiante FLASH Cavo 2 x 0,5 mm? 20m

C - Antenna radio Cavo schermato tipo RG58 20 m (consigliato minore di 5 m)
D - Ingresso/Uscita BUS (nota 4) Cavo 2 x 0,5 mm? 20 m (nota 3)

E - Ingresso STOP Cavo 2 x 0,5 mm? 20 m (nota 3)

F - Ingresso SbS Cavo 2 x 0,5 mm? 20 m (nota 3)

G - Uscita motore senza centrale Cavo 3 x 1 mm? 10m

Nota 1 - Diametro esterno del cavo: 11 mm massimo.

Nota 2 - E possibile usare un cavo di alimentazione piti lungo di 30 m purché i conduttori abbiano una sezione maggiore (ad esempio, 3 x 2,5
mm?) e venga prevista la messa a terra di sicurezza nei pressi dell’automazione.

Nota 3 - Per questi collegamenti (D, E, F) € possibile utilizzare anche un singolo cavo con pit conduttori interni. Questo permette di raggruppare
pit collegamenti: ad esempio, gli ingressi STOP e SbS possono essere collegati al dispositivo accessorio con un cavo da 4 x 0,56 mmz.

Nota 4 - Per informazioni sulla tecnologia “ECSBus” leggere il paragrafo 3.3.3.

AVVERTENZA! - Ogni cavo deve essere adatto al tipo di ambiente in cui verra installato: ad esempio, per ’'ambiente interno si
consigliano cavi tipo HO3VV-F e per ’'ambiente esterno, cavi tipo HO7RN-F.
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su un foglio di carta uno schema simile adattandolo per0 alle esigenze
specifiche del vostro impianto. Questo schema sara una guida utile per
eseguire gli scavi delle tracce per i tubi di protezione e per fare una lista
completa dei cavi necessari.

3.3.4 - Scegliere e dimensionare tutti i cavi di collegamento

Per scegliere la tipologia dei cavi e tagliare questi alla lunghezza adeguata,
consultare la Tabella 2; quindi, aiutandosi con lo schema disegnato in pre-
cedenza (riferimento al paragrafo 3.3.3), effettuare le misurazioni ambientali
per determinare la lunghezza di ogni cavo. Attenzione! - Ciascun cavo
non deve superare la lunghezza massima indicata nella Tabella 2.

Cavo di alimentazione - Il cavo di alimentazione presente sul motori-
duttore ALTO100C serve per effettuare collegamenti provvisori alla rete
elettrica (ad esempio, per effettuare la programmazione e le prove di fun-
zionamento). Invece, per collaudare e mettere in servizio I'automazione e
necessario collegarla in modo permanente all’alimentazione, utilizzando il
cavo specifico descritto nella Tabella 2. Quindi, prevedere questo cavo
nell'impianto.

3.3.5 - Realizzare i lavori per predisporre 'ambiente

Preparare 'ambiente alla successiva installazione dei dispositivi, realizzan-

do tutti i lavori di predisposizione come, ad esempio:

- lo scavo delle tracce per i tubi di protezione dei cavi elettrici (in alternati-
va, possono essere utilizzate canaline esterne);

- la posa in opera dei tubi di protezione e il loro fissaggio nelle tracce;

- il passaggio dei cavi nei tubi di protezione. Attenzione! - In questa
fase non effettuare nessun tipo di collegamento elettrico.

- eccetera.

Avvertenze: n

e Tubi e canaline hanno lo scopo di proteggere i cavi elettrici da rotture
dovute a urti accidentali.

e Posizionare le estremita dei tubi in prossimita dei punti in cui € previsto il
fissaggio dei dispositivi.

e Durante la posa in opera dei tubi considerare che, a causa di possibili
depositi d’acqua presenti nei pozzetti di derivazione, i tubi possono cre-
are fenomeni di condensa all’interno della centrale e questa pud dan-
neggiare i circuiti elettronici.

3.4 - MOLTO IMPORTANTE!
DETERMINARE LA PROCEDURA DI INSTALLA-
ZIONE DA UTILIZZARE (con braccio di lunghezza
standard o con braccio di lunghezza ridotta) n

PREMESSA IMPORTANTE - Il braccio del motoriduttore puo esse- @—
re accorciato rispetto alla lunghezza standard con cui & fornito. N—"]
Una lunghezza minore & necessaria quando a ridosso del pilastro
(dove verra installato il motoriduttore) & presente un ostacolo fisso —x
(muro, palo, ecc.) che impedisce il movimento completo del brac-

cio. Quindi, prima di iniziare I'installazione & necessario effettuare
la seguente procedura per capire quale procedura utilizzare tra 9 ® O
la 4.1 e la 4.2 (quest’ultima prevede I’accorciamento del braccio).

Avvertenza - Un’installazione errata puo causare gravi ferite alla per-
sona che esegue il lavoro e alle persone che utilizzeranno I'impianto.

e Prima di iniziare il lavoro, togliere il
coperchio di protezione sulla parte m
superiore del motore (figura a destra).

01. Assemblare i componenti che
formano il braccio del motori-
duttore.

a) - Fare riferimento alla fig. 7, senza
perod inserire il benzing di arresto
(fig. 8); questo verra inserito in
un altro momento. Attenzione!
- posizionare il gomito del braccio
in modo che risulti curvato verso
I’anta del cancello (fig. 9) quando
il motoriduttore verra installato.

02. Stabilire 'altezza da terra alla quale fissare il motoriduttore sul
pilastro.

Appoggiare il motoriduttore sul pilastro e posizionarlo in modo che la
staffa (quella che fissa il braccio all’anta) risulti nella parte alta dell’an-
ta, in una zona robusta come, ad esempio, la cornice portante (fig.
10). Se si decide di sfruttare altre zone robuste dell’anta per fissare
la staffa del braccio, € importante accertarsi che la distanza da terra \ :|:
della parte bassa del motoriduttore sia di almeno 40 cm.

Avvertenza - ¢ vietato montare il motoriduttore in posizione capo-
volta (vedere la fig. 3).

a)

minimo 40 cm
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b) - Mantenendo il motoriduttore in questa posizione, controllare che sia denza, una linea verticale (fig. 11). La linea deve incrociare quella oriz-

in bolla e, con una matita, tracciare sul pilastro una linea passante zontale gia presente; insieme queste linee serviranno come riferimento

lungo il bordo superiore della staffa per il fissaggio del motoriduttore al per fissare successivamente il motoriduttore.

pilastro. Quindi, rimuovere il motoriduttore. f) - Infine, sbloccare il motoriduttore facendo riferimento al capitolo
03. Impostare I'angolo di apertura massima desiderata dell’anta. “Bloccare o Sbloccare manualmente il motoriduttore”, presente nel

; . ) ) ) “Manuale per I'utilizzo”.
a) - Portare I'anta del cancello nella posizione di massima Apertura desi- . i )
derata (non superare i 110°) e bloccare I'anta con un fermo a terra, 05. Qetermlnare la procedura da seguire per completare l'installa-
fissato in modo provvisorio. Attenzione! - Per il corretto funzio- zione del motoriduttore.
namento dell’automazione & necessario installare dei fermi
meccanici a pavimento o a parete, posizionati nei punti di ATTENZIONE. MOLTO IMPORTANTE!
massima Apertura e Chiusura dell’anta. Questi fermi non sono 2 :
presenti nel kit e non fanno parte dei prodotti della linea Nice Home.
b) - Misurare I'angolo di apertura dell’anta.

04. Calcolare la quota “A” (fig. 11), ovvero la distanza orizzontale tra il

A questo punto, se a ridosso del pilastro & presente un
muro, un palo o un altro elemento fisso, per capire se

cardine del’anta e il punto sul pilastro in cui dovra essere posizionato questo elemento potra ostacolare o meno la rotazione
I'asse verticale del motoriduttore. completa del braccio, misurare la quota E (fig. 12), cioe

a) - Sul Grafico 3 individuare la linea che & contrassegnata con lo stesso la distanza tra la linea verticale tracciata prima sul pila-
valore dell’angolo di apertura massima appena misurato. stro e il punto piu vicino dell’ostacolo. Quindi,

b) - Sgl pllastro, mlst,Jrare la quota B (fig. 11), cioé la dlstanza tra |Ilfulcro - se la quota E & un valore compreso tra 80 mm (mini-
di rotazione dell’anta (centro del cardine) e la superficie del pilastro " " ) "
sulla quale verra fissato il motoriduttore. mo) e 299 mm (massimo), continuare I'installazione

¢) - Sul Grafico 3 riportare sull’asse orizzontale il valore della quota B con la procedura 4.1B. (questa prevede I’'accorciamen-
trovata e tracciare, da questo punto, una linea verticale fino ad inter- to del braccio);
secare la linea con il vostro angolo di massima Apertura dell’anta 5 .

(vedere I'esempio nel grafico) - se la quota E & un valore uguale o superiore a 300

d) - Sul Grafico 3 tracciare una linea orizzontale passante per ciascu- mm, continuare l’installazione con la procedura 4.1A
no dei punti di intersezione che si sono creati tra le linea verticale (questa prevede la lunghezza standard (di fabbrica) del
galclcciata prima e la linea con il vostro angolo di massima Apertura braccio).

el’anta.

Quindi, sull’asse verticale leggere tutti i valori di “A” compresi tra le
linee orizzontali tracciate (vedere I’esempio nel grafico) e scegliere
tra questi un valore possibilmente minimo. Questo valore ¢ la
quota A cercata.

e) - Sul pilastro, riportare la quota “A” prescelta e tracciare, in corrispon-

@

i
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GRAFICO 3 it. al paragrafo 3.4) ESEMPIO: se si desidera un angolo di
apertura massima di 105° e sul pilastro
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INSTALLAZIONE: MONTAGGIO E COLLEGAMENTO DEI COMPONENTI

4.

a)

b)

c)

a)

b)

d)

e)

9)

01. Fissare il motoriduttore sul

Attenzione! ¢ Tutte le operazioni di installazione
e di collegamento devono avvenire con I’automa-
zione scollegata dall’alimentazione elettrica; nel
caso sia presente la batteria tampone PR200, &
necessario scollegarla. ® Un’installazione errata
puo causare gravi ferite alle persone.

— PASSO 4 —
INSTALLAZIONE DEI MOTORIDUTTORI
ALTO100C / ALTO100M

1A - INSTALLAZIONE CON BRACCIO DI LUNGHEZZA
STANDARD

ATTENZIONE! - La seguente procedura € alternativa
alla procedura 4.1B. Per capire quale delle due utiliz-
zare, leggere le istruzioni riportate nel paragrafo 3.4.

IMPORTANTE!
Questa procedura illustra I'installazione del motoriduttore ALTO700C.
Le stesse istruzioni sono valide per installare anche il motoriduttore

ALTO100M, se il cancello e a due ante.

ilastro (fig. 13).

- Appoggiare il motoriduttore sul pilastro(*) facendo corrispondere
il suo asse verticale di mezzeria con la linea verticale tracciata pre-
cedentemente sul pilastro (paragrafo 3.4). Quindi, allineare il bordo
superiore della staffa posteriore del motoriduttore con la linea oriz-
zontale tracciata precedentemente sul pilastro (paragrafo 3.4).

In questa fase, accertarsi che il motoriduttore sia perfettamente in
bolla: un motoriduttore fuori asse pud provocare malfunzionamenti
all’automazione.

(*) Attenzione! - Se la superficie del pilastro ha una larghezza com-
presa tra 80 e 135 mm, prima di continuare l'installazione & neces-
sario ruotare di 90° la staffa posteriore di fissaggio del motoriduttore.
Quindi seguire le istruzioni della fig. 21.

- Segnare i punti di fissaggio, forare la superficie del pilastro e inseri-

re i tasselli; quindi, fissare il motoriduttore utilizzando viti e rondelle

adeguate. Nota - Le viti non sono comprese nel kit in quanto la loro
tipologia dipende dal materiale e dallo spessore del pilastro in cui
vanno inserite.

Per la maggiore stabilita al motoriduttore & necessario regolare i suoi

piedini posteriori fino a farli appoggiare sul pilastro. Questa regolazio-

ne verra eseguita pit avanti, in occasione della prima rimozione della

centrale dalla sua sede (paragrafo 5.4).

02. Fissare il braccio sull’anta (fig. 13).

Portare I'anta del cancello nella posizione di massima chiusura, con-
tro il fermo di finecorsa.

Distendere il braccio e avvicinarlo all’anta, facendo appoggiare su
quest’ultima la staffa di fissaggio. Quindi, premere con forza il
braccio curvo contro I’'anta (fig. 13-6a), fino a distendere com-
pletamente i due bracci; applicare la forza nel punto di snodo
(gomito). Attenzione! - la distensione completa avviene solo
quando il gomito si blocca nel suo stesso finecorsa.
Accertarsi che il braccio del motoriduttore sia in bolla (fig. 13-6b)
e segnare con una matita il centro delle asole presenti sulla staf-
fa (fig. 13-7), per permettere in seguito una regolazione fine della
chiusura dell’anta.

Tenendo la staffa a contatto con I'anta (ad esempio, con un mor-
setto), provare ad effettuare un’apertura € una chiusura completa
dell’anta, fino ai rispettivi fermi meccanici. Attenzione! - Se durante
la prova un ostacolo fisso posizionato a ridosso del motori-
duttore impedisce la rotazione completa del braccio, inter-
rompere l'installazione ed eseguire la procedura 4.2.

- Forare I'anta nei punti segnati; staccare la staffa dal braccio e fissarla
all’'anta del cancello con viti adeguate. Nota - Le viti non sono com-
prese nel kit in quanto la loro tipologia dipende dal materiale e dallo
spessore dell’anta in cui vanno inserite.

Fissare il braccio alla staffa, inserendo il perno e il benzing di arresto.
Importante - Controllare che la staffa e il braccio siano perfettamente
in bolla. Eventualmente allentare le viti della staffa e mettere in bolla.
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b)

d)

e) -

f)_

h) - Fissare a terra i fermi di finecorsa, in modo stabile e definitivo, nella

stessa posizione stabilita all’inizio del paragrafo 3.4.

03. Verificare la chiusura perfetta dell’anta.
a)

Chiudere completamente I'anta e accertarsi che questa si appoggi
contro il fermo di finecorsa; inoltre scuoterla con le mani accertandosi
che il braccio del motoriduttore la mantenga ferma nella sua posi-
zione. Se il risultato non € conforme, procedere nel modo seguente
altrimenti passare alla successiva fase 04:

1. togliere il braccio asolato dalla staffa di fissaggio sull’anta;

2. allentare le viti della staffa e spostare questa di qualche millimetro,
in direzione del motoriduttore;

3. quindi, rimettere il braccio asolato nella staffa, chiudere I'anta e
accertarsi che questa sia allineata a contatto con il fermo di finecorsa
e allineata all’altra anta (se presente). Attenzione! - Se necessario,
ripetere il punto 2 fino ad ottenere la chiusura perfetta.

04. Fissare definitivamente la staffa sull’anta.

Togliere il braccio asolato dalla staffa di fissaggio sull’anta (se I'opera-
zione non ¢ stata eseguita nella fase 03).

Forare I'anta in corrispondenza del foro presente al centro della staffa
e mettere una vite. Quindi fissare definitivamente la staffa serrando le
sue tre viti.

Infine, fissare di nuovo il braccio asolato alla staffa, inserendo il perno
e il benzing di arresto.

05. Bloccare manualmente il motoriduttore

Portare I'anta, con le mani, a circa meta della sua corsa e blocca-
re il motoriduttore con I'apposita chiave (fare riferimento al capitolo
“Bloccare o Sbloccare manualmente il motoriduttore” nel “Manuale
per I'uso”). Quindi muovere I'anta, con le mani, spostandola di pochi
centimetri in direzione dell’apertura.

06. Se il cancello & a due ante.
a)

Se il cancello & a due ante, installare I'altro motoriduttore ripetendo
tutte le operazioni descritte nel paragrafo 3.4 e nel presente paragrafo.

4.1B - INSTALLAZIONE CON BRACCIO DI LUNGHEZZA

RIDOTTA

ATTENZIONE! - La seguente procedura ¢ alternativa
alla procedura 4.1A. Per capire quale delle due utiliz-
zare, leggere le istruzioni riportate nel paragrafo 3.4.

IMPORTANTE!
Questa procedura illustra I'installazione del motoriduttore ALTO700C.
Le stesse istruzioni sono valide per installare anche il motoriduttore
ALTO100M, se il cancello e a due ante.

01. Impostare una nuova apertura massima dell’anta (massimo

90°).

a) - Senza considerare I'apertura massima dell’anta stabilita precedente-

mente (paragrafo 3.4), portare I'anta in una nuova posizione di mas-
sima apertura, controllando che I'angolo non superi i 90°. Quindi
bloccare I'anta in questa posizione con un fermo a terra, fissato in
modo Prowvisorio.

02. Calcolare la misura per accorciare il braccio asolato.
a)

Sulla superficie del pilastro dove verra fissato il motoriduttore, cancel-
lare la linea verticale tracciata precedentemente (paragrafo 3.4).

Sul pilastro, misurare la quota B (fig. 11), cioé la distanza tra il fulcro
di rotazione dell’anta (centro del cardine) e la superficie del pilastro
sulla quale verra fissato il motoriduttore.

c) - Sul Grafico 4 riportare sull’asse orizzontale il valore della quota B

trovata e tracciare, da questo punto, una linea verticale.

Appoggiare il motoriduttore sul pilastro, posizionando la sua staffa
posteriore (quella per il suo fissaggio) piu vicina possibile al cardine
dell’anta, ovvero a filo del pilastro.

Mantenendo il motoriduttore in questa posizione, controllare che sia
in bolla e, con una matita, tracciare sul pilastro una linea verticale che
corrisponda all’asse verticale di mezzeria della staffa di fissaggio. La
linea deve incrociare quella orizzontale gia presente; queste linee ser-
viranno come riferimento per fissare successivamente il motoriduttore.
Quindi, rimuovere il motoriduttore.

Sul pilastro, misurare la quota A (fig. 11), cio¢ la distanza tra il fulcro
di rotazione dell’anta (centro del cardine) e la linea verticale appena
tracciata.

g) - Sul Grafico 4 riportare sull’asse verticale il valore della quota A
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03.
a) -

b) -

appena trovata e tracciare, da questo punto, una linea orizzontale,
fino ad intersecare la linea verticale tracciata prima. L’incrocio tra le
due linee definisce la quota C, cioé la distanza che deve esserci
tra i due perni del braccio asolato (fig. 14).

Fissare il motoriduttore sul pilastro (fig. 15).

Appoggiare il motoriduttore sul pilastro(*) facendo corrispondere
il suo asse verticale di mezzeria con la linea verticale tracciata sul
pilastro. Quindi, allineare il bordo superiore della staffa posteriore del
motoriduttore con la linea orizzontale tracciata precedentemente sul
pilastro (paragrafo 3.4).

In questa fase, accertarsi che il motoriduttore sia perfettamente in
bolla: un motoriduttore fuori asse pud provocare malfunzionamenti
all’automazione.

(*) Attenzione! - Se la superficie del pilastro ha una larghezza com-
presa tra 80 e 135 mm, prima di continuare I'installazione € neces-
sario ruotare di 90° la staffa posteriore di fissaggio del motoriduttore.
Quindi seguire le istruzioni della fig. 21.

Segnare i punti di fissaggio, forare la superficie del pilastro e inseri-

re i tasselli; quindi, fissare il motoriduttore utilizzando viti e rondelle
adeguate. Nota - Le viti non sono comprese nel kit in quanto la loro
tipologia dipende dal materiale e dallo spessore del pilastro in cui
vanno inserite.

c) - Per la maggiore stabilita al motoriduttore & necessario regolare i suoi
piedini posteriori fino a farli appoggiare sul pilastro. Questa regolazio-
ne verra eseguita piu avanti, in occasione della prima rimozione della
centrale dalla sua sede (paragrafo 5.4).

04. Ridurre la lunghezza del braccio asolato (fig. 16).

a) - Svitare il dado del braccio asolato, togliere il fermo e distanziare i due
perni portandoli a una distanza uguale alla quota C trovata. Infine,
avvitare di nuovo il dado ma in modo prowvisorio.

05. Verificare se la lunghezza ridotta del braccio asolato é suffi-
ciente (fig. 17 e 18).

a) - Portare I'anta del cancello nella posizione di massima chiusura, con-
tro il fermo di finecorsa.

b) - Distendere il braccio e avvicinarlo all’anta, facendo appoggiare su
quest’ultima la staffa di fissaggio. Quindi, premere con forza il
braccio curvo contro I'anta (fig. 17-1a), fino a distendere com-
pletamente i due bracci; applicare la forza nel punto di snodo
(gomito). Attenzione! - la distensione completa avviene solo
quando il gomito si blocca nel suo stesso finecorsa.

c) - Accertarsi che il braccio del motoriduttore sia in bolla (fig. 17-1b)
e segnare con una matita il centro delle asole presenti sulla staf-
fa (fig. 17-2), per permettere in seguito una regolazione fine della
chiusura dell’anta.

d) - Quindi, fissare provvisoriamente la staffa sull’anta con un morsetto o
del nastro adesivo e portare, infine, I'anta nella posizione di massima
apertura, contro il fermo di finecorsa a terra.

e) - Con I'anta in questa posizione, effettuare la verifica mostrata in fig.
18-1: tendere un filo passante esattemente sopra ai due perni del
braccio asolato e prolungarlo fino al cardine dell’anta. Se nella zona
del cardine il filo viene a trovarsi tra il cardine e il pilastro (posizione
“BB” nella fig. 18-2), allungare di qualche millimetro il braccio aso-
lato (la quota “C”) e ripetere la verifica. Quindi, se necessario ripetere
piu volte I'operazione, fino a quando il filo verra a trovarsi tra la zona
di transito del cancello e il cardine dell’anta (posizione “AA” nella fig.
18-2), e fino a quando il braccio non urtera piu contro I'ostacolo fisso
a ridosso del pilastro.

06. Tagliare il braccio asolato (fig. 19).

Dopo aver verificato il corretto funzionamento dell’intero braccio,
tagliare la parte superflua del braccio asolato nel modo seguente.

a) - Tracciare una linea sul braccio asolato, nell’esatta posizione indicata
nella fase 1 della fig. 19. Quindi smontare il braccio dalla staffa e
tagliare la parte superflua del braccio.

b) - A questo punto, dopo aver tolto eventuali bave dovute al taglio,
assemblare di nuovo i componenti del braccio facendo riferimenro
alla fig. 7.

GRAFICO 4 (rif. al paragrafo 4.1B)

ESEMPIO: se sul pilastro del cancello
viene misurata una quota B di 145 mm,
e si misura una quota A di 135 mm, il
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07. Fissare il braccio sull’anta (fig. 20).

a) - Forare I'anta nei punti segnati; staccare la staffa dal braccio e fissarla

all'anta del cancello con viti adeguate. Nota - Le viti non sono com-
prese nel kit in quanto la loro tipologia dipende dal materiale e dallo
spessore dell’anta in cui vanno inserite.

b) - Fissare il braccio alla staffa, inserendo il perno e il benzing di arresto.

Importante - Controllare che la staffa e il braccio siano perfettamente
in bolla. Eventualmente allentare le viti della staffa e mettere in bolla.

c) - Fissare a terra i fermi di finecorsa, in modo stabile e definitivo, nella

stessa posizione stabilita all’inizio del paragrafo 3.4.

08. Verificare la chiusura perfetta dell’anta.
a) - Chiudere completamente I'anta e accertarsi che questa si appoggi

contro il fermo di finecorsa; inoltre scuoterla con le mani accertandosi
che il braccio del motoriduttore la mantenga ferma nella sua posi-
zione. Se il risultato non € conforme, procedere nel modo seguente
altrimenti passare alla successiva fase 09:

1. togliere il braccio asolato dalla staffa di fissaggio sull’anta;

2. allentare le viti della staffa e spostare questa di qualche millimetro,
in direzione del motoriduttore;

3. quindi, rimettere il braccio asolato nella staffa, chiudere I'anta e
accertarsi che questa sia allineata a contatto con il fermo di finecorsa
e allineata all’altra anta (se presente). Attenzione! - Se necessario,
ripetere il punto 2 fino ad ottenere la chiusura perfetta.

09. Fissare definitivamente la staffa sull’anta.
a) - Togliere il braccio asolato dalla staffa di fissaggio sull’anta (se I'opera-

zione non & stata eseguita nella fase 08).

b) - Forare I'anta in corrispondenza del foro presente al centro della staffa

e mettere una vite. Quindi fissare definitivamente la staffa serrando le
sue tre viti.

c) - Infine, fissare di nuovo il braccio asolato alla staffa, inserendo il perno

e il benzing di arresto.

10. Bloccare manualmente il motoriduttore
a) - Portare I'anta, con le mani, a circa meta della sua corsa e blocca-

re il motoriduttore con I'apposita chiave (fare riferimento al capitolo
“Bloccare o Sbloccare manualmente il motoriduttore” nel “Manuale
per I'uso”). Quindi muovere I'anta, con le mani, spostandola di pochi
centimetri in direzione dell’apertura.

11. Se il cancello & a due ante.
a) - Se il cancello & a due ante, installare 'altro motoriduttore ripetendo

tutte le operazioni descritte nel paragrafo 3.4 e nel presente paragrafo.
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- Se il pilastro ha una larghezza compresa tra 80 e 135 mm, & necessario ruotare di 90° la staffa posteriore di
(riferimento ai paragrafi 4.1A e 4.1B)

fissaggio del motoriduttore (riferi

ATTENZIONE!
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— PASSO 5 —

INSTALLAZIONE E COLLEGAMENTO
DI ALTRI DISPOSITIVI

Oltre al motoriduttore con la centrale (ALTO100C) il sistema “ALTO” com-
prende altri dispositivi € accessori opzionali che possono essere installati
in qualsiasi momento nell’automazione. | dispositivi necessari per realizza-
re un’automazione-base sono descritti in questo Passo 5; dli altri (batteria
tampone PR200 e alimentazione fotovoltaica SOLEKIT) sono descritti nel
capitolo “Approfondimenti”.

5.1 - COLLEGARE IL MOTORIDUTTORE ALTO100M

01. Togliere il coperchio inferiore del motoriduttore senza centrale come
mostrato in fig. 22;

02. (per le prossime fasi fare riferimento alla fig. 23) Svitare con un cac-
ciavite le 4 viti del supporto passacavi e toglierlo (attenzione! - con-
servare i 2 distanziali).

03. Allentare il pressa cavo e passarvi sotto il cavo di collegamento; colle-
gare i 3 conduttori elettrici alla morsettiera rispettando i simboli sull’e-
tichetta; infine, serrare le viti del pressa cavo.

04. Regolazione dei piedini del motoriduttore. Prima di procedere
oltre, si consiglia di regolare I'altezza dei 2 piedini presenti sul retro
del motoriduttore. Questi devono toccare la superficie del pilastro per
migliorare la stabilitd del motoriduttore. Quindi, agire con una chiave a
brugola all'interno del motoriduttore, come mostrato nella fase 7 della
fig. 23. Attenzione! - Non avvitare i piedini piu del necessario:
basta che sfiorino appena la superficie.

05. Infine, tagliare il bordo del supporto passacavi; rimettere in posi-
zione i 2 distanziali; rimontare il supporto passacavi e richiudere il
motoriduttore.

5.2 - INSTALLARE E COLLEGARE IL SEGNALATORE
LAMPEGGIANTE FL200

A * Il lampeggiante deve essere posizionato in prossimita del
portone e deve essere facilmente visibile. E possibile fissarlo su
una superficie orizzontale o su una superficie verticale. ¢ Per il col-
legamento al morsetto Flash non & necessario rispettare alcuna polarita;
invece per il collegamento del cavo schermato dell’antenna € necessario
collegare il cavo e la calza come indicato nella fig. 25(06) e fig. 26.

Scegliere la posizione pit opportuna in cui installare il segnalatore lam-
peggiante: deve essere posizionato in prossimita del portone e deve
essere facilmente visibile. E possibile fissarlo su una superficie orizzontale
0 su una superficie verticale.

Per la procedura d’installazione vedere fig. 25.

5.3 - INSTALLARE E COLLEGARE UNA COPPIA DI FOTO-
CELLULE PH200

Attenzione: tutte le operazioni d’installazione vanno eseguite in assenza
di tensione all'impianto.

A e posizionare ogni singola fotocellula a 40/60 cm da terra ¢
posizionarle sui lati opposti della zona da proteggere ¢ posizionar-
le il piu vicino possibile al portone (distanza massima = 15 cm) ¢
nel punto di fissaggio deve essere presente un tubo per il passag-
gio dei cavi ¢ puntare il trasmettitore TX verso la zona centrale del
ricevitore RX (disallineamento tollerato: massimo 5°)

01. Rimuovere il vetrino frontale (fase 01 - fig. 24)

02. Togliere il guscio superiore e poi quello interno della fotocellula (fase
02 - fig. 24)

03. Forare il guscio inferiore nel punto in cui si prevede il passaggio dei
cavi (fase 03 - fig. 24)

04. - Posizionare il guscio inferiore nel punto dove arriva il tubo per il
passaggio dei cavi e segnare i punti di foratura (fase 04 - fig. 24)

- Forare il muro con un trapano a percussione con una punta da 5
mm. Inserire nei fori i tasselli da 5 mm (fase 04 - fig. 24)

- Far passare i cavi elettrici attraverso i fori predisposti e fissare il
guscio inferiore con le viti (fase 04 - fig. 24)

05. - Collegare il cavo elettrico ai morsetti del TX e del RX, che vanno
collegati tra loro in parallelo e, alla fine collegati al morsetto presente
sulla scentrale (fig. 26). Non e necessario rispettare alcuna polarita.
- Riposizionare, in ordine, il guscio interno, poi il guscio superiore da
fissare con le due viti e infine, inserire il coperchio ed esercitare una
lieve pressione per chiuderlo (fase 05 - fig. 24).

5.4 - COLLEGARE I DISPOSITIVI Al MORSETTI DELLA
CENTRALE DI COMANDO

01. Rimuovere la centrale dalla sua sede facendo riferimento alle istruzio-
ni del paragrafo A.1 (capitolo “Approfondimenti”).

02. Regolazione dei piedini del motoriduttore. Prima di procedere
oltre, si consiglia di regolare I'altezza dei 2 piedini presenti sul retro
del motoriduttore. Questi devono toccare la superficie del pilastro per
migliorare la stabilita del motoriduttore. Quindi, agire con una chiave a
brugola all'interno del motoriduttore, come mostrato nella fase 7 della
fig. 23. Attenzione! - Non avvitare i piedini piu del necessario:
basta che sfiorino appena la superficie.

03. Forare la gomma dei passacavi desiderati e far passare i cavi di colle-
gamento nei fori.

04. Collegare di nuovo il connettore del motore alla centrale (attenzione,
rispettare la polarita: questo pud essere inserito soltanto in un verso)
e inserire la centrale nella sua sede.

05. Quindi rimontare il supporto passacavi fissandolo con le 4 viti. Atten-
zione! — Per impedire che entrino insetti nel motoriduttore, tappare
ogni varco.

06. Infine spelare i cavi e collegare ciascuno al morsetto dedicato, facen-
do riferimento alla fig. 26 e alle seguenti avvertenze.

e Si consiglia di rimuovere i morsetti dalla centrale, di effettuare i col-
legamenti e di rimettere i morsetti nelle loro sedi.

e Siraccomanda di collegare il cavo dell’antenna e il cavo proveniente
dal motore senza centrale, rispettando scrupolosamente le polarita
indicate nella fig. 26. Tutti gli altri collegamenti possono essere fatti
liberamente, senza rispettare alcuna polarita.

e Si raccomanda di collegare al morsetto “BUS” della centrale, tutti i
dispositivi compatibili con la tecnologia ECSBus (per maggiori infor-
mazioni sulla tecnologia leggere il paragrafo 3.3.3).
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Collegamento del motoriduttore ALTO100M (riferimento al paragrafo 5.1).
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Installazione e collegamento del segnalatore lampeggiante FL200 (riferimento al paragrafo 5.2).
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Installazione e collegamento di una coppia di fotocellule PH200 (riferimento al paragrafo 5.3).
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ALIMENTAZIONE DELLA CENTRALE E PROGRAMMAZIONE

— PASSO 6 —

PRIMA ACCENSIONE E
VERIFICA DEI COLLEGAMENTI

6.1 - COLLEGARE LA CENTRALE ALL'ALIMENTAZIONE
ELETTRICA

Dopo aver installato e collegato tutti i dispositivi previsti, inserire la spina
del cavo di alimentazione in una presa elettrica. In questa fase, se la presa
€ lontana dall’automazione, pud essere utilizzata anche una prolunga.
IMPORTANTE - Il cavo in dotazione € adatto per collegare provviso-
riamente la centrale alla rete elettrica, allo scopo di eseguire la program-
mazione e le prove di funzionamento. Invece, per collaudare e mettere
in servizio I'automazione & necessario collegare in modo permanente la
centrale alla rete elettrica, creando una linea di alimentazione apposita
che comprenda anche un dispositivo per disconnettere 'automazione
dall’alimentazione. Per queste operazioni leggere il paragrafo 8.1.

6.2 - IDENTIFICARE | TASTI E | LED SULLA CENTRALE DI
COMANDO

A partire dal paragrafo successivo, nel manuale verranno citati i tasti, i Led
e i connettori presenti sulla centrale. Per individuarli fare riferimento alla
fig. 27, nella pagina precedente.

6.3 - VERIFICARE | COLLEGAMENTI ELETTRICI DOPO LA
PRIMA ACCENSIONE

ATTENZIONE! - Tutte le operazioni successive
descritte nel manuale verranno effettuate su cir-
cuiti elettrici sotto tensione e le manovre potran-
no risultare pericolose! Quindi, operare con atten-
zione.

Dopo aver dato tensione alla centrale € consigliabile eseguire le seguenti
verifiche.

01. Sulla centrale: verificare che il Led “BUS” lampeggi regolarmente (1
lampeggio al secondo).

02. Sulle due fotocellule (TX e RX): verificare che il Led “SAFE” (fig. 28)
lampeggi (non & importante la tipologia del lampeggio ma e importan-
te che il Led non sia sempre acceso o spento.

Se queste verifiche non sono conformi, si consiglia di togliere I'alimenta-

zione alla centrale e di verificare il collegamento dei cavi. In questi casi si

consiglia anche di leggere i paragrafi D ed E (“Risoluzione dei problemi” e

“Diagnostica e segnalazioni”) nel capitolo “Approfondimenti”.

Led SAFE

— PASSO 7 —
PROGRAMMAZIONE BASE DELLA CENTRALE

7.1 - APPRENDIMENTO DELL’IDENTITA DEI DISPOSITIVI
COLLEGATI

Dopo le verifiche iniziali descritte nel Passo 6 & necessario far apprendere
alla centrale 'identita dei dispositivi collegati ai suoi morsetti “BUS” e
“STOP”. La seguente procedura permette alla centrale di riconoscere
uno ad uno i dispositivi collegati e di assegnare loro un indirizzo perso-
nale e univoco.

01. Sulla centrale, mantenere premuto il tasto P2 fino a quando il Led P2
inizia a lampeggiare velocemente; quindi, rilasciare il tasto.

02. Attendere alcuni secondi per dare il tempo alla centrale di apprendere
tutti i dispositivi collegati. L’apprendimento si conclude quando il Led
STOP rimane acceso e il Led P2 si spegnere. Attenzione! — Se il Led
P2 continua a lampeggiare significa che c’€ un errore; in questo caso
leggere il paragrafo D - “Risoluzione dei problemi”.

Attenzione! — Se in futuro verra collegato alla centrale un nuovo disposi-
tivo (ad esempio, una nuova coppia di fotocellule), oppure verra rimosso
un dispositivo, sara necessario rifare questa procedura di apprendimento.

Tabella 3

anta che sormonta

motore con centrale _T
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7.2 - APPRENDIMENTO DELL’ANGOLO DI APERTURA
MASSIMA DELLE ANTE

Dopo I'apprendimento dei dispositivi € necessario far apprendere alla
centrale I'angolo di apertura massima delle ante, a partire dal fermo del
finecorsa in chiusura. Quindi procedere nel modo seguente.

01. Nella Tabella 3 individuare lo schema che raffigura la stessa posi-
zione dell’anta sormontante e del motoriduttore con la centrale,
presente nel vostro impianto (nello schema i due particolari sono in
colore nero).

02. Sulla centrale, inserire i ponticelli elettrici JA e JB, nella stessa posi-
zione indicata a lato dello schema individuato nella Tabella 3.

03. Sbloccare i motoriduttori con le apposite chiavi (leggere il paragra-
fo “Bloccare o sbloccare manualmente il motoriduttore”) e portare le
ante a meta corsa; quindi, bloccare di nuovo i motoriduttori.

04. Sulla centrale, mantenere premuto il tasto P3 fino a quando il Led P3
inizia a lampeggiare velocemente; quindi, rilasciare il tasto.

05. Attendere che la centrale effettui autonomamente una sequenza
preordinata di manovre e intervenire soltanto se si verifica un caso di
difformita.

Sequenza di Manovre:

1) chiusura del motore M1 fino all’arresto meccanico; 2) chiusura del
motore M2 fino all’arreso meccanico; 3) apertura del motore M2 e del
motore M1 fino all’arresto meccanico in apertura; 4) chiusura comple-
ta di M1 e M2. Attenzionel!

Casi di difformita:

A) Se la prima manovra di una o di entrambe le ante non e una chiu-
sura, premere il tasto P3 per fermare la fase di apprendimento e con-
trollare la posizione dei ponticelli elettrici JA e JB, facendo riferimento
alla Tabella 3.

B) Se il primo motore che si muove verso la chiusura non € M1, pre-
mere il tasto P3 per fermare la fase di apprendimento e controllare
la posizione dei ponticelli elettrici JA e JB, facendo riferimento alla
Tabella 3.

C) Se durante la fase di apprendimento c’e I'intervento di un dispositi-
vo qualsiasi (fotocellule, pressione su tasto P3 ecc.), la fase di appren-
dimento si interrompera immediatamente e, quindi, sara necessario
ripeterla dalla fase 04.

06. Al termine delle manovre il Led P3 si spegne, comunicando I'avve-
nuta memorizzazione dell’angolo di apertura massima delle ante.
Attenzione! — Se il Led continua a lampeggiare significa che ¢’ un
errore; pertanto leggere il paragrafo D - “Risoluzione dei problemi”.

Avvertenza - Se in futuro verra spostato uno o entrambi i fermi di finecor-
sa in apertura, sara necessario rifare tutta la procedura di apprendimento.

7.3 - REGOLAZIONE DEI PARAMETRI DI FUNZIONAMENTO

7.3.1 - Programmare la velocita del movimento dell’anta

La velocita dell’anta durante il movimento in apertura o in chiusura puo
essere impostata scegliendo tra due opzioni: “movimento lento” o “movi-
mento veloce”.

Per programmare I'opzione desiderata premere brevemente il tasto P2 e
verificare lo stato del Led P2: se questo si spegne vuol dire che e stata
impostata I'opzione “movimento lento”, se invece si accende vuol dire
che & stata impostata I’'opzione “movimento veloce”. Per passare da
un’opzione all’altra premere una seconda volta il tasto P2.
AVVERTENZA - Se I'anta ¢€ piu lunga di 1,20 m, piu pesante di 100 kg e
il motoriduttore & installato con il braccio accorciato, si consiglia di impo-
stare I'opzione “movimento lento”. L’opzione “movimento veloce” puo
essere impostata solo con ante di lunghezza e peso inferiori.

7.3.2 - Programmatre il “ciclo di lavoro”, cioé il comportamento
dell’automazione dopo una manovra di apertura

Dopo una manovra di apertura comandata dall’utente, I’'automazione si
predispone alla manovra di chiusura in base all’opzione programmata per
questo parametro. Sono disponibili due opzioni: “ciclo a meta” o “ciclo
completo”.

¢ Ciclo a meta: (impostazione di fabbrica) dopo che I'utente ha coman-
dato la manovra di apertura, le ante resteranno aperte fino a quando
I'utente comandera la manovra di chiusura (funzionamento semiauto-
matico).

e Ciclo completo: dopo che I'utente ha comandato la manovra di aper-
tura, le ante resteranno aperte per un certo tempo e, allo scadere di
questo, verranno richiuse automaticamente dalla centrale (funziona-
mento automatico). Per modificare il tempo della pausa, leggere il para-
grafo B e i suoi sotto paragrafi.

Per programmare un ciclo di lavoro premere brevemente il tasto P3 e
verificare lo stato del Led P3: se questo & spento, & impostato il “ciclo
a meta”; se & acceso, € impostato il “ciclo completo”. Per passare da
un’opzione all’altra premere ancora il tasto P3.

7.4 - VERIFICA DEL FUNZIONAMENTO DEI TRASMETTI-
TORI RADIO

La centrale integra un ricevitore radio per trasmettitori ECCOS5 (vari model-
li). I trasmettitori in dotazione non sono memorizzati; pertanto, all’inizio e
necessario eseguire la memorizzazione del PRIMO trasmettitore (Modo
1), utilizzando la procedura C.2.

In questo manuale i tasti del trasmettitore sono identificati con le sigle T1,
T2, T3, T4, T5 (vedere la fig. 29). Attenzione! - |l tasto T5 non ¢ utilizzato
in questa applicazione.

E

——[A] Led

e / N

:./:I

| T5

T . o) |
N T2
T3 . . T4

[ )

Per verificare il funzionamento del trasmettitore premere un tasto e, nello
stesso istante, accertarsi che il Led [A] del trasmettitore lampeggi e che
I’automazione esegua il comando previsto per quel tasto.
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COLLAUDO E MESSA IN SERVIZIO DELL

TOMAZIONE
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ATTENZIONE! - Tutte le attivita descritte nei capi-
toli 8, 9, 10 possono essere fonte di pericolo. Per-
tanto devono essere eseguite esclusivamente da
personale qualificato ed esperto, rispettando le
presenti istruzioni e le normative sulla sicurezza
vigenti sul territorio.

— PASSO 8 —

REALIZZAZIONE DELLA LINEA ELETTRICA
PER LALIMENTAZIONE PERMANENTE

Al termine della programmazione, prima di effettuare il collaudo e la messa
in servizio dell’automazione occorre collegare in modo permanente I'auto-
mazione alla rete elettrica tramite una linea elettrica apposita dotata di un
dispositivo di disconnessione.

8.1 - COLLEGARE LAUTOMAZIONE ALLA RETE ELET-
TRICA IN MODO PERMANENTE

ATTENZIONE! - Un collegamento errato pud provocare guasti o
situazioni di pericolo; quindi, rispettare scrupolosamente i colle-
gamenti indicati in questo paragrafo.

8.1.1 - Sostituire il cavo di alimentazione

01. Rimuovere P'alimentatore
Per effettuare il lavoro leggere le istruzioni nel paragrafo A.2 (capitolo
“Approfondimenti”), scollegando perd solo i conduttori fase e neutro
(non & necessario rimuovere il conduttore terra e il connettore con la
piattina a 5 cavi).

02. Nella cavita dove alloggia I'alimentatore, rimuovere la vite che blocca
I’occhiello del conduttore terra (fig. 30).

03. Estrarre la centrale di comando
Per effettuare il lavoro leggere le istruzioni nel paragrafo A.1 (capitolo
“Approfondimenti”).

04. Sostituire il cavo
Allentare le viti del pressa cavo; sfilare il cavo di alimentazione (quello
di serie) e inserire il nuovo cavo (per le caratteristiche del cavo, legge-
re il paragrafo 3.3.4).

05. Spelare il cavo per una lunghezza di circa 80 mm e, sui conduttori
fase e neutro, inserire la guaina prelevata dal vecchio cavo di ali-
mentazione.

06. Collegare i conduttori fase e neutro alla morsettiera dell’alimentatore,
rispettando le indicazioni presenti sull’etichetta.

07. Sul conduttore terra inserire un capicorda senza isolamento, con un
occhiello da 6 mm di diametro.

08. Nella cavita che alloggia I’alimentatore fissare con una vite i due
occhielli relativi ai conduttori terra (fig. 30 — Attenzione! - Orientare

i capicorda verso I'imboccatura da cui fuoriesce il cavo di alimenta-
zione).

09. Tirare lentamente il cavo di alimentazione verso il basso, fino a lascia-
re un tratto di cavo sufficiente a far ruotare e chiudere I'alimentatore.

10. Quindi, posizionare bene la guarnizione nella sua sede e chiudere il
coperchio dell’alimentatore con tutte le viti (attenzione! - La man-
canza della guarnizione o di una vite pud compromettere I’elettronica
interna).

11. Inserire il coperchio di protezione sulla parte superiore del motore.

-

12. Infine, stringere le viti del pressa cavo, inserire la centrale di comando
nella sua sede, rimontare il supporto passacavi e rimettere il coper-
chio inferiore del motoriduttore.

8.1.2 - Installare i dispositivi di sicurezza sulla linea elettrica

Sulla linea elettrica che alimenta I'automazione & necessario installare un
dispositivo di protezione contro il cortocircuito e un dispositivo di discon-
nessione dell’automazione dalla rete elettrica (entrambi i dispositivi non
sono forniti con il kit).

In particolare il dispositivo di disconnessione deve avere i contatti con
una distanza di apertura tale da consentire la disconnessione completa,
nelle condizioni sancite dalla categoria di sovratensione lll, in conformita
alle regole di installazione.

In caso di necessita, questo dispositivo garantisce una veloce e sicura
sconnessione dell’alimentazione; pertanto deve essere posizionato in
vista dell’automazione. Se invece € collocato in posizione non visibile,
deve avere un sistema che blocca un’eventuale riconnessione acciden-
tale o non autorizzata dell’alimentazione, al fine di scongiurare qualsiasi
pericolo.

— PASSO9 —

COLLAUDO DELLAUTOMAZIONE
E MESSA IN SERVIZIO

Il collaudo e la messa in servizio sono le fasi pit importanti nella realizza-
zione dell’automazione, in quanto tendono a garantire la massima sicu-
rezza dell'impianto. La procedura di collaudo descritta pud essere usata
anche per verificare periodicamente i dispositivi che compongono I'auto-
mazione.

Le fasi del collaudo e della messa in servizio dell’automazione
devono essere eseguite da personale qualificato ed esperto che
dovra farsi carico di stabilire tutte le prove necessarie a verificare
le soluzioni adottate nei confronti dei rischi presenti, e di verificare
il rispetto di quanto previsto dalle leggi, le normative e regolamen-
ti. In particolare, dovra verificare il rispetto di tutti i requisiti della
norma EN 12445 che stabilisce i metodi di prova per la verifica
degli automatismi per cancelli.

9.1 - COLLAUDO

01. Verificare che siano state rispettate rigorosamente le istruzioni e le
avvertenze riportate nel Passo 1.

02. Utilizzando il trasmettitore radio, effettuare delle prove di chiusura e
apertura del cancello e verificare che il movimento dell’anta corrispon-
da a quanto previsto. Conviene eseguire diverse prove al fine di valuta-
re la fluidita dei movimenti del cancello ed accertare eventuali difetti di
montaggio, di regolazione, o la presenza di particolari punti d’attrito.
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03. Verificare il corretto funzionamento di ogni dispositivo di sicurez-
za presente nell'impianto (fotocellule, bordi sensibili ecc.), facendoli
intervenire uno alla volta durante una manovra di apertura e/o di chiu-
sura. In particolare, ogni volta che un dispositivo interviene verificare
sulla centrale che il Led “BUS” esegua un lampeggio piu lungo: que-
sto conferma che la centrale ha riconosciuto I'evento.

04. Verificare il corretto funzionamento delle fotocellule €, in particolare,
che non vi siano interferenze con altri dispositivi, passando tra loro un
cilindro (diametro 5 cm; lunghezza 30 cm) che interrompa la comuni-
cazione ottica (fig. 31). Passare il cilindro prima vicino alla fotocellula
TX, poi vicino alla RX e infine al centro tra le due. Quindi, accertarsi
che il dispositivo intervenga in tutti i casi, passando dallo stato “atti-
vo” a quello “allarme” e viceversa,; infine, accertarsi che provochi nella
Centrale 'azione prevista: ad esempio, durante la manovra di chiusu-
ra deve provocare I'inversione del movimento.

05. Eseguire la misura della forza d’impatto secondo quanto previsto dalla
norma EN 12445 ed eventualmente, se il controllo della “forza moto-
re” viene usato come ausilio al sistema per la riduzione della forza di
impatto, effettuare piu prove fino a trovare la regolazione che possa
dare i risultati migliori.

9.2 - MESSA IN SERVIZIO

La messa in servizio puo avvenire solo dopo aver eseguito con
esito positivo tutte le fasi di collaudo. Non & consentita la messa in
servizio parziale o in situazioni “provvisorie”.

01. Realizzare il fascicolo tecnico dell’automazione che dovra compren-
dere almeno: il disegno complessivo dell'impianto (vedere I'esempio
in fig. 4), Io schema dei collegamenti elettrici (vedere I'esempio in
fig. 26), 'analisi dei rischi presenti e le relative soluzioni adottate, la
dichiarazione di conformita del fabbricante di tutti i dispositivi installati
(utilizzare I'allegato 1).

02. Fissare sul cancello una targhetta contenente almeno i seguenti dati:
tipo di automazione; nome e indirizzo del costruttore (responsabile
della “messa in servizio”); numero di matricola; anno di costruzione e
marchio “CE”.

03. Fissare sul cancello I'etichetta presente nel kit, riguardante le opera-
zioni di sblocco e blocco manuale del motoriduttore.

04. Compilare e consegnare al proprietario dell’automazione la dichiara-
zione CE di conformita (utilizzare I'allegato 2).

05. Compilare e consegnare al proprietario dell’automazione la guida
all’'uso; a tale scopo pud essere utilizzato, come esempio anche I'al-
legato 3 “Guida all’'uso”.

06. Compilare e consegnare al proprietario dell’automazione il piano di
manutenzione che raccoglie le prescrizioni sulla manutenzione di tutti
i dispositivi dell’automazione.

07. Prima di mettere in servizio I'automazione, informare adeguatamente
il proprietario sui pericoli ed i rischi residui ancora presenti.

g

— PASSO 10 —
MANUTENZIONE E SMALTIMENTO

10.1 - MANUTENZIONE PERIODICA

La manutenzione deve essere effettuata nel pieno rispetto del-
le prescrizioni sulla sicurezza del presente manuale e secondo
quanto previsto dalle leggi e dalle normative vigenti.

In generale i dispositivi del sistema “ALTO” non necessitano di manuten-
zioni particolari; tuttavia, un controllo periodico consente di mantenere
I'impianto efficiente e di assicurare il funzionamento regolare dei sistemi di
sicurezza installati. Quindi si consiglia di verificare almeno ogni sei mesi,
la perfetta efficienza di ogni dispositivo, eseguendo tutte le prove e le
verifiche descritte nel paragrafo 10.1 e nel paragrafo “Interventi di manu-
tenzione concessi all’utilizzatore” (allegato 3 - Guida all’'uso).

Se nell'impianto sono presenti altri dispositivi, seguire quanto previsto nel
rispettivo piano di manutenzione.

10.2 - SMALTIMENTO DEI DISPOSITIVI

Questo prodotto é parte integrante dell’automazione, e dunque,
deve essere smaltito insieme con essa.

Come per le operazioni d’installazione, anche al termine della vita di que-
sto prodotto, le operazioni di smantellamento devono essere eseguite da
personale qualificato.

Questo prodotto € costituito da vari tipi di materiali: alcuni possono essere
riciclati, altri devono essere smaltiti. Informatevi sui sistemi di riciclaggio o
smaltimento previsti dai regolamenti vigenti sul vostro territorio, per que-
sta categoria di prodotto.

Attenzione! — alcune parti del prodotto possono contenere sostanze
inquinanti o pericolose che, se disperse nell’ambiente, potrebbero pro-
vocare effetti dannosi sull’ambiente stesso e sulla salute umana.

Come indicato dal simbolo a lato, € vietato gettare questo
prodotto nei rifiuti domestici. Eseguire quindi la “raccolta
separata” per o smaltimento, secondo i metodi previsti dai
regolamenti vigenti sul vostro territorio, oppure riconsegnare
il prodotto al venditore nel momento dell’acquisto di un nuo-
vo prodotto equivalente.

Attenzione! - i regolamenti vigenti a livello locale possono prevedere
pesanti sanzioni in caso di smaltimento abusivo di questo prodotto.

[taliano — 22




APPROFONDIMENTI

A - ALTRE ATTIVITA RIGUARDANTI L’IN-
STALLAZIONE E | COLLEGAMENTI

Alcune attivita di installazione e/o di collegamento prevedono la rimozione
della centrale e/o dell’alimentatore.

La rimozione della centrale & necessaria quando occorre;

e sostituire la centrale (paragrafo A.1);

e sostituire il cavo di alimentazione (paragrafo 8.1.1);

e collegare |'alimentazione fotovoltaica SOLEKIT (paragrafo A.5);
e regolare |'altezza dei piedini del motoriduttore (paragrafo 5.4);
e inserire e collegare la batteria PR200 (paragrafo A.4).

La rimozione dell’alimentatore & necessaria quando occorre;
e sostituire I’alimentatore (paragrafo A.2);

e sostituire il cavo di alimentazione (paragrafo 8.1.1);

e ruotare la staffa di fissaggio dietro al motoriduttore (fig. 21);
e sostituire il fusibile dell’alimentatore (paragrafo A.3).

A.1 - Come rimuovere la centrale di comando

01. Togliere il coperchio inferiore del motoriduttore come mostrato in
fig. 22;

02. Quindi, facendo riferimento alla fig. 32, svitare con un cacciavite a
stella le 4 viti del supporto passacavi e toglierlo;

03. tirare la centrale nel senso della freccia, per circa 4 centimetri, e stac-
care il connettore del motore;

04. infine, estrarre completamente la centrale.

Attenzione! - Quando la centrale verra rimessa al suo posto, inse-
rire di nuovo il connettore del motore sulla centrale rispettando
la polarita (il connettore puo essere inserito soltanto in un verso).

A.2 - Come rimuovere I’'alimentatore

L’alimentatore ¢ situato nella parte superiore del motoriduttore. Per
rimuoverlo procedere nel modo seguente.

01. Facendo riferimento alla fig. 33, svitare le 3 viti del coperchio superio-
re del motoriduttore e ruotare lentamente il coperchio nella direzione
della freccia (attenzione ai cavi sottostantil);

02. togliere il connettore con la piattina a 5 cavi (C), tirandolo nella direzio-
ne della freccia;

03. infine, allentare le viti del morsetto per I'alimentazione (D) e sfilare i
3 cavi.

Attenzione! - Quando verra inserito di nuovo il connettore con la
piattina a 5 cavi, rispettare la polarita (il connettore puo essere
inserito soltanto in un verso).

A.3 - Come sostituire il fusibile dell’alimentatore

01. Accedere all’alimentatore come descritto nel paragrafo A.2, lasciando
pero tutti i cavi collegati.

02. Ruotare il tappo di protezione del fusibile nella direzione della freccia
(fig. 34) ed estrarre il fusibile.

03. Inserire il nuovo fusibile, rimettere il tappo di protezione del fusibile e
richiudere il coperchio dell’alimentatore con tutte le viti, accertandosi
che la guarnizione sia ben posizionata nella sua sede (attenzione!
- La mancanza della guarnizione o di una vite pud compromettere
I’elettronica interna).

A.4 - Come installare e collegare la batteria tampo-
ne PR200 (dispositivo opzionale)

ATTENZIONE! - La batteria PR200 & un dispositivo
opzionale che permette di alimentare I’automa-
zione in situazioni di emergenza (black-out elettri-
co). Se si prevede di includerlo nel’automazione,
il dispositivo dovra essere collegato alla centrale
soltanto al termine di tutte le attivita descritte nel
manuale.

In caso di black-out elettrico, questa batteria garantisce almeno dieci cicli
di manovre (1 ciclo = apertura e chiusura). Per installarla e collegarla alla
centrale procedere nel modo seguente.

01. Rimuovere la centrale dalla sua sede come descritto nel paragrafo
A,

02. Facendo riferimento alla fig. 35, accostare la batteria al fianco sinistro
della centrale e collegare la batteria alla presa sulla centrale rispettan-
do la polarita (il connettore pud essere inserito soltanto in un verso).

03. Mantenendo accostata la batteria alla centrale, inserire contempora-
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neamente i due elementi nelle loro sedi, fino a meta corsa.

04. Ricollegare il connettore del motore (fase 4) e completare I'inserimen-
to della batteria e della centrale.

05. Infine, rimontare il supporto passacavi e rimettere il coperchio inferio-
re del motoriduttore.

Per ulteriori informazioni sulla batteria fare riferimento al suo manuale
istruzioni.

A.5 - Come collegare I'alimentazione ad energia
solare (sistema SOLEKIT)

ATTENZIONE! - Il sistema SOLEKIT & un disposi-
tivo opzionale che permette di alimentare I’auto-
mazione con la sola energia solare. Se si prevede
di includerlo nell’automazione, il dispositivo dovra
essere collegato alla centrale soltanto al termine
di tutte le attivita descritte nel manuale.

Il sistema “ALTO” puo funzionare anche con il sistema di alimentazione
ad energia solare, modello SOLEKIT. Sono previste apposite tecniche per
ridurre al minimo il consumo energetico quando I'automatismo & fermo,
spegnendo tutti i dispositivi non essenziali al funzionamento (ad esempio,
le fotocellule). In questo modo tutta I'energia disponibile, accumulata nella
batteria, verra usata per il movimento del cancello.

Per collegare il SOLEKIT alla centrale di comando del sistema “ALTO”,
fare riferimento alla fig. 36 e alla seguente procedura.

01. Rimuovere la centrale dalla sua sede come descritto nel paragrafo A.1.

02. Disconettere I'automazione dalla rete elettrica fissa e rimuovere la
batteria tampone PR200 (se questa & presente). ATTENZIONE! -
Quando P'automazione viene alimentata con SOLEKIT, non
puo e NON DEVE ESSERE ALIMENTATA contemporaneamen-
te anche dalla rete elettrica o dalla batteria tampone PR200
(se questa é presente).

03. Collegare il cavetto adattatore (fornito con il kit SOLEKIT) alla presa
sulla centrale, rispettando la polarita (fare riferimento al foglio istruzioni

del cavetto. Attenzione! — il connettore del cavetto pud essere inse-
rito soltanto in un verso).

04. Infine, inserire la centrale di comando nella sua sede, rimontare il sup-
porto passacavi e rimettere il coperchio inferiore del motoriduttore.

Per ulteriori informazioni sul dispositivo SOLEKIT fare riferimento al suo
manuale istruzioni.

A.5.1 - Limiti d’impiego del SOLEKIT: numero massimo possibile
di cicli al giorno, in un determinato periodo dell’anno

’alimentazione fotovoltaica SOLEKIT consente all’automazione una
completa autonomia energetica per un numero limitato di manovre al
giorno, ovvero, fino a quando I'energia prodotta dal pannello fotovoltai-
co, ed accumulata nella batteria, rimane superiore a quella consumata
con le manovre del cancello. Con un semplice calcolo € possibile stimare
il numero massimo di cicli al giorno (1 ciclo = apertura + chiusura) che
I’automazione pud eseguire in un determinato periodo dell’anno, affinche

questo bilancio energetico rimanga positivo.

La prima parte (calcolo dell’energia disponibile) ¢ trattata nel manuale
istruzioni di SOLEKIT; la seconda parte (calcolo dell’energia consu-
mata e, quindi, il numero massimo di cicli al giorno) ¢ trattata in questo
paragrafo.

¢ Stabilire I’energia disponibile
Per stabilire I’energia disponibile procedere nel modo seguente (vedere
anche nel manuale di istruzioni del SOLEKIT):
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01. Nella mappa terrestre presente nel manuale istruzioni del kit SOLEKIT,
trovare il punto di installazione dell'impianto; quindi rilevare il valore
di Ea ed i gradi di latitudine del luogo (esempio: Ea = 14; gradi =
45°N).

02. Nei grafici (Nord o Sud) presenti nel manuale istruzioni del kit SOLE-
KIT individuare la curva relativa ai gradi di latitudine del posto (esem-
pio: 45°N).

03. Scegliere il periodo dell’anno per il quale si desidera fare il calcolo,
oppure scegliere il punto piu basso della curva se si desidera eseguire
il calcolo per il periodo peggiore dell’anno; quindi rilevare il valore
di Am corrispondente (esempio: Dicembre, Gennaio: Am= 200).

04. Calcolare il valore dell’energia disponibile Ed, prodotta dal pannello,
moltiplicando: Ea x Am = Ed (esempio: Ea = 14; Am = 200, quindi Ed
=2800).

e Stabilire I’energia consumata
Per stabilire I'energia consumata dall’automatismo procedere nel modo
seguente:

05. Nella tabella sottostante scegliere la casella corrispondente all'incro-
cio tra la riga con il peso e la colonna con I'angolo di apertura
del’anta. La casella contiene il valore dell’indice di gravosita (K) di
ogni manovra (esempio.: motoriduttore con braccio standard su anta
da 130 kg e apertura di 95°% K = 84).

Angolo di apertura
motore con braccio standard con braccio ridotto
Peso anta <90° | 90+100° |100+110°| <90° | 90+100° | 100+110°
<80kg 30 44 60 60 84 112
80-120 kg 42 58 90 90 128 200
120-150 kg 55 84 144 144 220 288
150-180 kg 86 126 220

06. Nella Tabella 4 scegliere la casella corrispondente all’incrocio tra la
riga con il valore di Ed e la colonna con il valore di K. La casella
contiene il numero massimo possibile di cicli al giorno (esempio: Ed=
2800; K= 84, cicli al giorno = 30).

Se il numero rilevato e troppo basso per I'uso previsto oppure risulta nella
zona “area d’uso sconsigliato”, € possibile valutare I'uso di 2 o piu pannelli
fotovoltaici oppure di un pannello fotovoltaico di potenza maggiore. Con-
tattare il servizio assistenza Nice per ulteriori informazioni.

Il metodo descritto, permette di calcolare il numero massimo possibile di
cicli al giorno che I'automatismo & in grado di fare in funzione dell’ener-
gia fornita dal sole. Il valore calcolato va considerato come valore medio e
uguale per tutti i giorni della settimana. Considerando la presenza dell’accu-
mulatore che agisce da “magazzino” di energia e considerando che I'accu-
mulatore consente I'autonomia dell’automazione anche per lunghi periodi
di maltempo (quando il pannello fotovoltaico produce pochissima energia)
puod essere possibile superare occasionalmente il numero massimo di cicli
al giorno, purché la media sui 10-15 giorni rientri nei limiti previsti.

Nella Tabella 5 ¢ indicato il numero di cicli massimi possibili, in funzione
dellindice di gravosita (K) della manovra, utilizzando la sola energia
immagazzinata dall’accumulatore. Questi valori considerano che, ini-

zialmente, I'accumulatore sia completamente carico (esempio: dopo un
lungo periodo di bel tempo o dopo una ricarica con I'alimentatore opzio-
nale modello PCB) e che le manovre vengano eseguite entro un periodo
di 30 giorni.

Quando 'accumulatore ha esaurito la sua energia accumulata, il suo Led
iniziera a segnalare lo stato di batteria scarica, con un breve lampeggio
ogni 5 secondi accompagnato da un “beep” acustico.

Se il sistema “ALTO” viene impiegato su un cancello a 1 anta (un solo
motoriduttore), il numero massimo possibile di cicli corrispondera al valore
risultante dalle tabelle, moltiplicato per 1,5. Ad esempio, se dal calcolo il
numero di cicli € 30 e il cancello € a 1 anta, il numero di cicli sara: 30 x
1,5 =45.

A.6 - Funzione “Stand-by” quando é installato il
dispositivo PR200 e/o SOLEKIT (dispositivi
opzionali)

Quando I'automazione ¢ alimentata con la batteria tampone PR200

oppure con il sistema fotovoltaico SOLEKIT, dopo 60 secondi dal termine

di una manovra o di un ciclo automatico di manovre, si attiva automati-

camente la funzione “Stand-by”. Questa spegne I'uscita “BUS” e tutti i

dispositivi che vi sono collegati, le uscite “Flash”, “Els” e tutti i led, escluso

il led BUS che lampeggera piu lentamente (1 lampeggio ogni 5 secondi).

Successivamente, appena I'utente invia un comando, la centrale ripristina

I'alimentazione e avvia la manovra (quest’ultima pud partire con un breve

ritardo).

A.7 - Come utilizzare l’ingresso/uscita “BUS”

Al morsetto “BUS” possono essere collegati soltanto i dispositivi che sono
compatibili con la tecnologia ECSBus (questa & spiegata in dettaglio nel
paragrafo 3.3.3). Importante - Successivamente al collaudo dell’au-
tomazione, ogni volta che verranno collegati nuovi dispositivi al
morsetto “BUS” (o rimossi da questo) sara necessario effettuare la
procedura di apprendimento descritta nel paragrafo A.10.

A.8 - Come utilizzare l’ingresso “STOP”

L’ingresso “STOP” provoca I'arresto immediato della manovra (con una
breve inversione). A questo ingresso possono essere collegati disposi-
tivi con uscita a contatti normalmente aperti “NA”, dispositivi con con-
tatti normalmente chiusi “NC”, oppure dispositivi con uscita a resistenza
costante 8,2kQ come, ad esempio, i bordi sensibili.

Con opportuni accorgimenti & possibile collegare all'ingresso STOP piu di
un dispositivo, anche di tipo diverso. A questo scopo fare riferimento alla
Tabella 6 ¢ alle seguenti note alla tabella.

Nota 1. La combinazione NA ed NC é possibile collegando i 2 contatti in
parallelo con 'avvertenza di collegare in serie al contatto NC una
resistenza da 8,2kS2 (e quindi possibile anche la combinazione di
3 dispositivi: NA, NC e 8,2kS2 ).

Nota 2. Piu dispositivi NA possono essere collegati in parallelo tra loro,
senza alcun limite di quantita.

Nota 3. Piu dispositivi NC possono essere collegati in serie tra di loro,
senza alcun limite di quantita.

Nota 4. Due dispositivi con uscita a resistenza costante 8,2kS2 possono
essere collegati tra loro in parallelo. Se invece questi dispositivi

TABELLA 4 - Numero massimo di cicli al giorno (rif. paragrafo A.5.1)

Ed K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
9500 183 122 92 73 61 52 46 41 37 33 31
9000 1783 115 87 69 58 49 43 38 35 31 29
8500 163 109 82 65 54 47 41 36 33 30 27
8000 153 102 77 61 51 44 38 34 31 28 2
7500 143 95 72 57 48 41 36 32 29 26 24
7000 133 89 67 53 44 38 33 30 27 24 22
6500 123 82 62 49 41 35 31 27 25 22 21
6000 113 75 57 45 38 32 28 25 23 21 19
5500 1083 69 52 41 34 29 26 23 21 19 17
5000 93 62 47 37 31 27 23 21 19 17 16
4500 83 55 42 33 28 24 21 18 17 15 14
4000 73 49 37 29 24 21 18 16 15 13 12
3500 63 42 32 25 21 18 16 14 13 11 11
3000 53 35 27 21 18 15 13 12 11 10 9
2500 43 29 22 17 14 12 11 10 9 8 7
2000 33 22 17 13 11 9 8 7 7 6 6
1500 23 15 12 9 8 7 6 s -

1000 13 5 = Area d’uso sconsigliato
TABELLA 5 - Numero n imo di cicli con la sola carica dell’accumulatore (rif. paragrafo A.5.1)
K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
1082 721 541 433 361 309 271 240 216 197 180
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sono pit di due € necessario collegarli tra loro “in cascata” met-
tendo una sola resistenza di terminazione da 8,2k2.

Avvertenza! - Se all’ingresso “STOP” vengono collegati dispositivi con
funzioni di sicurezza, soltanto i dispositivi con uscita a resistenza costante
8,2kQ possono garantire la Categoria 3 di sicurezza ai guasti.

Importante - Successivamente al collaudo dell’automazione, ogni
volta che verranno collegati nuovi dispositivi al morsetto “STOP”
(o rimossi da questo) sara necessario effettuare la procedura di
apprendimento descritta nel paragrafo A.10.

Durante I'uso dell’automazione la centrale provochera lo stop di una
manovra in atto quando si verifichera una qualsiasi variazione rispetto allo
stato del dispositivo appreso.

A.9 - Come installare e collegare ulteriori coppie di
fotocellule

Oltre alla prima coppia di fotocellule installate come descritto nel paragra-
fo 5.3, in qualsiasi momento & possibile installare altre coppie di fotocellu-
le, operando nel modo seguente.

01. Installare le fotocellule TX ed RX utilizzando uno degli schemi mostrati
nella fig. 37; quindi, collegare le fotocellule alla centrale.

02. Nella Tabella 7 individuare la posizione dei ponticelli elettrici che
corrisponde allo schema utilizzato per installare le fotocellule; quindi,
inserire i ponticelli nella fotocellula TX ed RX, con la stessa posizio-
ne individuata (nota — riporre i ponticelli non usati nel vano riservato
a loro (fig. 38), per poter essere riutilizzati in futuro). Avvertenza —
Poiché questa configurazione servira alla centrale per riconoscere la
coppia specifica di fotocellule e per assegnare loro un funzionamento
specifico, si consiglia di accertarsi che non vi siano altre coppie di
fotocellule con i ponticelli inseriti nella stessa posizione.

03. Eseguire la procedura del paragrafo A.10 per far apprendere alla cen-
trale I'identita di queste nuove fotocellule.

A.10 - Apprendimento dell’identita dei nuovi dispo-
sitivi collegati o rimossi

Ogni volta che sulla centrale vengono collegati direttamente o indiretta-
mente (oppure vengono rimossi) dei dispositivi ai morsetti “BUS” e “STOP”,
€ necessario far apprendere alla centrale I'identita di questi dispositivi. La
seguente procedura permette alla centrale di riconoscere uno ad uno i
dispositivi collegati e di assegnare loro un indirizzo personale € univoco.

01. Sulla centrale, mantenere premuto il tasto P2 fino a quando il Led P2
inizia a lampeggiare velocemente; quindi, rilasciare il tasto.

02. Attendere alcuni secondi per dare il tempo alla centrale di apprendere
tutti i dispositivi collegati. L’apprendimento si conclude quando il Led
STOP rimane acceso e il Led P2 si spegnere. Attenzione! - Se il Led

P2 continua a lampeggiare significa che c’é un errore; in questo caso
leggere il paragrafo D “Risoluzione dei problemi”.

03. Eseguire di nuovo la procedura di collaudo dell’automazione come
descritto nel paragrafo 9.1 - “Collaudo”.

Attenzione! - Se in futuro verra collegato alla centrale un nuovo disposi-
tivo (ad esempio, una nuova coppia di fotocellule), oppure verra rimosso,
si raccomanda di effettuare di nuovo questa procedura di apprendimento.

B - REGOLAZIONI AVANZATE

La centrale del sistema “ALTO” ha una serie di parametri regolabili che
permettono di adattare il prodotto alle esigenze specifiche dell’automa-
zione e dei suoi utenti.

Per modificare un valore o verificare il valore impostato utilizza-
re un trasmettitore radio memorizzato in “Modo 1” (eventualmente,
memorizzarne uno facendo riferimento al paragrafo C.2).

B.1 - Come modificare il valore di un parametro

Avvertenza - Durante la procedura, il tasto indicato deve essere premuto
per circa 1s, con una pausa di circa 1s prima di ripremerlo. Questo dara
alla centrale il tempo di riconoscere il comando inviato via radio.

01. Nella Tabella 8 scegliere il parametro che si desidera modificare (il
significato dei parametri & riportato nel paragrafo B.2) e annotare il
valore che si desidera impostare, il tasto del trasmettitore per impo-
stare questo valore e il numero di pressioni sul tasto per impostare il
valore scelto.

O

@)
P@

Tabella 6
1¢ dispositivo

NA NC 8,2kQ
2 NA '(2 Opgrgl)lelo (nota 1) in parallelo
5 }
o In serie )
o3 NC (nota 1) (nota 3) In serie
©
& 8,2kQ | in parallelo In serie '(2 O%:rzl)lelo
Tabella 7

Fotocellula Ponticelli Fotocellula Ponticelli

A

Fotocellula h = 50 cm; con
intervento in chiusura

D

Fotocellula h = 100 cm; con
intervento in apertura e chiusura

Fotocellula h = 100 cm; con
intervento in chiusura
~

Fotocellula h = 50 cm; con
intervento in apertura e chiusura

F

Fotocellula a sinistra con intervento
in apertura

Fotocellula a destra con intervento
in apertura
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02. Sul trasmettitore mantenere premuti contemporaneamente i tasti T1
e T2 oppure T1 e T3 (vedere nella Tabella 8) per almeno 5 secondi;
quindi, rilasciare i tasti.

03. (entro 3 secondi) Modificare il valore del parametro scelto premendo sul
trasmettitore un tasto per un certo numero di volte: il tasto e il numero
di pressioni sono specificati nella Tabella 8. Esempio: per regolare il
“Tempo pausa” a 40 secondi, premere il tasto T1 per 3 volte.

B.2 - Elenco dei parametri modificabili (Tabella 8)

e Tempo pausa: ¢ il tempo che la centrale lascia trascorrere, dopo una
manovra di apertura, prima di richiudere automaticamente le ante.
Avvertenza - La pausa sara attiva soltanto se verra programmata
I'opzione “ciclo completo” (ovvero la richiusura automatica del cancello)
durante la programmazione descritta nel paragrafo 7.3.2.

Comando “Pedonale”: comprende 4 tipologie di comando relativi alla

“apertura parziale” delle ante. Durante 'uso dell’automazione il coman-

do impostato si attiva quando si preme il tasto T2 del trasmettitore.

Forza motori: normalmente durante una manovra il motore impiega

una determinata forza per spostare I'anta, contrastando il suo peso, gli

attriti sui cardini, I'eventuale presenza di vento ecc.

Se durante una manovra un ostacolo accidentale frena ulteriormente

I'anta, il motore aumenta la forza applicata nel tentativo di vincere I'o-

stacolo. A questo punto, se la forza che I'ostacolo richiede al motore

supera il livello impostato, la centrale comanda instantaneamente una
manovra di sicurezza, invertendo il movimento dell’anta. Pertanto, se
questo parametro € opportunamente regolato, offre una sicurezza in piu.

Comando “Passo Passo”: comprende 4 tipologie di comando “pas-

S0-passo”, cioé un comando in cui ogni pressione del tasto attiva la

manovra successiva a quella conclusa o in svolgimento, secondo I'ordi-

ne prestabilito nella sequenza impostata. Durante I'uso dell’automazione

i comando impostato si attiva quando si preme il tasto T1 del trasmetti-

tore e nei dispositivi collegati alla centrale attraverso il morsetto “SbS”.

e Scarico pressione: € un parametro che, opportunamente regolato,
permette di scaricare la tensione a cui viene sottoposta la struttura
quando le ante sono ferme e appoggiate contro i fermi di finecorsa in
apertura o in chiusura.

Tutti i parametri possono essere regolati come si desidera, escluso i para-
metri “Forza motori” e “Scarico pressione” che richiedono le seguenti
attenzioni:

Forza motori:

e Non utilizzare valori troppo alti di forza per compensare eventuali ano-
malie nel movimento del cancello dovuti, ad esempio, a punti di mag-
gior attrito. Infatti, una forza eccessiva pud pregiudicare il corretto fun-
zionamento del sistema di sicurezza o danneggiare I'anta.

e Se il controllo della forza motore viene utilizzato come ausilio al sistema
per la riduzione della forza di impatto, dopo ogni regolazione ripetere la
misura della forza, come previsto dalla norma EN 12445,

e | e condizioni atmosferiche della zona (ad esempio, raffiche di vento)
possono influenzare il movimento dell’anta, determinando un aumen-
to del carico percepito dal motore. Pertanto, periodicamente potrebbe
essere necessaria una nuova regolazione del parametro “Forza motori”.

Scarico pressione:

e Non utilizzare valori troppo piccoli di scarico pressione perché sono inu-
tili; inoltre possono danneggiare I'anta e il fermo di finecorsa.

e Non utilizzare valori troppo grandi di scarico pressione perché possono
tenere I'anta separata dal fermo di finecorsa.

e Utilizzare un valore di scarico pressione che consenta all’anta di rima-
nere a contatto con il fermo di finecorsa, senza che questa eserciti una
pressione eccessiva sul motore.

B.3 - Come verificare I'impostazione di un parametro

In qualsiasi momento & possibile verificare I'impostazione di un parametro
desiderato, utilizzando la procedura seguente.

01. Nella Tabella 9 scegliere il parametro che si desidera verificare (il
significato dei parametri € riportato nel paragrafo B.2).

02. Sul trasmettitore, mantenere premuti contemporaneamente i tasti T1
e T2 oppure T1 e T3 (vedere nella Tabella 9) per almeno 5 secondi;
quindi, rilasciare i tasti.

03. (entro 3 second) Sul trasmettitore, mantenere premuto il tasto relati-
vo al parametro da verificare e rilasciarlo quando il segnalatore lam-
peggiante inizia a lampeggiare.

04. Contare il numero di lampeggi e cercare nella Tabella 10 (colonna
“N.”) lo stesso numero; quindi leggere a lato il valore attualmente
impostato nel parametro che state verificando. Esempio: se il segna-
latore lampeggiante effettua 3 lampeggi, significa che il “Tempo pau-
sa” e programmato a 40 secondi.

C - MEMORIZZAZIONE O CANCELLAZIO-
NE DEI TRASMETTITORI RADIO

C.1 - Memorizzazione del PRIMO trasmettitore

| trasmettitori in dotazione non sono memorizzati; pertanto, all’inizio &
necessario eseguire la memorizzazione del PRIMO trasmettitore (Modo
1), utilizzando la procedura C.2.

C.2 - Procedura di memorizzazione “Modo I”

Quando si utilizza questa procedura il sistema abbina automaticamente,
ad ogni tasto del trasmettitore, i seguenti comandi:

tasto T1 = comando “Passo Passo” (> Apre > Stop > Chiude > ...)
tasto T2 = comando “Pedonale” (> Apertura totale di 1 anta > ...
tasto T3 = comando > Apre > Stop > ...

tasto T4 = comando > Chiude > Stop > ...

Note: ¢ |/ tasto T5 non é utilizzato in questa
applicazione. ® | comandi dei tasti T1 e T2 pos-
sono essere modificati dall’'utente (leggere il
paragrafo B.1 e la Tabella 8). ® Il simbolo “>”
significa: “premere una volta il tasto”.

Quindi, per memorizzare contemporaneamente
questi comandi sui 4 tasti di un trasmettitore,
procedere nel modo seguente.

01. Sulla centrale, mantenere premuto il tasto P1 fino a quando si accen-
de il Led P1; quindi, rilasciare il tasto.

02. (entro 10 secondi) Premere per almeno 2 secondi un tasto qualsiasi
del trasmettitore radio da memorizzare.
Se la memorizzazione & andata a buon fine il Led P1 fara 3 lampeggi.

03. Se ci sono altri trasmettitori da memorizzare, ripetere la fase 02 entro
altri 10 secondi, altrimenti la procedura di memorizzazione termina
automaticamente.

Un trasmettitore memorizzato in Modo | potra comandare 1 sola automa-
zione, utilizzando i 4 comandi.

C.3 - Procedura di memorizzazione “Modo II”

Quando si utilizza questa procedura ¢ I'installatore che abbina a un tasto
di un trasmettitore, un comando desiderato, scelto tra quelli disponibili.
Quindi, per memorizzare un comando su un tasto procedere nel modo
seguente.

01. Consultare la seguente tabella; scegliere il comando che si deside-
ra memorizzare e annotare il numero di volte che occorrera premere
(nella fase 03) il tasto del trasmettitore, per memorizzarlo.

e comando “Passo Passo” (> Apre > Stop > Chiude > ...)
premere 1 volta

e comando “Pedonale” (> Apertura totale di 1 anta > ...)
premere 2 volte

e comando > Apre > Stop > ...

premere 3 volte

e comando > Chiude > Stop > ...

premere 4 volte

Note: ¢ | comandi “Passo Passo” e “Pedonale” possono essere
modlificati dall’utente (leggere il paragrafo B.1). e Il simbolo “>” signifi-
ca: “premere una volta il tasto”.

02. Sulla centrale, premere il tasto P1 un numero di volte uguale al
comando che si desidera memorizzare e accertarsi che il Led P1
emetta un numero di lampeggi veloci uguali al comando scelto.

03. (entro 10 secondi) Premere per 3 secondi il tasto desiderato del tra-
smettitore da memorizzare. Se la memorizzazione &€ andata a buon
fine, sulla centrale il Led P1 fara 3 lampeggi lenti.

04. Se ci sono altri trasmettitori da memorizzare per lo stesso tipo di
comando, ripetere la fase 03 entro altri 10s, altrimenti la procedura di
memorizzazione termina automaticamente.

Per memorizzare un altro tasto ripetere la procedura dall’inizio.

C.4 - Procedura di duplicazione di un trasmettitore
esistente, gia memorizzato

La presente procedura permette di memorizzare nella centrale un nuovo
trasmettitore duplicando le caratteristiche di un altro trasmettitore esi-
stente, gia memorizzato. Nell’eseguire la procedura fare attenzione alle
seguenti avvertenze:

- se il trasmettitore da duplicare & memorizzato in Modo |, quando &
richiesto di premere un tasto, si pud premere un tasto qualsiasi sui due
trasmettitori;

—invece, se il trasmettitore da duplicare & memorizzato in Modo II, quan-
do e richiesto di premere un tasto, € necessario premere sul “vecchio” tra-
smettitore il tasto con il comando che si desidera duplicare e, sul “nuovo”
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Tabella 8 - Impostazioni di fabbrica e altre opzioni disponibili
Parametro Tasti di accesso Valore disponibile da scegliere Tasto N° pressioni
Tempo pausa T1+T2 10 secondi T1 1 volta
20 secondi (%) T 2 volte
40 secondi ™ 3 volte
80 secondi T1 4 volte
Comando “Pedonale” T1+T2 Apertura 1 anta a meta T2 1 volta
(attivato con il tasto T2 del Apertura 1 anta totale (%) T2 2 volte
trasmettitore) Apertura 2 ante parziali a 1/4 della corsa T2 3 volte
Apertura 2 ante parziali a meta della corsa T2 4 volte
Forza motori T +T2 Minima T3 1 volta
Medio minima (*) T3 2 volte
Medio massima T3 3 volte
Massima T3 4 volte
Comando “Passo Passo” T1+T2 > Apre > Stop > Chiude > Stop > ... T4 1 volta
(attivato con il tasto T1 del > Apre > Stop > Chiude > ... (*) T4 2 volte
trasmettitore e con il mor- .
setto “SbS” della centrale) > Apre > Chiude > ... T4 3 volte
> Apre > ... T4 4 volte
Scarico pressione
¢ in Chiusura (motore 1) T1+T3 Nessuno scarico (*) T1 1 volta
0,1s (minimo) T1 2 volte
oo T1 3 volte
eoe Ik 4 volte
0,4s (medio) T1 5 volte
eocce T1 6 volte
eoccce T1 7 volte
0,7s (massimo) T1 8 volte
e in Apertura (motore 1) T1 + T3 Nessuno scarico (*) T2 1 volta
0,1s (minimo) T2 2 volte
oo T2 3 volte
ooe T2 4 volte
0,4s (medio) T2 5 volte
eocce T2 6 volte
eeccoo T2 7 volte
0,7s (massimo) T2 8 volte
e in Chiusura (motore 2) T1 +T3 Nessuno scarico (*) T3 1 volta
0,1s (minimo) T3 2 volte
oo T3 3 volte
ooo T3 4 volte
0,4s (medio) T3 5 volte
YY) T3 6 volte
scccce T3 7 volte
0,7s (massimo) T3 8 volte
e in Apertura (motore 2) T1+T3 Nessuno scarico (*) T4 1 volta
0,1s (minimo) T4 2 volte
oo T4 3 volte
ooe T4 4 volte
0,4s (medio) T4 5 volte
eccoe T4 6 volte
eoccoe T4 7 volte
0,7s (massimo) T4 8 volte
(*) Impostazione di fabbrica
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Tabella 9

Parametro accesso  visualizzare
Tempo pausa T1+T2 T
Anta pedonale T1+T2 T2
Forza motori T1+T2 T3
Funzione “Passo Passo” T+ T2 T4
Scarico in Chiusura (motore 1) T1+T3 T1
Scarico in Apertura (motore 1) T1+T3 T2
Scarico in Chiusura (motore 2) T1+T3 T3
Scarico in Apertura (motore 2) T1+T3 T4

Tabella 10
Parametro Valore impostato
Tempo pausa 10 secondi

20 secondi (*)

40 secondi

80 secondi
Comando Apertura 1 anta a meta
“Pedonale” Apertura 1 anta totale (*)

Apertura 2 ante parziali a 1/4 della corsa

Apertura 2 ante parziali a meta della corsa

Forza motori

Minima

Medio minima (*)

Medio massima

Massima

Comando
“Passo Passo”

> Apre > Stop > Chiude > Stop > ...

> Apre > Stop > Chiude > ... ()

> Apre > Chiude > ...

AION =R ON=2|PRON=|ARON=Z

> Apre > ...

Scarico pressione

e in Chiusura 1 | Nessuno scarico ()
(motore 1) 2 | 0,1s (minimo)

3 | ee

4 eoe

5 | 0,4s (medio)

6 [YYYY)

7 LXIYYYY

8 | 0,7s (massimo)
e in Apertura 1 | Nessuno scarico (%)
(motore 1) 2 | 0,1s (minimo)

3 | ee

4 eoe

5 | 0,4s (medio)

6 eyl

7 LXYYYYY

8 | 0,7s (massimo)
e in Chiusura 1 | Nessuno scarico (*)
(motore 2) 2 | 0,1s (minimo)

3 | ee

4 oy

5 | 0,4s (medio)

6 XYY

7 [XYYYY)

8 | 0,7s (massimo)
e in Apertura 1 | Nessuno scarico ()
(motore 2) 2 | 0,1s (minimo)

3 | ee

4 | eee

5 | 0,4s (medio)

6

7

8

0,7s (Mmassimo)

(*) Impostazione di fabbrica

trasmettitore, il tasto al quale si vuole associare quel comando.

01. Posizionarsi con i due trasmettitori nel raggio di ricezione dell’auto-
mazione e premere per almeno 5 secondi il tasto sul “nuovo” trasmet-
titore radio; quindi, rilasciare il tasto.

02. Sul “vecchio” trasmettitore premere lentamente, per 3 volte, il tasto.

03. Sul “nuovo” trasmettitore premere lentamente, per 1 volta, il tasto.

A questo punto il “nuovo” trasmettitore &€ memorizzato nella centrale
con le stesse caratteristiche di quello “vecchio”.

Per memorizzare altri trasmettitori ripetere di nuovo la procedura.

C.5 - Cancellazione di TUTTI i trasmettitori radio
memorizzati nella centrale
Attenzione! — Questa procedura cancella tutti i trasmettitori memorizzati.

01. Sulla centrale mantenere premuto il tasto P1 e attendere che il Led
P1 si accenda, si spenga e che emetta 3 lampeggi - rilasciare il tasto
esattamente durante il terzo lampeggio.

02. Attendere circa 4 secondi durante i quali il Led P1 lampeggia velocis-
simo (= cancellazione in atto).

03. Dopo qualche istante il Led P1 emettera 5 lampeggi lenti (= cancella-
zione ok).

C.6 - Utilizzo dei trasmettitori memorizzati in “Modo II”

Nella stessa centrale possono essere memorizzati piu trasmettitori, alcu-
ni in Modo | e altri in Modo II. La centrale ha 256 blocchi di memoria e
ciascuno pud memorizzare o tutti i tasti del trasmettitore, se questo e
memorizzato in Modo |, oppure 1 tasto del trasmettitore, se questo &
memorizzato in Modo |I.

Usando opportunamente la memorizzazione in Modo Il € possibile
comandare anche 2 o piu automazioni diverse. Ad esempio,

e con il tasto T1 memorizzato con “> Apre > Stop > ...” si pud coman-
dare 1 automazione;

e con il tasto T2 memorizzato con “> Chiude > Stop > ...” si pud coman-
dare 1 automazione;

e con il tasto T3 memorizzato con “> Apre > Stop > Chiude > ...” si
possono comandare 2 automazioni;

e con il tasto T4 memorizzato con “> Apre > Stop > Chiude > ...” si
possono comandare 3 automazioni.

Attenzione! - Se un trasmettitore & gia memorizzato in Modo | non &
possibile memorizzare un suo tasto in Modo II.

D - RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

La Tabella 12 fornisce utili indicazioni per affrontare gli eventuali casi di
malfunzionamento in cui & possibile incorrere durante I'installazione o in
caso di guasto.

E - DIAGNOSTICA E SEGNALAZIONI

Alcuni dispositivi offrono direttamente delle segnalazioni particolari attra-
verso le quali € possibile riconoscere lo stato del funzionamento o dell’e-
ventuale malfunzionamento.

E.1 - Segnalazioni del Led sulle fotocellule

Nelle fotocellule & presente un Led “SAFE” (fig. 28) che permette di veri-
ficare in qualsiasi momento lo stato di funzionamento. Per comprendere il
significato dei lampeggi leggere la Tabella 13.

E.2 - Segnalazioni dei Led sulla centrale di comando

Sulla centrale ci sono una serie di Led che possono dare delle segnala-
zioni particolari sia nel funzionamento normale sia in caso di anomalia. Per
comprendere il significato dei lampeggi leggere la Tabella 11.

E.3 - Segnalazioni del segnalatore lampeggiante

Il segnalatore lampeggiante durante la manovra esegue 1 lampeggio ogni
secondo; se invece ci sono delle anomalie emette dei lampeggi con fre-
quenza maggiore (ogni mezzo secondo); i lampeggi si ripetono 2 volte,
separati da una pausa di 1 secondo. Per comprendere il significato dei
lampeggi leggere la Tabella 14.
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Tabella 11 - Segnalazioni dei Led sulla centrale di comando

LED BUS Stato Azione

Spento Anomalia Verificare se c’é alimentazione; verificare che i fusibili non siano
intervenuti; nel caso, verificare la causa del guasto e poi sostituirli con
altri dello stesso valore.

Acceso Anomalia grave C’e una anomalia grave; provare a spegnere per qualche secondo

la centrale; se lo stato permane c¢’é un guasto e occorre sostituire la
scheda elettronica.

Un lampeggio al secondo

Tutto OK

Funzionamento normale della centrale.

2 lampeggi lunghi

E avvenuta una variazione
dello stato degli ingressi

E normale quando awviene un cambiamento di uno degli ingressi: SbS,
STOP, intervento delle fotocellule o viene utilizzato il trasmettitore radio.

Serie di lampeggi separati da
una pausa

E la stessa segnalazione che c’é sul lampeggiante. Leggere la Tabella 14.

Lampeggio veloce

Corto circuito sul BUS

E stato rilevato un sovraccarico e quindi & stata spenta I'alimentazione
sul BUS. Verificare, eventualmente scollegando uno alla volta i
dispositivi. Per accendere I'alimentazione al BUS & sufficiente dare un
comando, ad esempio col trasmettitore radio.

LED STOP Stato Azione
Spento Intervento dell'ingresso di Verificare i dispositivi collegati all'ingresso di STOP.
STOP
Acceso Tutto OK Ingresso STOP attivo.
LED SbS Stato Azione
Spento Tutto OK Ingresso SbS non attivo.
Acceso Intervento dell'ingresso SbS E normale solo se & effettivamente attivo il dispositivo collegato
all'ingresso SbS.
LED P1 Stato Azione
Spento Tutto OK Nessuna memorizzazione in corso.
Acceso Memorizzazione in “Modo I” E normale durante la memorizzazione in modo 1 che dura al massimo

10s.

Serie di lampeggi veloci, da
1a4

Memorizzazione in “Modo II”

E normale durante la memorizzazione in modo 2 che dura al massimo
10s.

1 lampeggio lento

Comando errato

E stato ricevuto un comando da un trasmettitore non memorizzato.

3 lampeggi lenti

Memorizzazione OK

Memorizzazione a buon fine.

5 lampeggi lenti

Cancellazione OK

Cancellazione di tutti i trasmettitori a buon fine.

LED P2 Stato Azione
Spento Tutto OK Selezionata velocita “lenta”.
Acceso Tutto OK Selezionata velocita “veloce”.

1 lampeggio al secondo

Non c’é nessun dispositivo
appreso oppure errore nei
dispositivi appresi

E possibile vi siano dispositivi guasti; verificare ed eventualmente
provare a rifare I'apprendimento dispositivi collegati (leggere il
paragrafo A.10).

2 lampeggi al secondo

Fase di apprendimento
dispositivi in corso

Indica che ¢ in corso la fase di ricerca dei dispositivi collegati (che dura
al massimo qualche secondo).

LED P3 Stato Azione
Spento Tutto OK Funzionamento con “ciclo a meta” (semiautomatico).
Acceso Tutto OK Funzionamento con “ciclo completo” (automatico).

1 lampeggio al secondo

Non c’é nessun angolo di
apertura memorizzato

Eseguire la fase di apprendimento degli di apertura e chiusura ante
(leggere il paragrafo 7.2).

2 lampeggi al secondo

Fase di autoapprendimento
angoli apertura in corso

Indica che € in corso la fase di autoapprendimento angoli di apertura.
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Tabella 12 - Segnalazioni di problemi di funzionamento

Sintomi

Probabile causa e possibile rimedio

Il trasmettitore radio non emette alcun
segnale (il LED non si accende)

e \/erificare se le pile sono scariche, eventualmente sostituirle.

non lampeggia

La manovra non parte ed il LED “BUS”

e Verificare che il cavo di alimentazione sia inserito correttamente nella presa della rete elettrica.
e \erificare che i fusibili non siano intervenuti (paragrafo A.3); nel caso, verificare la causa del
guasto e poi sostituirli con altri dello stesso valore di corrente e caratteristiche.

lampeggiante e spento

La manovra non parte ed il

e \/erificare che il comando venga effettivamente ricevuto. Se il comando giunge sull’ingresso SbS
il relativo Led “SbS” deve accendersi; se invece viene utilizzato il trasmettitore radio, il Led “BUS”
deve fare due lampeggi lunghi.

La manovra non parte ed il
lampeggiante fa alcuni lampeggi

e | eggere la Tabella 14.

awviene I'inversione

La manovra ha inizio ma subito dopo

e | a forza selezionata € troppo bassa per muovere le ante. Verificare se c¢i sono degli ostacoli ed
eventualmente selezionare una forza superiore come descritto nel paragrafo B.1.

La manovra viene eseguita ma il
lampeggiante non funziona

e \/erificare che durante la manovra ci sia tensione sul morsetto FLASH del lampeggiante (essendo
intermittente il valore di tensione non ¢ significativo: circa 10-30 V~o); se c¢’é tensione, |l
problema & dovuto alla lampada che dovra essere sostituita con una di uguali caratteristiche.

Tabella 13 - Segnalazioni del Led sulle fotocellule

LED “SAFE”

Stato

Azione

Spento

La fotocellula non ¢ alimentata o
€ guasta

Verificare che sui morsetti della fotocellula sia presente una tensione
di circa 8 + 12 V===; se la tensione e corretta ¢ probabile che la
fotocellula sia guasta

3 lampeggi veloci e 1
secondo di pausa

Dispositivo non appreso dalla
centrale

Ripetere la procedura di apprendimento sulla centrale (paragrafo
A.10). Verificare che tutte le coppie di fotocellule su BUS abbiano
indirizzi diversi (leggere il paragrafo A.9)

1 lampeggio molto lento

L’RX riceve segnale ottimo

Funzionamento normale

1 lampeggio lento

L'RX riceve segnale buono

Funzionamento normale

1 lampeggio veloce

L'RX riceve segnale scarso

Funzionamento normale ma ¢ il caso di verificare I'allineamento TX-RX
e la corretta pulizia dei vetrini

1 lampeggio velocissimo

L'RX riceve segnale pessimo

E al limite del funzionamento normale; pertanto occorre verificare
I'allineamento TX-RX e la corretta pulizia dei vetrini

Sempre acceso

L’RX non riceve nessun segnale

Verificare se ¢’e un ostacolo tra TX ed RX. Verificare che il Led sul TX
esegua un lampeggio lento. Verificare I'allineamento tra TX ed RX

Tabella 14 - Segnalazioni del segnalatore lampeggiante

Lampeggi veloci

Stato

Azione

All’inizio della manovra, la verifica dei dispositivi presenti non

1 lampeggio, Errore sul BUS ) ! R

pausa di 1 secondo, gornsgonde a guelh apprQS{, venﬂc;are ed eventualmenye proyare a

1 lampeggio rifare I'apprendimento dei dispositivi (paragrafo A.10). E possibile che
vi siano dispositivi guasti; verificare e sostituirli

2 lampegg Intervento di una fotocellula AII‘iln.izio della manovra una o piu fotoqellule non danno il Cconsenso;

pausa di 1 ‘secon 6 Yenﬂcare se ci sono ostacc\)h.. DL_Jrante il mowmgnto, se effettivamente

2 lampegg ’ € presente 'ostacolo non € richiesta alcuna azione

3 lampeggi, Intervento del limitatore della Durante il movimento I'anta ha incontrato una maggiore attrito;

pausa di 1 secondo, “forza motore” verificare la causa

3 lampeggi

4 lampeggi, Intervento dell'ingresso di All'inizio della manovra o durante il movimento ¢’é stato un intervento

pausa di 1 secondo, STOP dell’ingresso di STOP; verificare la causa

4 lampeggi
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CARATTERISTICHE TECNICHE DEL PRODOTTO

Motorituttore ALTO100C, per cancello con anta battente

¢ Tipologia: motoriduttore elettromeccanico per I'automatizzazione di cancelli e portoni, con centrale di comando incorporata completa di ricevitore
radio per trasmettitori “ECCO5...”

¢ Tecnologia adottata: motore in corrente continua; riduttore epicicloidale; sblocco manuale del motore. Un alimentatore interno al motore (sepa-
rato dalla centrale) riduce la tensione di rete alla tensione nominale di 24V=== utilizzata in tutto I'impianto di automazione

e Coppia massima: 100 Nm

e Coppia nominale: 50 Nm

e Velocita a vuoto: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

e Velocita della coppia nominale: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

¢ Frequenza massima dei cicli di manovre: 50 cicli/ora (massimo 100 cicli al giorno)

e Tempo massimo di funzionamento continuo: 10 minuti circa

¢ Limiti d’impiego: il prodotto pud essere utilizzato con cancelli di peso fino a 180 kg (anta da 0,8 m) oppure con lunghezza dell’anta finoa 1.6 me
angolo di apertura fino 110°

¢ Alimentazione da rete: 230 V~v (+10% -15%) 50/60 Hz

* Potenza assorbita: 120 W

e Alimentazione d’emergenza: predisposizione per batteria tampone “PR200”

e Uscita lampeggiante: per segnalatori luminosi a Led (mod. FL200)

e Uscita “BUS”: una uscita con un carico massimo di 7 dispositivi ECSBus

¢ Ingresso “SbS”: per contatti normalmente aperti (la chiusura del contatto provoca il comando “Passo Passo”)

¢ Ingresso “STOP”: per contatti normalmente aperti /o per resistenza costante 8,2kohm, oppure contatti normalmente chiusi con autoapprendi-
mento dello stato “normale” (una variazione rispetto allo stato memorizzato provoca il comando “STOP”)

¢ Ingresso Antenna radio: 50ohm per cavo tipo RG58 o similare

¢ Lunghezza massima cavi: alimentazione da rete: 30m; uscite motori: 10m; altri ingressi/uscite: 20m con cavo d’antenna preferibilmente minore
di 5m (rispettare le avvertenze per la sezione minima ed il tipo di cavi)

¢ Temperatura ambientale di funzionamento: -20°C...+50°C (I’efficienza del motoriduttore diminuisce alle basse temperature)

e Montaggio: in verticale, con piastra di fissaggio dedicata

e Grado di protezione: IP 44

e Dimensione / peso: 385 x 90 x 123 mm / 4,8 kg

¢ Possibilita di comando radio: con trasmettitori ECCOS5.... La centrale € predisposta per ricevere uno o pit comandi: “Passo Passo”, “Apre Par-
ziale”, “Solo Apre” e “Solo Chiude”

e Trasmettitori ECCO5... memorizzabili: fino a 256 se memorizzati in “Modo I”.

¢ Portata dei trasmettitori ECCO5...: da 50 a 100m. Questa distanza puo variare in presenza di eventuali ostacoli e/o di disturbi elettromagnetici;
inoltre € influenzata anche dalla posizione dell’antenna ricevente incorporata nel lampeggiante FL200

¢ Funzioni programmabili: funzionamento “semiautomatico” (dopo I'apertura la centrale non richiude automaticamente il cancello) oppure “auto-
matico” (dopo I'apertura la centrale richiude automaticamente il cancello); velocita del motore “lenta” oppure “veloce”; per il funzionamento “auto-
matico” il tempo di pausa é selezionabile tra 10, 20, 40, 80 secondi; I'apertura “pedonale” & selezionabile tra 4 modalita; sensibilita del sistema di
rilevamento ostacoli selezionabile tra 4 livelli; funzionamento del comando “Passo Passo” selezionabile tra 4 modalita

¢ Funzioni autoprogrammate: autorilevamento dei dispositivi collegati all’'uscita “BUS”; autorilevamento del tipo di dispositivo di “STOP” (contatto
NA, NC o resistenza costante 8,2kohm); autorilevamento dell’angolo di apertura per ogni motore; autorilevamento del numero di motoriduttori pre-
senti nell’automazione (1 0 2)

Motorituttore ALTO100M, per cancello con anta battente

e Tipologia: motoriduttore elettromeccanico per I'automatizzazione di cancelli € portoni

e Tecnologia adottata: motore in corrente continua; riduttore epicicloidale; sblocco manuale del motore

e Coppia massima: 100 Nm

e Coppia nominale: 50 Nm

¢ Velocita a vuoto: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

¢ Velocita della coppia nominale: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

¢ Frequenza massima dei cicli di manovre: 50 cicli/ora (massimo 100 cicli al giorno)

e Tempo massimo di funzionamento continuo: 10 minuti circa

¢ Limiti d’impiego: il prodotto pud essere utilizzato con cancelli di peso fino a 180 kg (anta da 0,8 m) oppure con lunghezza dell’anta finoa 1.6 me
angolo di apertura fino 110°

e Alimentazione: 24 V=== (50%)

e Corrente nominale assorbita: 2A; allo spunto la corrente € 3A per un tempo massimo di 2 secondi

e Temperatura ambientale di funzionamento: -20°C...+50°C (I’efficienza del motoriduttore diminuisce alle basse temperature)

* Montaggio: In verticale, con piastra di fissaggio dedicata

e Grado di protezione: IP 44

¢ Dimensione / peso: 385 x 90 x 123 mm / 4,3 kg

NOTE: e Il kit ALTO101START e ALTO101START & prodotto da NICE S.p.a. (TV) I. e Allo scopo di migliorare i prodotti, Nice S.p.a. si riserva il diritto
di modificare le caratteristiche tecniche in qualsiasi momento e senza preavviso, garantendo comunque le funzionalita e la destinazione d’uso previste.
e Tutte le caratteristiche tecniche sono riferite alla temperatura di 20°C.
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GUIDA ALL’USO (da consegnare all’ut

— PASSO 11 —

A Si consiglia di conservare questa guida all'uso e consegnarla a
tutti gli utilizzatori del’automatismo.

11.1 - AVWERTENZE

@ Sorvegliare il portone in movimento e tenersi a distanza di sicu-
rezza finche il portone non si sia completamente aperto o chiuso;
non transitare nel passaggio fino a che il portone non sia comple-
tamente aperto e fermo. ® Non lasciare che i bambini giochino in
prossimita del portone o con i comandi dello stesso. ® Tenere i
trasmettitori lontano dai bambini. ® Sospendere immediatamente
I'uso dell’automatismo non appena notate un funzionamento ano-
malo (rumori o movimenti a scossoni); il mancato rispetto di que-
sta avvertenza puo comportare gravi pericoli e rischi di infortuni.
@® Non toccare nessuna parte mentre € in movimento. ® Fate ese-
guire i controlli periodici secondo quanto previsto dal piano di ma-
nutenzione. ® Manutenzioni o riparazioni devono essere effettuate
solo da personale tecnico qualificato. ® Inviare un comando con i
dispositivi di sicurezza fuori uso:

Nel caso in cui le sicurezze non dovessero funzionare correttamente o
dovessero essere fuori uso, € possibile comunque comandare il portone.

01. Azionare il comando del portone con il trasmettitore. Se le sicurez-
ze danno il consenso, il portone si aprira normalmente, altrimenti entro 3
secondi si deve azionare nuovamente e tenere azionato il comando. 02.
Dopo circa 2 s iniziera il movimento del portone in modalita a “uomo pre-
sente”, ossia finché si mantiene il comando, il portone continuera a muo-
versi; appena il comando viene rilasciato, il portone si ferma.

Con le sicurezze fuori uso € necessario far riparare quanto prima I'auto-
matismo.

11.2 - Sbloccare H" e bloccare i manualmente il motoriduttore

Il motoriduttore € dotato di un sistema meccanico che consente di apri-
re e chiudere il cancello manualmente. Queste operazioni manuali devo-
no essere eseguite nei casi di mancanza di corrente elettrica, anomalie di
funzionamento o nelle fasi di installazione.

Nota - In caso di mancanza di corrente elettrica, per muovere il cancel-
lo € possibile usufruire anche dell’energia fornita dalla batteria tampone
PR200, se questa & presente nell'impianto.

Per sbloccare manualmente il motoriduttore fare riferimento alla fig. 39 e
procedere nel modo seguente.

01. Ruotare di 90°, in senso orario, il disco di sblocco, in modo da rende-
re visibile il perno di sblocco.

02. Inserire la chiave in dotazione nell’apposito perno di sblocco.

03. Ruotare la chiave di sblocco in senso orario, compiendo quasi un giro
completo.

zatore finale)

04. A questo punto sara possibile muovere manualmente 'anta del can-
cello nella posizione desiderata.

05. Per ripristinare la funzionalita dell’automatismo, ruotare in senso an-
tiorario la chiave sul perno di sblocco e muovere manualmente I'anta
fino a sentire il rumore meccanico dell’aggancio dell’anta al meccani-
smo di traino.

06. Infine, togliere la chiave dal perno e ruotare il disco di sblocco di 90°,
in senso antiorario, fino ad otturare il foro.

In caso di guasto al motoriduttore & comunque possibile provare ad utiliz-
zare lo sblocco del motore per verificare se il guasto non risiede nel mec-
canismo di sblocco.

11.3 - Comando del portone

e Con trasmettitore radio
Il comando associato ad ogni tasto dipende dal modo con cui & stato
memorizzato.

11.4 - Interventi di manutenzione concessi all’utilizzatore

Di seguito sono elencati gli interventi che I'utilizzatore deve eseguire pe-
riodicamente:

¢ Pulizia superficiale dei dispositivi: utilizzare un panno legger-
mente umido (non bagnato). Non utilizzare sostanze contenenti
alcool, benzene, diluenti o altre sostanze infiammabili; 'uso di
tali sostanze potrebbe danneggiare i dispositivi e generare in-
cendi o scosse elettriche.

¢ Rimozione di foglie e sassi: togliere I'alimentazione all’auto-
mazione prima di procedere, per impedire che qualcuno possa
azionare il portone.

11.5 - Sostituzione pila del trasmettitore

Quando la pila si scarica, il trasmettitore riduce sensibilmente la portata.
Se quando si preme un tasto il Led presente si accende e subito si spe-
gne affievolendosi, significa che la pila € completamente scarica e va su-
bito sostituita.

Se invece il Led si accende solo per un istante, significa che la pila & par-
zialmente scarica; occorre tener premuto il tasto per almeno mezzo se-
condo perché il trasmettitore possa tentare di inviare il comando.
Comunque, se la pila € troppo scarica per portare a termine il comando
(ed eventualmente attendere la risposta), il trasmettitore si spegnera con
il Led che si affievolisce. In questi casi, per ripristinare il regolare funzio-
namento del trasmettitore occorre sostituire la pila scarica con una dello
stesso tipo, rispettando la polarita indicata. Per la sostituzione della pila
procedere come mostrato di seguito.

A Le pile contengono sostanze inquinanti: non gettarle nei rifiuti
comuni ma utilizzare i metodi previsti dai regolamenti locali.
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ALLEGATO 1

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Secondo la direttiva 2006/42/CE ALLEGATO | parte A (dichiarazione CE di conformita per le macchine)

Dichiara sotto la propria responsabilita che:
- Pautomazione: cancello motorizzato ad ante battenti

Soddisfa i requisiti essenziali delle seguenti direttive:
2006/42/CE Direttiva “Macchine”

e quanto previsto dalle seguenti norme armonizzate:
EN 12445 “Porte e cancelli industriali, commerciali € da autorimessa. Sicurezza in uso di porte motorizzate -
Metodi di prova”
EN 12453 “Porte e cancelli industriali, commerciali € da autorimessa. Sicurezza in uso di porte motorizzate -
Requisiti”
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ALLEGATO 2

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
Dichiarazione in accordo alle Direttive: 1999/5/CE (R&TTE), 2014/30/UE (EMC); 2006/42/CE (MD) allegato Il, parte B

Nota: Il contenuto di questa dichiarazione corrisponde a quanto dichiarato nel documento ufficiale depositato presso la sede di Nice S.p.a., e in
particolare, alla sua ultima revisione disponibile prima della stampa di questo manuale. Il testo qui presente e stato riadattato per motivi editoriali.
Copia della dichiarazione originale puo essere richiesta a Nice S.p.a. (TV) ltaly.

Numero dichiarazione: 571/ALTO100C Revisione: 0 Lingua: IT

Nome produttore: NICE S.p.A.

Indirizzo: Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy

Persona autorizzata a costituire la documentazione tecnica: NICE S.p.A. — Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy
Tipo di prodotto: Motoriduttore elettromeccanico 24Vdc

Modello / Tipo: ALTO100C, ALTO100M

Accessori: PR200, ECCO5BO, ECCO5WO, PH200, FL200

Il sottoscritto Roberto Giriffa, in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotto la propria responsabilita che i prodotti sopra indicati risultano
conformi alle disposizioni imposte dalle seguenti direttive:

e || modello ALTO100C risulta conforme alla Direttiva 1999/5/CE DEL PARLAMENTO EUROPEQ E DEL CONSIGLIO del 9 marzo 1999 riguar-
dante le apparecchiature radio e le apparecchiature terminali di comunicazione e il reciproco riconoscimento della loro conformita, secondo le
seguenti norme armonizzate:

Protezione della salute (art. 3(1)(a)): EN 62479:2010.

Sicurezza elettrica (art. 3(1)(@)): EN 60950-1:2006 + A11:2009 +A12:2011 + A1:2010 + A2:2013.

Compatibilita elettromagnetica (art. 3(1)(b)): EN 301 489-1 V1.9.2:2011; EN 301 489-3 V1.6.1:2013.

Spettro radio (art. 3(3)): EN 300 220-2 V2.4.1:2012.

e | modelli ALTO100C, ALTO100M, risultano conformi alla DIRETTIVA 2014/35/UE DEL PARLAMENTO EUROPEQO E DEL CONSIGLIO del 26
febbraio 2014 concernente I’'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato del materiale
elettrico destinato a essere adoperato entro taluni limiti di tensione (rifusione), secondo le seguenti norme armonizzate: EN 60335-1:2002 +
A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011; EN 60335-2-103:2003 + A11:2009; EN 62233:2008.

e | modelli ALTO100M, ALTO100C risultano conformi alla DIRETTIVA 2014/30/UE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 26
febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica (rifusione), secondo
le seguenti norme armonizzate: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007 + A1:2011.

Inoltre i prodotti ALTO100C e ALTO100M risultano essere conformi alla seguente direttiva secondo i requisiti previsti per le “quasi macchine”:

Direttiva 2006/42/CE DEL PARLAMENTO EUROPEO E DEL CONSIGLIO del 17 maggio 2006 relativa alle macchine e che modifica la direttiva
95/16/CE (rifusione)

e Sj dichiara che la documentazione tecnica pertinente € stata compilata in conformita all’allegato VII B della direttiva 2006/42/CE e che sono
stati rispettati i seguenti requisiti essenziali:

1.11-112-113-121-126-151-152-155-156-157-158-1510-1.5.11

e || produttore si impegna a trasmettere alle autorita nazionali, in risposta ad una motivata richiesta, le informazioni pertinenti sulla “quasi mac-
china”, mantenendo impregiudicati i propri diritti di proprieta intellettuale.

e Qualora la “quasi macchina” sia messa in servizio in un paese europeo con lingua ufficiale diversa da quella usata nella presente dichiarazione,
I'importatore ha I'obbligo di associare alla presente dichiarazione la relativa traduzione.

e Si avverte che la “quasi macchina” non dovra essere messa in servizio finché la macchina finale in cui sara incorporata non sara a sua volta
dichiarata conforme, se del caso, alle disposizioni della direttiva 2006/42/CE.

| prodotti ALTO100C e ALTO100M risultano conformi, limitatamente alle parti applicabili, alle seguenti norme: EN 13241-1:2003 + A1:2011; EN
12445:2000; EN 12453:2000; EN 12978:2003 + A1:2009.
QOderzo, 28 luglio 2016

Ing. Roberto Griffa
(Amministratore Delegato)
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OGOLNE ZALECENIA | OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

(Instrukcja przettumaczona z jezyka wioskiego)

— KROK1 —

UWAGA - Wazne instrukcje bezpieczenstwa. Nalezy przestrzegac¢
wszystkich instrukcji, poniewaz nieprawidtowy montaz moze by¢
przyczyna powaznych szkod

UWAGA - Wazne instrukcje bezpieczenstwa. W celu zapewnienia
bezpieczenstwa osob, postepowac zgodnie z niniejsza instrukcja.
Nalezy starannie przechowywac niniejsza instrukcje

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ informacje na temat
.Parametrow technicznych produktu”, a w szczegdlnosci, czy urza-
dzenie jest przystosowane do napedzania posiadanego przez Pan-
stwa urzadzenia. Jezeli produkt nie jest odpowiedni, NIE nalezy wyko-
nywac¢ montazu

Nie uzywac urzadzenia, jesli nie przeprowadzono procedury oddania
do eksploatacji, opisanej w rozdziale ,Odbidr i przekazanie do eksplo-
atacji”

UWAGA - Wedtug najnowszych, obowiazujacych przepiséw euro-
pejskich, wykonanie automatyki musi by¢ zgodne z obowiazuja-
ca Dyrektywa Maszynowa umozliwiajaca zadeklarowanie zgodno-
$ci automatyki. W zwiazku z tym, wszystkie czynnosci polegaja-
ce na podiaczeniu do sieci elektrycznej, wykonywaniu préb od-
biorczych, przekazywaniu do eksploatacji i konserwacji urzadze-
nia musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego i
kompetentnego technika!

Przed przystgpieniem do montazu produktu nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie elementy i materiaty przeznaczone do uzycia prezentujg ide-
alny stan i sg odpowiednie do uzycia

Produkt nie jest przeznaczony do obstugi przez osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, zmystowych badz umysto-
wych lub przez osoby nieposiadajace odpowiedniego doswiadczenia i
wiedzy

Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzgdzeniem

Nie zezwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniami sterujgcymi produktu.
Przechowywac piloty w miejscu niedostepnym dla dzieci

UWAGA - W celu uniknigcia jakiegokolwiek zagrozenia na skutek przy-
padkowego uzbrojenia termicznego urzgdzenia odtgczajacego, nie nalezy
zasila¢ tego urzadzenia przy uzyciu zewnetrznego urzadzenia, jak zegar
lub podtacza¢ go do obwodu charakteryzujacego sie regularnym podtg-
czaniem lub odtgczaniem zasilania

W sieci zasilajacej instalacji nalezy przygotowac urzadzenie odtacza-
jace (nieznajdujace sie na wyposazeniu), ktérego odlegtos¢ pomiedzy
stykami podczas otwarcia zapewnia catkowite odtgczenie w warun-
kach okreslonych przez lll kategorig przepigeciowa

Podczas montazu, nalezy delikatnie obchodzi¢ sie z urzadzeniem,
chronigc je przed zgnieceniem, uderzeniem, upadkiem lub kontaktem
z jakiegokolwiek rodzaju ptynami. Nie umieszcza¢ urzadzenia w po-
blizu zrédet ciepta i nie wystawia¢ go na dziatanie otwartego ognia.
Opisane powyzej sytuacje moga doprowadzi¢ do uszkodzenia urza-
dzenia, by¢ przyczyna nieprawidtowego dziatania lub zagrozen. Jezeli
dosztoby do ktérejs z opisanych sytuaciji, nalezy natychmiast przerwac
montaz i zwroci¢ sie 0 pomoc do Serwisu Technicznego

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne lub
osobowe powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji montazu. W
takich przypadkach, nie ma zastosowania rekojmia za wady materialne
Poziom cisnienia akustycznego emisji skorygowanego charakterysty-
ka A jest nizszy od 70 dB(A)

Czyszczenie i konserwacja, za ktorg jest odpowiedzialny uzytkownik,
nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci pozbawione opieki

Przed wykonaniem dziatan na instalacji (konserwacja, czyszczenie),
nalezy zawsze odtgczy¢ produkt od sieci zasilajgcej

Nalezy wykonywac okresowe przeglady instalacji, a w szczegdlnosci
przewodow, sprezyn i wspornikéw, celem wykrycia ewentualnego bra-
ku wywazenia lub oznak zuzycia, czy uszkodzen. Nie uzywac w razie
koniecznosci naprawy lub regulacji, poniewaz obecnosé usterek lub
nieprawidtowe wywazenie moga prowadzi¢ do powaznych obrazen
Materiat opakowaniowy podlega utylizacji zgodnie z miejscowymi
przepisami

Osoby trzecie nie powinny sie znajdowac¢ w poblizu automatyki pod-
czas jej przesuwania przy uzyciu elementéw sterowniczych

Podczas wykonywania manewru, nalezy nadzorowac automatyke i za-
dbac o to, aby inne osoby nie zblizaty sie do urzadzenia, az do czasu
zakonczenia czynnosci

Nie sterowac automatyka, jezeli w jej poblizu znajduja sie osoby wyko-
nujgce czynnosci; przed wykonaniem tych czynnosci nalezy odfaczyc
zasilanie elektryczne

OSTRZEZENIA NA TEMAT MONTAZU

Przed zamontowaniem silnika, nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich cze-
$ci mechanicznych, odpowiednie wywazenie i upewnic sie, czy urza-
dzenie moze by¢ prawidfowo manewrowane

Jezeli brama przeznaczona do zautomatyzowania posiada réwniez
drzwi dla pieszych, nalezy przygotowac instalacje z systemem kontro-
Inym, ktéry uniemozliwi dziatanie silnika, gdy drzwi dla pieszych beda
otwarte

Upewni¢ sig, ze elementy sterownicze znajduja sie z dala od czesci w
ruchu, umozliwiajgc w kazdym razie ich bezposrednia widocznos¢.

W razie niestosowania przetacznika, elementy sterownicze nalezy
montowac w miejscu niedostepnym i na minimalnej wysokosci 1,5 m

Jesli ruch otwierania jest sterowany przez system przeciwpozarowy,
nalezy sie upewnic, ze ewentualnie okna znajdujace sie powyzej 200
mm zostang zamknigte przez elementy sterownicze

Zapobiegac i unika¢ jakiegokolwiek uwigzienia miedzy czesciami staty-
mi i czesciami w ruchu podczas wykonywania manewréw

Umiesci¢ na state tabliczke na temat recznego manewru w poblizu ele-
mentu umozliwiajgcego wykonanie manewru

Po zamontowaniu silnika nalezy sie upewnic¢, ze mechanizm, system
ochrony i kazdy manewr reczny funkcjonuja prawidtowo

1 - Polski




odwiedzi¢ strone www.niceforyou.com.

Uwaga dotyczaca korzystania z instrukcji

ZNAJOMOSC PRODUKTU | PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

W ninigjszej instrukciji, termin system ,,ALTO” odnosi sie do zespotu urzadzen wchodzacych w sktad automatyki.

[ Niniejsza instrukcja opisuje sposob realizacji kompletnej automatyki, jak ta, zamieszczona w przyktadzie na rys.
4. Niektore urzadzenia i wyposazenie wymienione w ninigjszej instrukcji sg opcjonalne i moga nie by¢ obecne w
zestawie. Aby uzyskac pemny przeglad urzadzen, nalezy sie zapoznac z katalogiem produktow linii Nice Home lub

O W pierwszej czesci instrukgji (do rozdziatu 10), wszystkie zagadnienia zostaty opisane w porzgdku, w jakim powin-
ny by¢ wykonane. W zwigzku z tym, w celu utatwienia montazu i programowania, jak rowniez w celu zapewnienia
bezpieczeristwa 0sob, zaleca sie przeczytanie instrukcji, w celu zrozumienia czynnosci do wykonania i rozpoczecie
dziatan dopiero po przeczytaniu instrukciji, wykonujac je w porzadku, w jakim zostaty opisane.

— KROK2 —
2.1 - OPIS PRODUKTU | JEGO PRZEZNACZENIE

Zespot urzadzen i urzadzen dodatkowych opisanych w niniejszej instrukcii
(niektore opcjonalne i nie zawarte w zestawie) tworzy system automatyki
zwany L,ALTO”, przeznaczony do sterowania bramg lub drzwiami z 1 lub
2 skrzydtami. Wszelkie inne uzycie oraz wykorzystywanie produktu
w warunkach otoczenia odmiennych, niz przedstawione w niniej-
szym podreczniku, jest niezgodne z przeznaczeniem i zabronione!

Gtoéwna czesc automatyki sktada sie z jednego lub dwdéch sitownikéw
elektromechanicznych (w zaleznosci od liczby napedzanych skrzydef), z
ktérych kazdy jest wyposazony w silnik zasilany pradem statym i prze-
ktadnie epicykloidalng. Sitowniki posiadaja ruchome ramie, ktérego dtu-
gos¢ moze by¢ zmniejszona podczas montazu gdy, w poblizu sitownika
znajduje sie stata przeszkoda (Sciana, stup lub inna), uniemozliwiajaca
catkowity obrét ramienia i, w zwigzku z tym, catkowite otwarcie skrzydta.

ALTO100C posiada centrale sterujaca zasilajaca i zarzadzajaca funkcjo-
nowaniem wszystkich podtaczonych urzadzen. Centrala wykorzystuje
technologie ,ECSBus” umozliwiajgcg potaczenie i komunikacje wigkszej
liczby urzadzen przy uzyciu jednego kabla bus z 2 przewodami elektrycz-
nymi. W centrali jest wbudowany odbiornik radiowy do odbioru polecen
wystanych przez uzytkownika przy uzyciu nadajnika ECCOS5.... System
moze zapamietywac do 256 nadajnikow (jezeli sg wezytane w , Trybie I7) i
do 6 par fotokomadrek PH200.

Automatyka moze by¢ zasilana ze statej sieci elektrycznej (230 V) lub,
alternatywnie, przez uktad fotowoltaiczny SOLEKIT. Jezeli jest zasilana
ze statej sieci, w centrali mozliwe jest zainstalowanie akumulatora zapa-
sowego (mod. PR200, urzadzenie dodatkowe), umozliwiajacego wyko-
nanie manewrow awaryjnych po ewentualnym odtaczeniu energii (awaria
zasilania). Podczas awarii zasilania lub w kazdej innej chwili, mozliwe jest
reczne przesunigcie skrzydet bramy, odblokowujgc sitownik przy uzyciu
odpowiedniego klucza.

2.2 - URZADZENIA 1 URZADZENIA DODATKOWE
POTRZEBNE DO WYKONANIA KOMPLETNEJ
INSTALACJI

Rys. 1 przedstawia wszystkie urzadzenia i urzadzenia dodatkowe
potrzebne do wykonania kompletnej instalacji, jak ta przedstawiona na
rys. 4.

[a] - sitownik elektromechaniczny ALTO100C z centrala

[b] - sitownik elektromechaniczny ALTO100M bez centrali

[c] - ramiona zakrzywione + ramiona z otworem

[d] - przednie uchwyty (do mocowania sitownikdéw do bramy)
[e] - tylne uchwyty (do mocowania sitownikéw do Sciany)

[f] - klucze do recznego odblokowania sitownikow

[g] - para fotokomdrek PH200 (na Sciane)

[h] - przenosny nadajnik ECCOS...

[i] - lampa ostrzegawcza FL200

[l - drobne elementy metalowe (Sruby, nakretki i kolanko do ramion)
[m]- akumulator zapasowy PR200

Ostrzezenie! - Niektore z tych urzadzen i urzadzen dodatkowych
sa opcjonalne i moga nie stanowic czesci zestawu (patrz Katalog
produktow linii Nice Home).
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— KROK 3 —
KONTROLE WSTEPNE DO WYKONANIA PRZED MONTAZEM

3.1 - KONTROLA ODPOWIEDNIOSCI BRAMY DO ZAUTO-
MATYZOWANIA

e Sprawdzi¢, czy konstrukcja mechaniczna bramy jest odpowiednia do
napedzania i zgodna z obowigzujacymi przepisami w kraju uzytkowa-
nia. W tym celu, nalezy sig odnies¢ do danych technicznych na tablicz-
ce bramy. Ostrzezenie - System ,ALTO” nie moze automatyzowac
bramy, ktéra nie jest sprawna i bezpieczna; ponadto, nie moze napra-
wi¢ usterek spowodowanych przez nieprawidtowy montaz bramy lub jej
nieprawidtowg konserwacje.

Upewni¢ sie, ze skrzydta bramy poruszaja sie w sposéb swobodny i
liniowy, wykonujac nastepujacy test: przesuwac recznie brame w obu
kierunkach (otwieranie/zamykanie) i upewnic sie, ze ruch odbywa sie
ze stalq sitg tarcia w kazdym punkcie przesuwu (nie moga by¢ obecne
punkty wymagajace wiekszego lub mniejszego wysitku).

Upewnic¢ sie, ze skrzydta bramy sa doskonale wywazone, wykonujac
nastepujacy test: recznie przesunac skrzydta bramy na dowolng pozy-
cje; nastepnie zatrzymac je i upewnic sie, ze sie nie poruszaja.

Jezeli w strefie w poblizu stupa (w ktérej bedzie zainstalowany sitownik)
znajduje sie stata przeszkoda, nalezy sprawdzi¢, czy umozliwi ona cat-
kowity obrét ramienia i catkowite otwarcie skrzydta. W celu wykonania
tej kontroli, patrz punkt 5 paragrafu 3.2.

W poblizu stupa, na ktérym zostanie zainstalowany sitownik, nalezy
zapewni¢ wystarczajacg ilos¢ miejsca do wykonania manewru reczne-
go odblokowania sitownika.

Upewnic¢ sie, ze wybrane wstepnie powierzchnie przeznaczone do
montazu urzadzen sg trwate i moga zagwarantowac stabilne przymo-
cowanie.

Upewnic sig, ze kazde urzadzenie, ktdre ma by¢ zainstalowane, znaj-
duje sie w bezpiecznym miejscu i jest chronione przed przypadkowymi
uderzeniami.

e UpewniC sig, ze na podtozu sg obecne blokady kraricowe (nie zataczo-
ne do zestawu), zaréwno w pozycji otwarcia, jak i w pozycji zamkniecia.

3.2 - KONTROLA OGRANICZEN ZWIAZANYCH Z ZASTO-
SOWANIEM PRODUKTU

1 - Odpowiednios¢ produktu do zautomatyzowania bramy. W celu
wykonania tej kontroli, uzy¢ Wykresu 1 w nastepujacy sposdb:
a) - zmierzy¢ szerokos¢ skrzydta bramy i okresli¢ jego wage.
b) - przeniesé te wartosci na Wykres 1 i sprawdzi¢, w ktdrej strefie
znajduje sie punkt przeciecia:
e jezeli punkt przeciecia znajduje sie w strefie ,,A” = mozliwe
jest zautomatyzowanie bramy przy uzyciu ramienia o dtugosci stan-
dardowej (fabrycznej), jak i ograniczonej (dtugos¢ ramienia zostanie
okreslona w fazie poprzedzajacej montaz - paragraf 3.4);
¢ jezeli punkt przecigcia znajduje sie w strefie ,,B” = mozliwe jest
zautomatyzowanie bramy wytacznie przy uzyciu ramienia o dtugosci
standardowej (fabrycznej);
¢ jezeli punkt przeciecia znajduje sie w strefie ,,C” = uzycie pro-
duktu do automatyzacji Panstwa bramy nie jest mozliwe.

2 - Maksymalna wysokos¢ skrzydta. System ,ALTO” moze zautoma-
tyzowac skrzydta o wysokosci maksymalnej 200 cm.

3 - Maksymalna szerokos¢ skrzydta. System ,ALTO” moze zautomaty-
zowac skrzydta o szerokosci maksymalnej 160 cm (patrz Wykres 1).

4 - Maksymalna masa skrzydta. Maksymalna masa skrzydta zalezy
od jego dtugosci, W celu poznania minimalnej wagi dopuszczonej do
uzycia z systemem ,ALTO”, nalezy dziata¢ w nastepujacy sposob:

a) - zmierzy¢ szeroko$¢ skrzydta bramy i przeniesé wartos¢ na
Wykres 1. Rozpoczynajac od wartosci, wyznaczy¢ linie pionowa az
do przecigcia sie dwoch przerywanych linii.

b) - Z kazdego punktu przeciecia wyznaczy¢ linie pozioma, az do
wyswietlenia dwoch dozwolonych mas (w zaleznosci od dtugosci
ramienia, z ktdrym bedzie zainstalowany sitownik: z ramieniem o dtugo-
$ci standardowej, masa moze wynosi¢ od 110 do 180 kg; z ramieniem
o diugosci ograniczonej, masa moze wynosi¢ od 100 do 150 kg).

WYKRES 1 (odn. do paragrafu 3.2) 5 - Rozmiary gabarytowe sitownika. W zaleznosci od wymiaréw
180 linia mak- zamieszczonych na rys. 2, sprawdzi¢ na skrzydle i na stupie bramy,
s | [ 1 - C | symalngj czy dostepna przestrzen jest wystarczajgca do montazu sitownika. W
160 Bl o masy szczegolnosci, nalezy sprawdzic:
- el I L | skrzydfa: e szerokos¢ stupa musi byé wieksza od 80 mm (rys. 2). Uwaga! —
140 nlL S e ze stan- mniejszy wymiar uniemozliwitby montaz sitownika.
Sske ~d dardowym PP . . . .
o R — B ramieniem e odlegtos¢ miedzy krawedzig stupa (w poblizu zawiasu) i statg prze-
120 == f___‘/\\_ szkoda ewentualnie obecng w poblizu stupa musi by¢ wieksza od
§ BN 120 mm (rys. 2). Uwaga! — mniejszy wymiar uniemozliwitby montaz
: 100 { linia mak- sifownika.
@ w0 e = 2/2’;3\“8] 6 - Ustawienie sitownika. Zabrania sie montazu sitownika w pozycii
s o I skrzydia: odwréconej (patrz rys. 3).
ograniczo- 7 - Maksymalny kat otwarcia skrzydta. Jezeli jest zainstalowa-
2 o | nym ramie- ne ramie o standardowej dtugosci (fabrycznej), uzyska sie otwarcie
e— A [Nem skrzydfa do 110°. Jezeli natomiast dtugos$¢ ramienia zostanie ogra-
20 niczona, uzyska sie otwarcie skrzydta do 90°. Dtugosc ramienia jest
okreslana w fazie poprzedzajgcej montaz - paragraf 3.4
0 o oo PR A A B A 8 - Krancowe blokady mechaniczne. Sitowniki systemu ,,ALTO” nie
o o ’ ' posiadajg wbudowanych mechanicznych systeméw blokujgcych
SZEROKOSC (m) skrzydto w pozycji zamkniecia i otwarcia. W zwigzku z tym, w celu
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zainstalowania systemu ,ALTO”, nalezy zainstalowac¢ na podtozu
dodatkowe blokady w pozycji zamkniecia i otwarcia (blokady te nie sa
zatgczone do zestawu i nie stanowig produktow linii Nice Home).

Trwatos$é produktu. Trwatos¢ to Sredni czas uzytkowania produktu.
Trwalos¢ urzadzenia zalezy w duzym stopniu od wskaznika trudnosci
wykonywania manewrdw, czyli sumy wszystkich czynnikdw wptywa-
jacych na zuzycie produktu, czynniki te sa zamieszczone w Tabeli
1. Po przekazaniu do eksploatacii, zaleca sie oszacowanie trwatosci
automatyki, wykonujac nastepujace obliczenia:

01. W Tabeli 1, odczyta¢ wartosci ,Dtugos¢ skrzydta” i ,Szerokosc
skrzydta” odnoszace sie do Panstwa bramy i odnotowa¢ odpowia-
dajacy im ,Wskaznik trudnosci”, zwracajac uwage na dtugosc¢ ramie-
nia, z ktdrym zostat zamontowany sitownik. Jezeli s3 obecne réwniez
inne elementy utrudniajace wykonanie manewru, odszuka¢ w Tabeli 1
odpowiednie wartosci i zsumowac je z uprzednio odczytana wartoscia.
Przyktad: ¢ ,dfugosc skrzydfa” = 1,5 m; ,masa skrzydfa” = 92 kg;
,alugos¢ ramienia” = standardowa; wiec wskaznik trudnosci =
55%.

Obecnosc elementdw utrudniajacych wykonanie manewru: e ,tem-
peratura otoczenia...” = Nie; ,Slepe skrzydfo” = Tak; ,dfugosc ramie-
nia” = standardowa,; wiec wskaznik trudnosci = 15%, ,montaz
w strefie wietrznej” = Tak; ,dfugos¢ ramienia” = standardowa, wigc
wskaznik trudnosci = 15%. ¢ WSKAZNIK CALKOWITY: 55% +
15% + 15% = 85%.

02. Na Wykresie 2, wpisa¢ odczytang catkowitg wartos¢ wskaznika
trudnosci (w przyktadzie = 85%) i wyznaczy¢ z tego punktu piono-
wa linie, az do przeciecia z krzywg na wykresie. Nastepnie, z punk-
tu przecigcia, wyznaczyC linie pozioma az do pionowej osi wykresu.
Odczytana wartos$¢ (liczba cykli manewréw) oznacza szacowang
trwatos¢ Paristwa produktu.

Przyktad: £aczny wskaznik trudnosci = 85%. Odpowiada on na
Wykresie 1 okoto 51000 cykli manewrdw (= trwatos¢ produktu).
Trwato$¢ wskazang na wykresie mozna uzyskac tylko wtedy, jezeli
jest skrupulatnie realizowany plan konserwacji, patrz paragraf 10.1.
Trwato$¢ produktu oszacowywana jest w fabryce na podstawie obli-
czen projektowych i wynikéw testéw wykonanych na prototypach. W
zwigzku z tym, ze jest to wartos¢ szacunkowa, nie jest jednoznaczng
gwarancja rzeczywistej trwatosci produktu.

©
1

3.3 - KONTROLE WSTEPNE DO WYKONANIA PRZED
MONTAZEM

3.3.1 - Zapewni¢ narzedzia i materialy robocze
Przed rozpoczeciem dziatan, przygotowac wszystkie narzedzia i materiaty

WYKRES 2 (odn. do paragrafu 3.2 - 9)
150.000
130.000
2
3 110.000
3
F 90.000
c
@© 70.000
E |
©® 50.000
<
) 30.000
10.000
o
o 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
wskaznik trudnosci %

niezbedne do wykonania prac. Upewnic sig, ze sa one w dobrym stanie i
sg zgodne z wymogami lokalnych przepiséw bezpieczeristwa.

3.3.2 - Sprawdzic¢ potozenie urzadzen w systemie

W celu ustalenia pozycji montazowej kazdego urzadzenia przewidziane-
go w instalacji, nalezy sie zapoznac z rys. 4. Przedstawia ona instalacje
wykonang z czgsciami znajdujgcymi sie w zestawie oraz urzgdzeniami
dodatkowymi. Na rysunku, poszczegdlne urzadzenia sg rozmieszczone
zgodnie z idealnym schematem. Wykorzystane urzadzenia to:

a - Sitownik elektromechaniczny z centralg ALTO100C

b - Sitownik elektromechaniczny bez centrali ALTO100M

¢ - Para fotokomorek PH200 (na Sciane)

d - Lampa ostrzegawcza FL200

e - Blokady krancowe w pozycji Otwarcia (nie stanowig czesci produktow
linii Nice Home; moga mie¢ postac ,przeszkdd naturalnych”, jak, na
przyktad Sciana, zywopfot, itp.)

f - Blokada krancowa w pozycji Zamkniecia (nie stanowi czesci produk-
tow linii Nice Home)

W szczegdlnosci, podczas wyboru potozenia kazdego urzadzenia, nalezy

bra¢ pod uwage nastepujace ostrzezenia:

e Sitowniki — sitownik z centrala musi by¢ umieszczony na skrzydle znaj-
dujacym sie w poblizy strefy, z ktorej naptywa zasilanie elektryczne.

e Fotokomorki PH200 - dwie fotokomarki (nadajnik i odbiornik) musza
by¢ umieszczone: a) na wysokosci 40-60 cm od podtoza; b) po bokach
chronionych stref; ¢) na zewnatrz bramy, tzn. w kierunku drogi publicz-
nej; d) na rowni z brama (maks. 15 cm od bramy); e) fotokomdrka TX
(nadajaca) musi by¢ skierowana na fotokomorke RX (odbierajaca) z
maksymalnym odchyleniem wynoszacym 5°.

e Lampa ostrzegawcza FL200 — musi by¢ umieszczona w poblizu bra-
my; ponadto, musi by¢ widoczna z kazdego punktu dostepu do bramy.
Uwaga - urzadzenie moze by¢ przymocowane do powierzchni pozio-
mej lub pionowej.

¢ Inne state urzadzenia sterujace — musza by¢ umieszczone na widoku
automatyki, z dala od jej ruchomych czesci, na minimalnej wysokosci 1,5
m od podtoza; ponadto, nie moga by¢ dostepne dla osdb postronnych.

3.3.3 - Okreslic trase kabli potaczeniowych

W celu okreslenia trasy kazdego kabla potaczeniowego i wyznaczenia
tras na roztozenie rur zabezpieczajacych kabli, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace ograniczenia:

a) punkty przewidziane na montaz urzadzen (patrz paragraf 3.3.2);

b) przewidziane potaczenie miedzy wszystkimi urzadzeniami i
zaciskami (patrz rys. 26);

c) technologia ,,ECSBus”. Technologia ta umozliwia potgczenie i komu-
nikacje wiekszej liczby urzadzen (wtacznie z centralg, przy uzyciu
zacisku BUS) przy uzyciu jednego kabla ztozonego z 2 wewnetrznych
przewodow elektrycznych (po ktérych przeptywa zaréwno zasilanie
elektryczne, jak i dane). Do tego kabla moga by¢ podtaczone wytgcz-
nie urzadzenia linii Nice Home kompatybilne z protokotem ECSBus:
na przyktad, fotokomorki, urzadzenia zabezpieczajace, przyciski ste-
rujgce, diody sygnalizacyjne, itp. (w celu uzyskania informacji na temat
kompatybilnych urzadzen, nalezy sie zapoznac z katalogiem linii Nice
Home lub odwiedzi¢ strone www.niceforyou.com). Technologia ,ECS-
Bus” daje mozliwos¢ uzycia réznych schematéw do wzajemnego pota-
czenia urzadzen. Niektore przyktady zostaty przedstawione na rys. 5.

Po rozwazeniu punktéw a, b, ¢, spojrze¢ na rys. 6 i wykresli¢ na kartce

papieru podobny schemat, dostosowujac go do specyficznych wymo-

gow Parstwa zaktadu. Schemat ten bedzie przydatny zaréwno do zarza-
dzania wykopem rowdw na rury zabezpieczajace kabli, jak i do sporzg-
dzenia petnej listy potrzebnych kabili.

3.3.4 - Okresli¢ rodzaj i wielkos¢ wszystkich kabli
pofaczeniowych
W celu dokonania wyboru kabli i ich dociecia na odpowiednig dtu-

TABELA 1 - Wskazniki trudnosci (odn. do paragrafu 3.2 - 9)
< Wskaznik trudnosci
U= LI EEE S e U= lEEs B aeEE ramie diugosé STANDARDOWA |  ramie diugosé OGRANICZONA
> 100 kg 55% 65%
<1,2m
<100 kg 30% 50%
k 0, 0,
12-1,6m > 80 kg 55% 65%
< 80 kg 40% 50%
2 - Temperatura otoczenia wyzsza niz 40°C / nizsza niz 0°C / 15% 15%
wilgotnos¢ wyzsza niz 80% ° °
3 - Slepe skrzydio 15% 10%
4 - Montaz w strefie wietrznej 15% 10%
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Pofaczenie
,mieszane”

Pofaczenie w
formie ,gwiazdy”

B Potaczenie w for-
mie ,kaskady”

TABELA 2 - Parametry kabli elektrycznych (odn. do rys. 6 i do paragrafu 3.3.4)

Potaczenie Typ kabla (przekrdj minimalny ) Maks. dopuszczona dtugosé
A - Linia zasilajgca Kabel 3 x 1,5 mm? (uwaga 1) 30 m (uwaga 2)

B - Wyjscie lampy FLASH Kabel 2 x 0,5 mm? 20m

C - Antena radiowa Kabel ekranowany typu RG58 20 m (zaleca sie krétszy od 5 m)
D - Wejscie/Wyjscie BUS (uwaga 4) Kabel 2 x 0,5 mm? 20 m (uwaga 3)

E - Wejscie STOP Kabel 2 x 0,5 mm? 20 m (uwaga 3)

F - Wejscie SbS Kabel 2 x 0,5 mm? 20 m (uwaga 3)

G - Wyjscie silnika bez centrali Kabel 3 x 1 mm? 10m

Uwaga 1 - Srednica zewnetrzna kabla: maks. 11 mm.

Uwaga 2 - MoZliwe jest uzycie kabla zasilajgcego dfuzszego od 30 m, pod warunkiem, ze bedzie on posiadat wigkszy przekrdj (np. 3 x 2,5 mm?)
i, ze w poblizu automatyki zostanie przewidziane uziemienie.

Uwaga 3 - Do tych potgczeri (D, E, F) moZliwe jest rowniez uzycie pojedynczego kabla z wigkszg liczbe wewnetrznych przewoddw. Umozliwia o
zgrupowanie wigkszej liczby polaczen: na przykiad, wejscia STOP i SbS moga by¢ podigczone do urzgdzenie-dodatkowy kablem 4 x 0,5 mm?.
Uwaga 4 - W celu uzyskania informacji na temat technologii ,ECSBus”, nalezy przeczytac paragraf 3.3.3.

OSTRZEZENIE! - Kazdy kabel musi byé odpowiedni do rodzaju otoczenia, w ktérym bedzie zainstalowany: na przykiad, w otocze-
niu wewnetrznym zalecane sa kable typu HO3VV-F, a w otoczeniu zewnetrznym, kable typu HO7RN-F.
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gosc, patrz Tabela 2; nastepnie, przy pomocy schematu wykreslonego
poprzednio (patrz paragraf 3.3.3), dokona¢ pomiaréow w celu okreslenia
dtugosci kazdego kabla. Uwaga! - Dtugosc¢ kazdego kabla nie moze
przekracza¢ maksymalnej dtugosci okreslonej w Tabeli 2.

Kabel zasilajacy — Kabel zasilajacy obecny w sitowniku ALTO100C stuzy
do wykonania tymczasowych podtaczen do sieci elektrycznej (na przy-
ktad, w celu wykonania programowania i prob funkcjonowania). W celu
wykonania odbioru technicznegoi oddania automatyki do eksploatacii,
nalezy ja podtaczy¢ w sposob staty do zasilania przy uzyciu odpowied-
niego kabla opisanego w Tabeli 2. W zwigzku z tym, nalezy przewidzie¢
odpowiedni kabel.

3.3.5 - Wykonac dziatania przygotowawcze otoczenia

Przygotowac¢ otoczenie do montazu urzadzen, wykonujac dziatania

wstepne, jak np.:

- wykopy rowéw na rury ochronne kabli elektrycznych (alternatywnie,
mozna uzy¢ zewnetrznych kanalikow kablowych);

- utozenie rur zabezpieczajgcych i ich zamocowanie do betonu;

- przetozenie kabli w rurach zabezpieczajacych. Uwaga! - Na tym eta-
pie nie wykonywac zadnego rodzaju potaczenia elektrycznego.

- itp.

Ostrzezenia:

e Zadaniem rur i kanalikéw jest ochrona kabli elektrycznych przez prze-
rwaniem i uderzeniem na skutek przypadkowych uderzen.

e Utozy¢ konce rur w poblizu punktéw, w ktérych przewiduje sie mocowa-
nie urzadzen.

e Podczas uktadania rur na kable elektryczne, nalezy wzia¢ pod uwage,
ze, z powodu mozliwego gromadzenia si¢ wody w studzience rozga-
teZznej, rury moga powodowac powstawanie w centrali skroplin, ktdre
moga uszkodzi¢ obwody elektroniczne.

3.4 - BARDZO WAZNE! _
OKRESLIC PROCEDURE MONTAZOWA DO
ZASTOSOWANIA (z ramieniem o dtugosci standar-
dowej lub ograniczonej)

WAZNE INFORMACJE WSTEPNE - Ramie sitownika moze byé
skrécone w stosunku do diugosci standardowej. Mniejsza diugosé
jest konieczna, gdy w poblizu stupa (w miejscu montazu sitownika)
znajduje sie stata przeszkoda ($Sciana, stup, itp.), uniemozliwiajaca
kompletny ruch ramienia. W zwiazku z tym, przed rozpoczeciem
montazu nalezy wykona¢ nastepujaca procedure w celu okresle-
nia odpowiedniej procedury do uzycia sposréd 4.1 i 4.2 (przewidu-
je ona skrécenie ramienia).

Ostrzezenie - Nieprawidiowy montaz moze doprowadzi¢ do
powaznego uszkodzenia ciata os6b montujacych i uzytkujacych
instalacje.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy,
usunac pokrywy ochronnej na gornej
czesai silnika (rysunek po prawe).

01. Pofaczy¢ czesci wchodzace w
skiad ramienia sitownika.

Odnies¢ sie do rys. 7, ale nie
wktadac pierscienia zabezpiecza-
jacego (rys. 8); nalezy go wtozy¢
w pdzniejszym okresie. Uwagal
- ustawic kolanko ramienia w spo-
s6b taki, by byto ono zakrzywione
w kierunku skrzydta bramy (rys. 9)
po instalacji sitownika.

02. Ustali¢ wysokosé od podioza, na ktérej nalezy zamocowac
sitownik na stupie.

Oprze¢ sitownik na stupie i ustawi¢ go w sposoéb taki, by uchwyt
(mocujacy ramie skrzydta) znalazta sic w goérnej czesci skrzydta, w
mocnej strefie, na przyktad na ramie nosnej (rys. 10). W przypad-
ku wykorzystania mocnych stref skrzydta do mocowania uchwytu
ramienia, nalezy sie upewnic, ze odlegtos¢ od podtoza dolnej czesci
sifownika wynosi przynajmniej 40 cm.

Ostrzezenie — Zabrania sie montazu sitownika w pozycji odwréconej
(patrz rys. 3).

Utrzymuijac sitownik w tej pozycji, nalezy sprawdzi¢, czy jest on wypo-
ziomowany i, przy uzyciu otdwka, wyznaczy¢ na stupie linie przecho-
dzacg wzdluz gdrnej krawedzi uchwytu do mocowania sitownika do
stupa. Nastepnie, wyjac sitownik.

03. Ustawi¢ maksymalny zadany kat otwarcia skrzydta.
a) - Przenies¢ skrzydto bramy w pozycje maksymalnego zadanego
otwarcia (nie wiecej niz 110°) i zablokowac skrzydto przy uzyciu blo-

a)
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04.

a) -

b)

c)-

d) -

e)

f).

kady na podfozu, przymocowanej w sposéb tymczasowy. Uwaga!l
- W celu prawidtowego funkcjonowania automatyki, nalezy
zapewni¢ blokady mechaniczne na podtodze lub na scianie, w
punktach maksymalnego Otwarcia i Zamkniecia skrzydta. Blo-
kady te nie sg zawarte w zestawie i nie stanowig czesci produktow
linii Nice Home.

Zmierzenia kata otwarcia drzwiczek.

Obliczy¢ odlegtosé ,,A” (rys. 11), tj. odlegtos¢ pozioma miedzy
zawiasem skrzydta i punktem na stupie, w ktorym bedzie umieszczo-
na pionowa o$ sitownika.

Na Wykresie 3 zlokalizowac linie oznaczong taka sama wartoscia
kata maksymalnego otwarcia skrzydfa, jak zmierzona wartosc.

Na stupie, zmierzy¢ odlegtosé B (rys. 11), tj. odlegtos¢ miedzy srod-
kiem obrotu skrzydta (Srodek zawiasu) i powierzchnia stupa, do ktdrej
bedzie przymocowany sitownik.

Na Wykresie 3 zapisac na osi poziomej warto$¢ odnalezionej odle-
gtosci B i wyznaczy¢ z tego punktu pionowa linie az do przeciecia z
linig z Panistwa katem maksymalnego otwarcia skrzydta (patrz przy-
ktad na wykresie).

Na Wykresie 3 wyznaczy¢ linie poziomg przechodzaca przez kazdy
z punktéw przeciecia stworzony miedzy wyznaczona wczesniej pio-
nowa linig i linig Paristwa kata maksymalnego otwarcia skrzydta.
Nastepnie, na pionowej osi odczytaé wszystkie wartosci ,A” zawarte
migdzy wyznaczonymi poziomymi liniami (patrz przyktad na wykresie)
i wybra¢ wsrdd nich jak najmniejsza wartosc. Wartos¢ ta jest szu-
kang odlegtoscia A.

Na stupie, przenies¢ wybrana odlegtos¢ ,A” i wyznaczy¢ na jej
wysokosci pionowa linie (rys. 11). Linia musi sie przecinac z obecng
juz pozioma linig; linie te postuzg jako odniesienie do mocowania
sitownika.

Na koniec, odblokowac sitownik odnoszac sie do rozdziatu ,Bloko-
wanie i Odblokowanie reczne sitownika” w ,Instrukcji uzytkowania”.

05. Okresli¢ procedure zakoriczenia montazu sitownika.

UWAGA, BARDZO WAZNE!

W tej chwili, jezeli w poblizu stupa znajduje sie Scia-
na, stup lub inny staty element, w celu zrozumienia, czy
element ten bedzie utrudniat lub nie kompletny obrét
ramienia, nalezy zmierzy¢ odlegtosé E (rys. 12), tzn.
odlegtosé miedzy pionowa linia wyznaczona na stupie
i punktem znajdujacym sie jak najblizej przeszkody.
Tak, wiec,

- jezeli odlegtos¢ E jest wartoscia zawarta miedzy 80
mm (minimum) i 299 mm (maksimum), nalezy postepo-
wacé zgodnie z procedura 4.1B. (przewidujaca skréce-
nie ramienia);

- jezeli odlegtosé E jest wartoscia réwna lub wieksza
od 300 mm, nalezy postepowaé wedtug procedury
4.1A (przewidujacej standardowa diugosé ramienia
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Z | PODLACZANIE CZESCI

Uwaga! ¢ Wszystkie czynnosci montazowe i pota-
czeniowe musza by¢é wykonane z automatyka
odifaczona od zasilania elektrycznego; jezeli jest
obecny akumulator zapasowy PR200, nalezy go
odtaczyé. ¢ Nieprawidiowy montaz moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen osoéb.

— KROK 4 —
MONTAZ SIEOWNIKOW
ALTO100C / ALTO100M

4.1A - MONTAZ Z RAMIENIEM O STANDARDOWEJ
DLUGOSCI

UWAGA! - Ponizsza procedura jest alternatywa dla
procedury 4.1B. W celu zrozumienia, ktéra procedu-
re uzywac, nalezy sie zapoznac¢ ze wskazéwkami w
paragrafie 3.4.

WAZNE!
Niniejsza procedura przedstawia montaz sitownika ALTO100C.
Te same instrukcje obowigzuja w przypadku instalacji sitownika
ALTO100M, jezeli brama posiada dwa skrzyadfa.

s. 13).

a) - Oprzec¢ sitownik na stupie (*), wyréwnujac srodkowg czesé pionowej
0si z pionowa linig wyznaczong uprzednio na stupie (paragraf 3.4).
Nastepnie, wyréwnac¢ gorng krawedz tylnego uchwytu sitownika z
pozioma linig, wyznaczong uprzednio na stupie (paragraf 3.4).

W tej fazie, upewnic sie, ze sitownik jest doskonale wypoziomowany:
niewypoziomowanie sitownika moze by¢ przyczyna nieprawidtowego
dziatania automatyki.

(*) Uwaga! - Jezeli powierzchnia stupa posiada szerokos¢ od 80
do 135 mm, przed kontynuacja montazu nalezy obréci¢ o 90° tylny
uchwyt mocuijgcy sitownika. Postepowac zgodnie ze wskazdwkami
narys. 21.

Wyznaczy¢ punkty mocowania, nawierci¢ powierzchnig stupa i wtozy¢
kotki; nastepnie zamocowac sitownik przy uzyciu odpowiednich $rub i
nakretek. Uwaga - Sruby nie sg zatgczone do zestawu, poniewaz ich
rodzaj zalezy od materiatu i grubosci stupa, w ktdrym bedg umieszczone.
W celu uzyskania wigkszej stabilnosci sitownika, nalezy wyregulowac
tylne nézki az do ich oparcia na stupie. Regulacja ta zostanie wyko-
nana pozniej, podczas pierwszego wyciggania centrali z gniazda
(paragraf 5.4).

02. Przymocowac ramie do skrzydia (rys. 13).

a) - Przeniesc skrzydto bramy na pozycje maksymalnego zamkniecia, do
blokady krancowe;.

b) - Roztozy¢ ramie i zblizy¢ je do skrzydta, opierajac na skrzydle uchwyt
mocujacy. Nastepnie, docisnaé przy uzyciu sity zakrzywione
ramie do skrzydta (rys. 13-6a), az do catkowitego roztozenia
obu ramion; przytozy¢ site w miejscu przegubu (kolanko).
Uwagal! - catkowite roztozenie bedzie miato miejsce w chwili
zablokowania kolanka w blokadzie kraiicowej.

d) - Upewnic¢ sie, ze ramie sitownika jest wypoziomowane (rys. 13-6b) i

zaznaczy¢ otdwkiem srodek otwordw obecnych na uchwycie (rys.

13-7), w celu umoZzliwienia dokfadnej regulacji zamykania skrzydta.

Przytrzymujac uchwyt na styk ze skrzydtem (na przyktad, przy uzyciu

zacisku), wykona¢ kompletne otwarcie i zamkniecie skrzydta, az do

odpowiednich blokad mechanicznych. Uwaga! - Jezeli, podczas
proby, stata przeszkoda w poblizu sitownika uniemozliwia cat-
kowity obroét ramienia, nalezy przerwaé czynnosci montazowe

i wykonac procedure 4.2.

f) - Nawierci¢ skrzydto w wyznaczonych punktach; odczepi¢ uchwyt od
ramienia i przymocowac go do skrzydta bramy przy uzyciu odpowied-
nich srub. Uwaga - Sruby nie sg zalgczone do zestawu, poniewaz ich
rodzaj zalezy od materiatu i grubosci skrzydta, w ktdrym beda umiesz-
czone.

g) - Przymocowac ramie do uchwytu, wktadajac sworzen i pierscien
zabezpieczajgcy. Wazne - Upewnic sig, ze uchwyt i ramie sg idealnie
wypoziomowane. W razie koniecznosci, poluzowaé sruby uchwytu i
wypoziomowac.

h) - Przymocowa¢ do podtoza blokady kraricowe w sposob stabilny i

01. Przymocowac sitownik do stupa

b)

c)

e)

ostateczny w tej samej pozycii ustalonej na poczatku paragrafu 3.4.
03. Sprawdzi¢ doktadne domkniecie skrzydta.

a) - Zamkna¢ catkowicie skrzydto i upewnic sie, ze opiera sie ono na blo-
kadzie kraricowej; ponadto, potrzasnac je rekami upewniajac sie, ze
ramie sitownika utrzymuije je w odpowiednim potozeniu. Jezeli tak nie
jest, nalezy postapi¢ w sposob opisany ponizej. W przeciwnym razie,
przejs¢ do kolejnej fazy 04.

1. wyja¢ ramie z otworem z uchwytu mocujacego na skrzydle;

2. poluzowac sruby uchwytu i przesuna¢ uchwyt o kilka milimetréw w
kierunku sitownika;

3. nastepnie, umiesci¢ ramie z otworem w uchwycie, zamknac skrzy-
dto i upewni¢ sig, ze jest ono wyréwnane i styka sie z blokadg kran-
cowg oraz jest wyrdwnane z drugim skrzydtem (jezeli wystepuje).
Uwaga! - W razie koniecznosci, powtorzy¢ punkt 2 az do uzyskania
perfekcyjnego zamkniecia.

04. Przymocowaé na state uchwyt na skrzydle.

a) - Wyjac ramie z otworami z uchwytu mocujacego (jezeli czynnosc ta
nie zostata wykonana w fazie 03).

b) - Nawierci¢ otwory w skrzydle na wysokosci otworu na srodku uchwy-
tu i wlozy¢ srube. Nastepnie, zamocowaé uchwyt na state, dokreca-
jac trzy sruby.

c) - Na zakorniczenie, ponownie przymocowac¢ ramie z otworami do
uchwytu, wktadajac sworzen i pierscien zabezpieczajacy.

05. Zablokowac¢ recznie sitownik

a) - Przenies¢ skrzydto przy uzyciu rak na potowe biegu i zablokowacé
sitownik przy uzyciu odpowiedniego klucza (patrz rozdziat ,Blokowa-
nie i Odblokowanie reczne sitownika” w ,Instrukcji obstugi”). Nastep-
nie, poruszy¢ skrzydtem przy uzyciu rak, przesuwajac je o kilka cen-
tymetréw w kierunku otwarcia.

06. W przypadku bramy dwuskrzydtowej.

a) - W przypadku bramy dwuskrzydtowej, zamontowac drugi sitownik,
powtarzajac wszystkie czynnosci opisane w paragrafie 3.4 i w niniej-
szym paragrafie.

4.1B - MONTAZ Z RAMIENIEM O OGRANICZONEJ DEU-
GOSCI

UWAGA! - Ponizsza procedura jest alternatywa dla
procedury 4.1A. W celu zrozumienia, ktéra procedu-
re uzywac, nalezy sie zapoznaé¢ ze wskazéwkami w
paragrafie 3.4.

WAZNE!
Niniejsza procedura przedstawia montaz sitownika ALTO100C.
Te same instrukcje obowigzuja w przypadku instalacji sitownika
ALTO100M, jezeli brama posiada dwa skrzydta.

01. Ustawi¢ nowe maksymalne otwarcie skrzydia (maksymalnie 90°).

a) - Nie biorac pod uwage maksymalnego otwarcia skrzydta ustalone-
go poprzednio (paragraf 3.4), przenies¢ skrzydto na nowa pozycje
maksymalnego otwarcia upewniajac sie, ze kat nie przekroczy 90°.
Nastepnie, zablokowac skrzydto w tej pozyciji przy uzyciu blokady na
podtozu, zamocowanej w sposob tymczasowy.

02. Obliczy¢ wymiar w celu skrécenia ramienia z otworami.

a) - Na powierzchni stupa, na ktorej bedzie przymocowany sitownik, ska-
sowaé wyznaczong wczesniej pionowa linie (paragraf 3.4).

b) - Na stupie, zmierzy¢ odlegtosé B (rys. 11), tj. odlegtos¢ miedzy $rod-
kiem obrotu skrzydta (Srodek zawiasu) i powierzchnia stupa, do ktérej
bedzie przymocowany sitownik.

c) - Na Wykresie 4 wpisa¢ na osi poziomej wartos¢ odlegtosci B i
wyznaczy¢ z tego punktu pionowa linie.

d) - Oprze¢ sitownik o stup, umieszczajac tylny uchwyt (stuzacy do moco-
wania) jak najblizej zawiasu skrzydta, tj. na rowni z stupem.

e) - Utrzymujac sitownik w tej pozycji, sprawdzi¢, czy jest on wypoziomo-

wany i, przy uzyciu otdwka, wyznaczy¢ na stupie pionowa linie odpo-
wiadajaca poftowie pionowej osi uchwytu mocujacego. Linia musi sie
przecina¢ z obecna juz pozioma linig; linie te postuza jako odniesienie
do mocowania sitownika. Nastepnie, wyjac sitownik.

f) - Na stupie, zmierzy¢ odlegtosé A (rys. 11), tj. odlegtos¢ miedzy srod-
kiem obrotu skrzydta (Srodek zawiasu) i wyznaczona pionowa linig.

g) - Na Wykresie 4 zapisa¢ na osi poziomej wartos¢ odnalezionej odle-
gtosci A i wyznaczy¢ z tego punktu pozioma linie az do przeciecia
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Z wyznaczong wczesniej pionowa linig. Przeciecie obu linii okresla
odlegtosé C, tj. odlegtosé, jaka musi wystepowacé miedzy
dwoma sworzniami ramienia z otworami (rys. 14).

03. Przymocowac¢ sitownik do stupa (rys. 15).

a)

b)

Oprze¢ sitownik na stupie (*), wyrdwnujac srodkowa czesé pionowej
osi z pionowa linia wyznaczong na stupie. Nastepnie, wyréwnac gor-
na krawedz tylnego uchwytu sitownika z pozioma linia, wyznaczong
uprzednio na stupie (paragraf 3.4).

W tej fazie, upewnic sie, ze sitownik jest doskonale wypoziomowany:
niewypoziomowanie sitownika moze by¢ przyczyna nieprawidtowego
dziatania automatyki.

(*) Uwaga! - Jezeli powierzchnia stupa posiada szerokosc od 80 do
135 mm, przed kontynuacja montazu nalezy obrécic o 90° tylny uchwyt
mocujacy sitownika. Postepowac zgodnie ze wskazdwkami na rys. 21.
Wyznaczy¢ punkty mocowania, nawierci¢ powierzchnie stupa i wio-
zy¢ kofki; nastgpnie zamocowac sitownik przy uzyciu odpowiednich
Srub i nakretek. Uwaga - Sruby nie sg zataczone do zestawu, ponie-

)
—_

/ = 3 A
o G

waz ich rodzaj zalezy od materiatu i grubosci stupa, w ktérym beda
umieszczone.

c) - W celu uzyskania wigkszej stabilnosci sitownika, nalezy wyregulowac
tylne ndézki az do ich oparcia na stupie. Regulacja ta zostanie wyko-
nana pozniej, podczas pierwszego wyciggania centrali z gniazda
(paragraf 5.4).

04. Zmniejszy¢ dtugos¢ ramienia z otworami (rys. 16).

a) - Odkreci¢ nakretke ramienia z otworami, wyja¢ blokade i przesunac
dwa sworznie na odlegtosc réwna odlegtosciC. Na koniec, ponownie
przykreci¢ nakretke, ale w sposob tymczasowy.

05. Sprawdzic, czy ograniczona diugos$¢ ramienia z otworami jest
wystarczajaca (rys. 17 i 18).

a) - Przeniesc¢ skrzydto bramy na pozycje maksymalnego zamkniecia, do
blokady kraricowej.

b) - Roztozy¢ ramie i zblizy¢ je do skrzydta, opierajac na skrzydle uchwyt
mocujacy. Nastepnie, docisnaé przy uzyciu sity zakrzywione
ramie do skrzydta (rys. 17-1a), az do catkowitego roztozenia
obu ramion; przytozy¢ site w miejscu przegubu (kolanko).
Uwaga! - catkowite roztozenie bedzie miato miejsce w chwili
zablokowania kolanka w blokadzie krancowej.

c) - Upewni¢ sig, ze ramie sitownika jest wypoziomowane (rys. 17-1b) i
zaznaczy¢ ofdwkiem srodek otworéw obecnych na uchwycie (rys.
17-2), w celu umozliwienia doktadnej regulacji zamykania skrzydta.

d) - Nastepnie, przymocowac w sposob tymczasowy uchwyt do skrzydta
przy uzyciu zacisku lub tasmy klejacej i przenies¢ skrzydto w pozycje
maksymalnego otwarcia, do blokady krancowej na podtozu.

e) - Ze skrzydtem tej pozycji, wykonac kontrole przedstawiong na rys.
18-1: napiac¢ linke doktadnie ponad dwoma sworzniami ramienia
z otworami i przedtuzy¢ jg az do zawiasu skrzydta. Jezeli w stre-
fie zawiasu, linka znajdzie sie miedzy zawiasem i stupem (pozycja
,BB” na rys. 18-2), nalezy przedtuzy¢ o kilka milimetréw ramie z
otworami (odlegtos¢ ,,C”) i powtdrzy¢ kontrole. Nastepnie, jezeli jest
to konieczne, powtdrzy¢ dziatanie kilka razy, az do ustawienia linki
miedzy strefg przejscia bramy i zawiasem skrzydfa (pozycja ,AA” na
rys. 18-2) i az do wyeliminowania uderzenia ramienia o przeszkode
znajdujaca sie w poblizu stupa.

06. Dociac ramie z otworami (rys. 19).

Po sprawdzeniu prawidtowego funkcjonowania catego ramienia, odciaé
niepotrzebna czes¢ ramienia z otworami w nastepujacy sposob.

a) - Wyznaczy¢ linie na ramieniu z otworami, doktadnie w pozycji wska-
zanej w fazie 1 na rys. 19. Nastepnie, wymontowac ramie z uchwytu
i odcig¢ niepotrzebng czes¢ ramienia.

b) - W tej chwili, po usunieciu ewentualnych nieréwnosci, ponownie pota-
czy¢ czesci ramienia odnoszac sie do rys. 7.

07. Przymocowac ramie do skrzydta (rys. 20).

a) - Nawierci¢ skrzydto w wyznaczonych punktach; odczepi¢ uchwyt od
ramienia i przymocowac go do skrzydta bramy przy uzyciu odpo-
wiednich srub. Uwaga - Sruby nie sg zalgczone do zestawu, ponie-

WYKRES 4 (odn. do paragrafu 4.1B)

PRZYKLAD: jezeli na stupie bramy
zostanie zmierzona odlegtosé B o war-
tosci 145 mm i zmierzy sie odlegtos¢ A
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b)

c)

08.

a)

09.

a)

b)

c)

10.

a)

11.

a)

waz ich rodzaj zalezy od materiatu i grubosci skrzydta, w ktorym beda
umieszczone.

Przymocowac ramie do uchwytu, wktadajac sworzen i pierscien
zabezpieczajacy. Wazne - Upewnic sie, ze uchwyt i ramie sa idealnie
wypoziomowane. W razie koniecznosci, poluzowac sruby uchwytu i
wypoziomowag.

Przymocowac do podtoza blokady krancowe w sposéb stabilny i
ostateczny w tej samej pozycji ustalonej na poczatku paragrafu 3.4.

Sprawdzi¢ doktadne domkniecie skrzydta.

Zamkng¢ catkowicie skrzydto i upewnic sig, ze opiera si¢ ono na blo-
kadzie kraricowej; ponadto, potrzasnac je rekami upewniajac sie, ze
ramie sitownika utrzymuije je w odpowiednim potozeniu. Jezeli tak nie
jest, nalezy postapi¢ w sposdb opisany ponizej. W przeciwnym razie,
przejs¢ do kolejnej fazy 09.

1. wyja¢ ramie z otworem z uchwytu mocujacego na skrzydle;

2. poluzowac Sruby uchwytu i przesung¢ uchwyt o kilkka milimetrow w
kierunku sitownika;

3. nastepnie, umiesci¢ ramie z otworem w uchwycie, zamknac skrzy-
dto i upewnic sie, ze jest ono wyréwnane i styka sie z blokada kran-
cowg oraz jest wyrdwnane z drugim skrzydtem (jezeli wystepuje).
Uwaga! - W razie koniecznosci, powtérzy¢ punkt 2 az do uzyskania
perfekcyjnego zamknigecia.

Przymocowac¢ na state uchwyt na skrzydle.

Wyja¢ ramie z otworami z uchwytu mocujacego (jezeli czynnosc ta
nie zostata wykonana w fazie 08).

Nawierci¢ otwory w skrzydle na wysokosci otworu na srodku uchwy-
tu i wiozy¢ $rube. Nastepnie, zamocowac uchwyt na state, dokreca-
jac trzy sruby.

Na zakonczenie, ponownie przymocowac ramig z otworami do
uchwytu, wktadajac sworzen i pierscien zabezpieczajacy.

Zablokowac recznie sitownik

Przenies¢ skrzydto przy uzyciu rgk na potowe biegu i zablokowac
sitownik przy uzyciu odpowiedniego klucza (patrz rozdziat ,Blokowa-
nie i Odblokowanie reczne sitownika” w ,Instrukgcji obstugi”). Nastep-
nie, poruszy¢ skrzydtem przy uzyciu rak, przesuwajac je o kilka cen-
tymetréw w kierunku otwarcia.

W przypadku bramy dwuskrzydtowej.

W przypadku bramy dwuskrzydtowej, zamontowac drugi sitownik,
powtarzajgc wszystkie czynnosci opisane w paragrafie 3.4 i w niniej-
szym paragrafie.
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BB (no)

AA (oK)
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).

- Jezeli stup posiada diugos¢ w zakresie od 80 do 135 mm, nalezy obréci¢ o 90° tylny uchwyt mocujacy sitownika

(odniesienie do paragrafow 4.1Ai4.1B

UWAGA!
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— KROK5 —
MONTAZ | PODEACZENIE INNYCH URZADZEN

Oproécz sitownika z centralg (ALTO100C), system ,ALTO” zawiera inne
urzadzenia i urzadzenia dodatkowe, ktére moga by¢ zamontowane w
automatyce w kazdej chwili. Urzgdzenia konieczne do wykonania auto-
matyki-podstawy sg opisane w Kroku 5; pozostate (akumulator zapasowy
PR200 i zasilanie fotowoltaiczne SOLEKIT) sa opisane w rozdziale ,Infor-
macje dodatkowe”.

5.1 - PODLACZENIE SILOWNIKA ALTO100M

01. Zdja¢ dolng pokrywe sitownika bez centrali w sposéb przedstawiony
narys. 22.

02. (w celu wykonania kolejnych faz, patrz rys. 23) Przy uzyciu srubokre-
ta, odkrecic¢ 4 Sruby wspornika dfawika kablowego i wyja¢ wspornik
(uwaga! - zachowac 2 elementy dystansowe).

03. Poluzowa¢ dtawik i przetozy¢ ponizej kabel taczacy; podtaczy¢ 3
przewody elektryczne do tgczéwki zaciskowej zgodnie z symbolami
na tabliczce; na koniec, dokreci¢ sruby diawika.

04. Regulacja nézek sitownika. Przed wykonaniem kolejnych dziatan,
nalezy wyregulowac¢ wysokos¢ 2 nézek obecnych w tylnej czesci
sifownika. Muszg one dotykac powierzchni stupa w celu poprawy sta-
bilnosci sitownika. Nastepnie, dziata¢ przy uzyciu klucza imbusowego
we wnetrzu sitownika, jak wskazano w fazie 7 na rys. 23. Uwaga! -
Nie dokrecac¢ nézek bardziej, niz jest to konieczne: wystarczy,
ze lekko dotykaja powierzchni.

05. Na koniec, docig¢ krawedz wspornika dtawikéw; umiescic we wtasci-
wej pozycji 2 elementy dystansowe; zamontowac wspornik dtawikéw
i zamkna¢ sifownik.

5.2 - ZAMONTOWAC | PODLACZYC LAMPE OSTRZE-
GAWCZA FL200

A e Lampa musi by¢é przymocowana w poblizu bramy i musi
by¢ widoczna. Istnieje mozliwos¢ jej zamontowania lampy na
powierzchni pionowej lub poziomej.  \W celu podtaczenia do zacisku
Flash nie nalezy przestrzega¢ zadnej biegunowosci; przeciwnie, w celu
podfgczenia przewodu ekranowanego anteny nalezy podtaczy¢ kabel i
oplot w sposdb wskazany na rys. 25(06) i rys. 26.

Wybra¢ najbardziej odpowiednig pozycje, w ktorej zamontowac lampe
ostrzegawcza: nalezy ja umiesci¢ w poblizu bramy i musi by¢ ona tatwo
dostrzegalna. Istnieje mozliwos¢ jej zamontowania lampy na powierzchni
pionowej lub poziomej.

W celu uzyskania informaciji na temat procedury montazu, patrz rys. 25.

5.3 - ZAMONTOWAC | PODLACZYC PARE FOTOKOMO-
REK PH200

Uwaga: wszystkie czynnosci montazowe nalezy wykonywac przy odtg-
czonym zasilaniu.

A ¢ umiesci¢ kazda pojedyncza fotokomérke na wysokosci 40/60
cm od podioza ¢ umiescic je po przeciwnych stronach chronionej
strefy e umiescic je jak najblizej bramy (maksymalna odlegtos¢ =
15 cm) ¢ w punkcie mocowania musi by¢ obecna rura do przeto-
zenia kabli ® skierowaé¢ nadajnik TX w kierunku centralnej strefy
nadajnika RX (dopuszczalne odchylenie: maksymalnie 5°)

01. Zdjg¢ szkietko przednie (faza 01 - rys. 24)

02. Wyja¢ goérng obudowe i nastepnie wewnetrzng obudowe fotokomaor-
ki (faza 02 - rys. 24)

03. Nawierci¢ dolng obudowe w punkcie przeznaczonym na przetozenie
kabli (faza 03 - rys. 24)

04. - Umiesci¢ dolng obudowe w punkcie, do ktérego dochodzi rura do
przeprowadzenia kabli elektrycznych i zaznaczy¢ punkty nawiercania
(faza 04 - rys. 24)

- Nawierci¢ otwory w Scianie przy pomocy wiertarki udarowej i wiertta
o srednicy 5 mm. Witozyé w otwory kotki o wielkosci 5 mm (faza 04 -
rys. 24)

- Przetozy¢ kable elektryczne przez przygotowane otwory i przymo-
cowac dolng obudowe za pomoca srub (faza 04 - rys. 24)

05. - Potaczy¢ kabel elektryczny do zaciskow TX i RX, ktdre nalezy pofa-
czy¢ miedzy sobg rownolegle i, na koniec, potaczy¢ je do zacisku
obecnego na centrali (rys. 26). Nie jest konieczne przestrzeganie
zadnej biegunowosci.

- Utozy¢ w odpowiednim porzadku obudowe wewngtrzng, nastep-
nie obudowe gérng do zamocowania za pomoca dwdch srub i na
koniec witozy¢ pokrywe i wykonaé lekki nacisk w celu zamkniecia
(faza 05 - rys. 24).

5.4 - PODLACZENIE URZADZEN DO ZACISKOW CEN-
TRALI STERUJACEJ

01. Wyja¢ centrale z gniazda, odnoszac si¢ do wskazéwek w paragrafie
A.1 (rozdziat ,Informacje dodatkowe”).

02. Regulacja nézek sitownika. Przed wykonaniem kolejnych dziatan,
nalezy wyregulowac wysokosé 2 nézek obecnych w tylnej czesci
sitownika. Musza one dotykac¢ powierzchni stupa w celu poprawy sta-
bilnosci sitownika. Nastepnie, dziata¢ przy uzyciu klucza imbusowego
we wnetrzu sitownika, jak wskazano w fazie 7 na rys. 23. Uwaga! -
Nie dokreca¢ nézek bardziej, niz jest to konieczne: wystarczy,
ze lekko dotykaja powierzchni.

03. Przedziurawi¢ gume wymaganych dtawikéw w celu przetozenia kabli
potgczeniowych.

04. Podtaczy¢ nowe ztacze silnika do centrali (uwaga, zwrocié uwage
na biegunowos¢: mozna to wykona¢ wytacznie w jednym kierunku) i
wiozy¢ centrale do gniazda.

05. Nastepnie, zamontowac¢ wspornik dtawikéw, mocujac go przy uzyciu
4 $rub. Uwaga! — W celu uniemozliwienia przedostawania sie insek-
téw do wnetrza sitownika, nalezy zabezpieczy¢ wszystkie otwory.

06. Na koniec, zdja¢ ostone kabli i podtaczy¢ kazdy kabel do odpowied-
niego zacisku, odnoszac sie do rys. 26 i ponizszych ostrzezen.

e Zaleca sie wyjecie zaciskéw z centrali, wykonanie potaczen i
umieszczenie zaciskow w odpowiednich gniazdach.

e Zaleca sie potaczenie kabla anteny i kabla wychodzacego z silni-
ka bez centrali przestrzegajac biegunowosci wskazanych na rys. 26.
Wszystkie inne potaczenia moga by¢ wykonane w dowolny sposob,
bez koniecznosci przestrzegania biegunowosci.

e Zaleca sie podtaczenie do zacisku ,BUS” centrali wszystkich urza-
dzen kompatybilnych z technologia ,ECSBus” (w celu uzyskania
dodatkowych informacji na temat technologii, patrz paragraf 3.3.3).

15 - Polski




Podtaczenie sitownika ALTO100M (patrz paragraf 5.1).
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Montaz i podtaczenie lampy ostrzegawczej FL200 (patrz rozdziat 5.2).
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Montaz i podiaczenie pary fotokomérek PH200 (patrz rozdziat 5.3).
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ZASILANIE CENTRALI | PROGRAMOWANIE

— KROK 6 —
PIERWSZE WEACZENIE | KONTROLA POEACZEN

6.1 - PODLACZYC CENTRALE DO ZASILANIA ELEK-
TRYCZNEGO

Po zamontowaniu i podtaczeniu wszystkich przewidzianych urzadzen,
nalezy wiozy¢ wtyczke kabla zasilajagcego do gniazda elektrycznego. W
tej fazie, jezeli gniazdo znajduje sie daleko od automatyki, mozliwe jest
uzycie przedtuzacza. WAZNE - Dolgczony kabel moze byd uzyty do
wynczasowego podtaczenia centrali do sieci elektrycznej w celu wyko-
nania programowania i prob funkcjonowania. W celu dokonania odbioru
technicznego i przekazania automatyki do eksploatacji nalezy podtaczy¢
W sposéb staty centrale do sieci elektrycznej, wykonujac specjalng linie
zasilania, zawierajgcg rowniez urzadzenie odfgczajgce automatyke od
zasilania. W celu wykonania tych dziatan, nalezy przeczyta¢ paragraf 8.1.

6.2 - ZIDENTYFIKOWAC PRZYCISKI | DIODY LED NA
CENTRALI STERUJACEJ

Poczynajac od kolejnego rozdziatu, w instrukcji beda cytowane przyciski,
diody LED i ztgcza obecne w centrali. W celu ich identyfikaciji, patrz rys.
27, na poprzednigj stronie.

6.3 - SPRAWDZIC POLACZENIA ELEKTRYCZNE PO
PIERWSZYM URUCHOMIENIU

UWAGA! - Wszystkie kolejne czynnosci opisane
w instrukcji musza byé wykonane na obwodach
elektrycznych pod napieciem i manewry moga
by¢ niebezpieczne! W zwiazku z tym, nalezy
zachowacd ostroznosé.

Po podtaczeniu zasilania do centrali sterujgcej, nalezy przeprowadzic¢
nastepujace kontrole:

01. Na cenvtali: sprawdzi¢, czy dioda LED ,BUS” miga w sposéb prawi-
dfowy (1 migniecie na sekunde).

02. Na dwdch fotokomdrkach (nadajnika i odbiornika): sprawdzi¢, czy
miga dioda LED ,SAFE” (rys. 28) (nie jest wazny rodzaj migania, waz-
ne, by dioda nie byta zawsze zaswiecona lub zawsze zgaszona).

Jezeli te kontrole nie dadza pozytywnego wyniku, zaleca sie odtaczy¢
zasilanie od centrali i sprawdzi¢ podtaczenie kabli. W tych przypadkach
zaleca sie réwniez przeczytanie paragrafow D i E (,Rozwiazywanie proble-
mow” i ,Diagnostyka i sygnalizacje”) w rozdziale ,Informacje dodatkowe”.

Led SAFE

— KROK7 —
PROGRAMOWANIE PODSTAWOWE CENTRALI

7.1 - WCZYTYWANIE PODLACZONYCH URZADZEN

Po wykonaniu kontroli poczatkowych opisanych w Kroku 6, nalezy wczy-
ta¢ do centrali urzadzenia podtaczone do jej zaciskow ,BUS” i ,STOP”.
Ponizsza procedura umozliwia centrali wczytanie jednego Iub kilku podta-
czonych urzadzen i przypisanie im osobistego i jednoznacznego adresu.

01. Na centrali, przytrzymac wcisnigty przycisk P2 az zacznie szybko
migac dioda LED P2; nastepnie zwolni¢ przycisk.

02. Odczekac¢ kilka sekund w celu wczytania przez centrale wszystkich
podtaczonych urzadzen. Wczytywanie konczy sie, gdy dioda LED
STOP pozostaje zaswiecona i gasnie dioda LED P2. Uwaga! — Jezeli
dioda LED P2 nadal miga, oznacza to wystapienie btedu; w tym przy-
padku nalezy przeczyta¢ paragraf D - ,Rozwiazywanie problemow”.

Uwaga! - Jezeli w przysziosci zostanie podtgczone do centrali nowe

urzadzenie (na przyktad, nowa para fotokomorek) lub urzadzenie zostanie

usuniete, konieczne bedzie powtdrzenie tej procedury.

Tabela 3

skrzydto znajdujace sie powyzej

silnik z centralg —T

silnik z centralg _T
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7.2 - WCZYTYWANIE MAKSYMALNEGO KATA OTWARCIA
SKRZYDEL

Po wczytaniu urzadzen nalezy wczytac¢ do centrali kat maksymalnego
otwarcia skrzydet, poczynajgc od blokady krancowej w pozycji zamknig-
cia. Nastgpnie, nalezy postepowac w nastepujacy sposob.

01. W Tabeli 3 odnalez¢ schemat przedstawiajacy taka sama pozycje
skrzydta znajdujgcego sie powyzej i sitownika z centralg obecne w
instalacji (na schemacie oba szczegdty posiadaja kolor czarny).

02. W centrali, umiesci¢ mostki elektryczne JA i JB, w pozycji wskazanej
z boku schematu okreslonego w Tabeli 3.

03. Odblokowac sitowniki przy uzyciu odpowiednich kluczy (patrz rozdziat
,Blokowanie i Odblokowanie reczne sitownika”) i przenies¢ skrzydta
na potowe biegu; nastepnie, ponownie zablokowac sitowniki.

04. Na centrali, przytrzymac wcisniety przycisk P3 az zacznie szybko
migac¢ dioda LED P3; nastepnie zwolni¢ przycisk.

05. Odczekac, az centrala wykona samodzielnie ustalong sekwencje
manewréw i dziata¢ wytacznie w przypadku niezgodnosci.

Sekwencja manewréw:

1) zamkniecie silnika M1 do zatrzymania mechanicznego; 2) zamknie-
cie silnika M2 do zatrzymania mechanicznego; 3) otwarcie silnika M2
i silnika M1 do zatrzymania mechanicznego podczas otwarcia; 4) cat-
kowite zamkniecie M1 i M2. Uwagal

Przypadki niezgodnosci:
A) Jezeli pierwszym manewrem jednego lub obu skrzydet nie jest
zamkniecie, nacisnac przycisk P3 w celu zatrzymania fazy wczytywa-
nia i sprawdzenia pozycji mostkow elektrycznych JA i JB, odnoszac
sie do Tabeli 3.
A) Jezeli pierwszym silnikiem przesuwajacym sie w kierunku zamknie-
cia nie jest M1, nacisna¢ przycisk P3 w celu zatrzymania fazy wczy-
tywania i sprawdzenia pozycji mostkow elektrycznych JA i JB, odno-
szgc sie do Tabeli 3.
C) Jezeli w fazie wczytywania zadziata jedno z urzadzen zabezpie-
czajgcych (fotokomarki, nacisniecie na przycisk P3, itp.), wczytywanie
zostanie natychmiast przerwane i bedzie konieczne jego powtorzenie
od fazy 04.
06. Po zakorczeniu manewrdw, nastepuje zgaszenie diody LED P3 infor-
mujac o wezytaniu kgta maksymalnego otwarcia skrzydet. Uwaga!
— Jezeli dioda LED nadal miga, oznacza to wystgpienie btedu; w tym
przypadku nalezy przeczyta¢ paragraf D - ,Rozwigzywanie proble-
mow”.
Ostrzezenie — Jezeli w przysztosci jedna lub kilka blokad krancowych
podczas otwierania zostanie przesunieta, konieczne bedzie ponowne
wykonanie catej procedury wczytywania.

7.3 - REGULACJA PARAMETROW FUNKCJONOWANIA

7.3.1 - Programowanie predkosci ruchu skrzydta

Predkos¢ skrzydta w ruchu podczas otwierania lub zamykania moze by¢
ustawiona, wybierajac jedng z dwdch opgji: predkos¢ ,wolno” lub pred-
kos¢ ,,szybko”.

W celu zaprogramowania zadanej opcji, nacisng¢ na krétko przycisk P2
i, sprawdzi¢ stan diody LED P2: jezeli dioda LED zgasnie, oznacza to,
ze zostata ustawiona opcja predkosci ,wolno”, jezeli natomiast nastgpi
zaswiecenie sie diody LED, oznacza to, ze zostata ustawiona opcja pred-
kos¢ ,szybko”. W celu przejscia z jednej opcji na druga, nalezy ponownie
nacisna¢ przycisk P2.

OSTRZEZENIE - Jezeli skrzydhto jest diuzsze od 1,20 m, ciezsze od 100
kg i sitownik jest zainstalowany z ruchomym ramieniem. zaleca sig usta-
wienie opcji predkosci ,wolno”. Opcja predkosci ,szybko” moze by¢ usta-
wiona wytgcznie z mniejsza dtugoscia i masa.

7.3.2 - Zaprogramowac ,,cykl roboczy”, czyli zachowanie auto-
matyki po manewrze otwarcia

Po manewrze otwarcia zleconym przez uzytkownika, automatyka przygo-
towuije sie do manewru zamkniecia w zaleznosci od opcji zaprogramowa-
nej dla tego parametru. Dostepne sg dwie opcje: ,cykl pdtautomatyczny”
lub ,cykl automatyczny”

e Cykl pétautomatyczny: (ustawienia fabryczne) po zleceniu przez uzyt-
kownika manewru otwarcia, skrzydta pozostajg otwarte przez pewien
okres czasuaz do zlecenia przez uzytkownika manewru zamkniecia
(funkcjonowanie potautomatyczne).

e Cykl automatyczny: po zleceniu przez uzytkownika manewru otwar-
cia, skrzydta pozostajg otwarte przez pewien okres czasu i nastepnie
zostang automatycznie zamkniete przez centrale (funkcjonowanie auto-
matyczne). W celu dokonania zmian czasdw przerwy, nalezy przeczytac
paragraf B i paragrafy podrzedne.

W celu zaprogramowania cyklu roboczego, nalezy nacisnaé na krétko

przycisk P3 i sprawdzi¢ stan diody LED P3: jezeli jest ona zgaszona, usta-

wiony jest ,cykl pétautomatyczny”; jezeli dioda sie Swieci, ustawiony jest

,Cykl automatyczny”. W celu przejscia z jednej opcji na druga, nalezy
ponownie nacisnac przycisk P3.

7.4 - KONTROLA FUNKCJONOWANIA NADAJNIKOW
RADIOWYCH

Centrala zawiera odbiornik radiowy, wspotpracujacy z nadajnikami
ECCO5 (rézne modele). Dostarczone nadajniki nie sa wczytane; wiec,
wstepnie, nalezy dokonac wczytania PIERWSZY nadajnik (Trybie 1), sto-
sujac procedure C.2.

W niniejszej instrukcii, przyciski nadajnika zostaty oznaczone skrotami T1,
T2, T3, T4, T5 (patrz rys. 29). Przycisk T5 nie jest wykorzystywany w tym
zastosowaniu.

E Al Led

[t _/T5

T3 @ O T4
[ )

W celu sprawdzenia funkcjonowania nadajnika, nalezy nacisnac przycisk
i, w tej samej chwili, upewnic sig, ze miga dioda LED [A] nadajnika i ze
automatyka wykona polecenie przewidziane dla tego przycisku.
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ODBIOR | PRZEKAZANIE AUTOMATYKI DO EKSPLOATACJI

A

UWAGA! - Wszystkie dziatania opisane w rozdziatach
8, 9, 10 moga by¢ zrédiem zagrozenia. W zwiazku
z tym, musza by¢é one wykonane wytacznie przez
wykwalifikowany i doswiadczony personel, zgodnie
z niniejsza instrukcja i zasadami bezpieczenstwa
obowiazujacymi na terytorium uzytkownika.

— KROK 8 —
WYKONANIE LINII ELEKTRYCZNEJ DO STALEGO ZASILANIA

Po zakoriczeniu programowania, przed wykonaniem proby odbiorczej i
przekazaniem do eksploatacji, nalezy podtaczy¢ w sposdb staty auto-
matyke do sieci elektrycznej przy uzyciu specjalnej linii elektrycznej z
urzadzeniem odtgczajgcym.

8.1 - PODLACZYC AUTOMATYKE NA STALE DO SIECI
ELEKTRYCZNEJ

UWAGA! - Nieprawidiowo wykonane podiaczenie moze powodo-
wac uszkodzenia lub sytuacje niebezpieczne; nalezy wiec skru-
pulatnie przestrzegac podtaczen zalecanych w niniejszym para-
grafie.

8.1.1 - Wymienic¢ kabel zasilajacy

01. Wyjac zasilacz
W celu wykonania dziatan, przeczyta¢ wskazéwki w paragrafie A.2
(rozdziat ,Informacje dodatkowe”), odtaczajac wytacznie przewody-
fazy i neutralny (niej est konieczne odfgczenie przewodu uziemienia i
przewodu z 5 zytami).

02. Wyjac z komory zasilacza Srube blokujaca petle przewodu uziemienia
(rys. 30).

03. Wyjac centrale sterujaca
W celu wykonania dziatan, przeczyta¢ wskazowki w paragrafie A.1
(rozdziat ,Informacje dodatkowe”).

04. Wymieni¢ kabel
Poluzowac sruby dtawika kablowego; wysunac kabel zasilajacy (stan-
dardowy) i wtozy¢ nowy kabel (w celu uzyskania informacji na temat
charakterystyki kabla, patrz paragraf 3.3.4).

05. Zdja¢ ostone kabla na dtugosci okoto 80 mm i na przewdd fazy i neu-
tralnym, nafozy¢ osfone pobrana ze starego kabla zasilajacego.

06. Podtgczy¢ przewody fazy i neutralny do taczowki zaciskowej zasila-
cza zgodnie ze wskazéwkami na tabliczce.

07. Na przewdd uziemienia natozy¢ zacisk przewodu bez izolacji, z petla
o S$rednicy 6 mm.

08. W komorze zasilacza przymocowac przy uzyciu jednej sruby dwie
petle odnoszace sie do przewodow uziemienia (rys. 30 — Uwaga!
- Zwrdci¢ zaciski przewodu w kierunku otworu, z ktérego wychodzi
kabel zasilajacy).

09. Lekko pociggna¢ w dot kabel zasilajacy, pozostawiajac odcinek
wystarczajacy do obrdcenia i zamkniecia zasilacza.

10. Nastepnie, umiesci¢ uszczelki w odpowiednim gniezdzie i zamknacé
pokrywe zasilacza przy uzyciu wszystkich srub (uwaga! - Brak
uszczelki lub Sruby moze zaktdcié prace wewnetrznych czesci elek-
tronicznych).

11. Umiesci¢ ostone w gornej czesci silnika.

-

12. Na koniec, dokreci¢ sruby dtawika, wtozy¢ centrale sterujaca do
gniazda, zamontowac wspornik dtawika i ponownie umiesci¢ dolna
pokrywe sitownika.

8.1.2 - Zainstalowac urzadzenia zabezpieczajace na linii elektrycz-
nej

Na elektrycznej linii zasilania nalezy zainstalowac urzadzenie chroniace
przed zwarciem i zapewniajace catkowite odtgczenie automatyki od sieci
elektrycznej (urzadzenia nie sa dostarczane w zestawie).

W szczegdlnosci, w urzadzeniu odfgczajgcym powinny sie znajdowacd
styki oddalone od siebie w stanie otwarcia na takg odlegtos¢, ktdra umoz-
liwi catkowite odfgczenie w warunkach okreslonych przez Ill kategorie
przepieciowa, zgodnie z zasadami montazu.

W razie potrzeby, urzadzenie to zapewnia szybkie i bezpieczne odtacze-
nie zasilania, dlatego nalezy je ustawi¢ w migjscu widocznym z miejsca
montazu automatyki. Jezeli natomiast urzadzenie to umieszczone jest w
niewidocznym miejscu, nalezy wyposazy¢ je w system blokujacy ewen-
tualne, przypadkowe lub samowolne ponowne podiaczenie zasilania, w
celu wyeliminowania wszelkich zagrozen.

— KROK9 —
ODBIOR | PRZEKAZANIE AUTOMATYKI DO EKSPLOATACUI

Odbidr i przekazanie do eksploatacji to najwazniejsze fazy podczas
realizacji automatyki, poniewaz musza one zapewni¢ maksymalne bez-
pieczenstwo instalacji. Opisang procedure odbioru mozna réwniez prze-
prowadzac okresowo, w celu skontrolowania stanu urzadzen, z ktérych
sktada sie automatyka.

Fazy prob odbiorczych i przekazania automatyki do eksploatacji
musza by¢ wykonane przez wykwalifikowany i doswiadczony per-
sonel, ktéry musi okresli¢ wszystkie konieczne préby majace na
celu kontrole rozwiazan zastosowanych w odniesieniu do obec-
nych zagrozen i sprawdzi¢ przestrzeganie przepiséw prawnych,
norm i rozporzadzen. W szczegélnosci, nalezy sprawdzi¢ prze-
strzeganie wymagan normy EN 12445 okreslajacej metody prob
podczas kontroli automatyki do bram.

9.1 - PROBA ODBIORCZA

01. Upewnic sig, ze sa Scisle przestrzegane zalecenia i ostrzezenia
zamieszczone w Kroku 1.

02. Wykorzystujac lub nadajnik radiowy, wykonac¢ préby zamkniecia i
otwarcia bramy oraz sprawdzi¢, czy ruch jest zgodny z przewidzia-
nym. Zaleca si¢ kilkakrotne wykonanie prob, sprawdzajac ptynnosc
przesuwu bramy, a takze obecnos¢ ewentualnych wad w montazu
lub regulacji oraz obecnosci ewentualnych punktow tarcia.

03. Sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie wszystkich urzadzen zabez-
pieczajacych obecnych w instalacji (fotokomorki, listwy krawedzio-
we, itp.), umozliwiajac ich pojedyncze dziatanie podczas manewru
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otwarcia i/lub zamkniecia. W szczegdlnosci, za kazdym razem, gdy
zadziata ktéres urzadzenie, nalezy sprawdzi¢ na centrali, czy dioda
LED ,BUS” wykona dtuzsze migniecie, jako potwierdzenie, ze centra-
la rozpoznata zdarzenie.

04. Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie fotokomorek i, w szczegolnosci, czy
nie wystepuja interferencje z innymi urzadzeniami, przesuwajac mie-
dzy nimi cylinder (Srednica 5 cm; dtugos¢ 30 cm) przerywajacy komu-
nikacje optyczna (rys. 31). Przesunac cylinder najpierw w poblizu
fotokomorki nadajnika, nastepnie w poblizu odbiornika i, na koniec,
na srodku. Sprawdzi¢, czy urzadzenie zadziata we wszystkich przy-
padkach, przechodzac ze stanu aktywnego w stan alarmowy i vice
versa i czy wykona czynno$¢ przewidziang w centrali: np.: podczas
manewru zamkniecia musi spowodowac odwrdcenie ruchu.

05. Dokonac pomiaru sity uderzenia zgodnie z norma EN 12445 i, w razie
koniecznosci, jezeli kontrola ,sity silnika” jest uzywana jako pomoc
dla systemu w celu ograniczenia sity uderzenia, sprébowac dokonacd
regulacji dajacej najlepsze wyniki.

9.2 - PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI

Przekazanie do eksploatacji moze by¢ wykonane wytacznie po
wykonaniu z pozytywnym wynikiem wszystkich faz préb odbior-
czych. Nie dopuszcza sie czesciowego przekazania do eksploata-
cji lub rozruchu w sytuacjach ,,prowizorycznych”.

01. Nalezy opracowa¢ dokumentacje techniczng automatyki, zawierajaca
przynajmniej: rysunek catosciowy (patrz przyktad na rys. 4), schemat
potaczen elektrycznych (patrz przyktad na rys. 26), analize ryzyka i
odpowiednie, zastosowane rozwigzania, deklaracje zgodnosci pro-
ducenta wszystkich stosowanych urzadzen (uzy¢ zatacznika 1).

02. Umiesci¢ na bramie tabliczke zawierajaca co najmniej ponizsze dane:
rodzaj automatyki, nazwe i adres producenta (odpowiedzialnego za
.przekazanie do eksploatacji”), numer seryjny, rok produkcji oraz
oznaczenie ,CE”.

03. Przymocowac na state na bramie tabliczke znajdujaca sie w zestawie,
dotyczaca dziatan recznego odblokowania i zablokowania sitownika.

04. Wypehic i przekaza¢ wtascicielowi automatyki deklaracje zgodnosci
CE (uzy¢ zatacznika 2).

05. Wykonac i przekaza¢ wtascicielowi automatyki instrukcje uzytkowni-
ka; w tym celu mozliwe jest uzycie, jako przyktadu réwniez zatacznika
3 ,Instrukcja uzytkownika”.

06. WypeMic i dostarczy¢ wiascicielowi automatyki harmonogram kon-
serwacji (zawierajacy wytyczne do konserwacji wszystkich urzadzen
wchodzacych w sktad automatyki).

07. Przed wprowadzeniem automatyki do uzytku poinformowac odpo-
wiednio wiasciciela na temat zagrozen i wystepujacych ryzyk resztko-
wych.

heemme -

— KROK 10 —
KONSERWACJA | UTYLIZACJA

10.1 - KONSERWACJA OKRESOWA

Czynnosci konserwacyjne musza by¢ wykonywane s$cisle wedtug
zasad bezpieczenstwa opisanych w niniejszej instrukcji oraz w
zgodzie z obowigzujagcymi przepisami i normami.

Urzadzenia systemu ,ALTO” nie wymagaja szczegodlnej konserwaciji; w
kazdym razie, okresowa kontrola umozliwia utrzymanie wydajnosci insta-
lacji i prawidtowe funkcjonowanie zainstalowanych systemow bezpie-
czenstwa. W zwiazku z tym, zaleca sig sprawdzanie przynajmniej raz na
szes$¢ miesiecy, doskonatej sprawnosci kazdego urzadzenia, wykonujac
proby i kontrole opisane w paragrafie 10.1 i w paragrafie ,Konserwacja
do wykonania przez uzytkownika” (zatacznik 3 - Instrukcja uzytkownika).
W przypadku wystepowania innych urzadzen, nalezy przestrzega¢ planu
konserwaciji przedstawionego w odpowiednich instrukcjach obstugi.

10.2 - UTYLIZACJA URZADZEN

Niniejszy produkt stanowi integralna czes¢ systemu automatyki,
nalezy go zatem utylizowac razem z nia.

Tak, jak w przypadku instalacji, rowniez po uptywie okresu uzytkowania
tego produktu czynnosci demontazowe powinien wykonywac wykwalifi-
kowany personel.

Urzadzenie skfada sig z réznego rodzaju materiatéw: niektére z nich moga
zosta¢ poddane recyklingowi, inne powinny zosta¢ poddane utylizacji.
Nalezy we wtasnym zakresie zapoznac¢ sie z informacjami na temat recy-
klingu i utylizacji, przewidzianymi w lokalnie obowigzujacych przepisach
dla danej kategorii produktu.

Uwaga! - niektére elementy produktu moga zawiera¢ substancje szko-
dliwe lub niebezpieczne, ktére pozostawione w Srodowisku mogtyby
zaszkodzi¢ srodowisku lub zdrowiu ludzkiemu.

Jak wskazuje symbol obok, zabrania sie wyrzucania niniej-

szego produktu razem z odpadami domowymi. W celu

usuniecia produktu nalezy zatem przeprowadzi¢ zgodnie

z lokalnie obowiazujgcymi przepisami ,zbidrke selektywng”

lub zwrdci¢ produkt do sprzedawcy w chwili zakupu nowe-

go, réwnowaznego produktu.

Uwaga! - lokalne przepisy moga przewidywacé powazne sankcje w przy-
padku samodzielnej likwidacji tego produktu.
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INFORMACJE DODATKOWE

A - INNE CZYNNOSCI DOTYCZACE MON-
TAZU | POLACZEN

Niektore czynnosci instalacyjne i/lub potaczeniowe wymagaja wyjecie
centrali i/lub zasilacza.

Wyjecie centrali jest konieczne, gdy trzeba:

e wymieni¢ centrale (paragraf A.1);

e wymieniC kabel zasilajgcy (paragraf 8.1.1);

e podtaczy¢ zasilanie fotowoltaiczne SOLEKIT (paragraf A.5);
¢ wyregulowac wysokos¢ ndzek sitownika (paragraf 5.4);

e wiozy¢ i podtaczy¢ akumulator PR200 (paragraf A.4).

Wyjecie zasilacza jest konieczne, gdy trzeba:

e wymieni¢ zasilacz (paragraf A.2);

e wymieni¢ kabel zasilajacy (paragraf 8.1.1);

* obréci¢ uchwyt mocujgey za sitownikiem (rys. 21);
e wymieni¢ bezpiecznik zasilacza (paragraf A.3).

A.1 - Jak wyjmowac centrale sterujaca

01. Zdja¢ dolng pokrywe sitownika w sposdb przedstawiony na rys. 22;
02. Nastepnie, odnoszac sie do rys. 32, odkreci¢ przy uzyciu srubokreta
krzyzakowego 4 sruby wspornika dfawika kablowego i go wyjac;

03. pociagna¢ w kierunku wskazanym przez strzatke, na okoto 4 centy-

metry i odfgczy¢ ztgcze silnika;
04. na koniec, wyjac catkowicie centrale.
Uwaga! - Gdy centrala zostanie umieszczona w odpowiednim
miejscu, wlozy¢é ponownie ztacze silnika do centrali, przestrzega-
jac biegunowosci (ztacze moze by¢ witozone wytacznie w jednym
kierunku).

A.2 - Jak wyjmowac zasilacz

Zasilacz znajduje sie w gornej czesci sitownika. Nalezy postepowacé w

nastepujacy sposob.

01. Odnoszac sie do rys. 33, odkrecic 3 sruby gornej pokrywy sitownika i
powoli obraca¢ pokrywe w kierunku wskazanym przez strzatke (uwa-
ga na znajdujace sie ponizej kablel);

02. odtgczy¢ ztacze z 5 przewodami (C), pociagajac je w kierunku wska-
zanym przez strzatke;

03. na koniec, poluzowac sruby ztgcza zasilajacego (D) i wysunacé 3
kable.

Uwaga! - Podczas ponownego wkiadania ztacza z 5 przewoda-

mi, nalezy przestrzega¢ biegunowosci (ztacze moze by¢ wtozone

wylacznie w jednym kierunku).

A.3 - Jak wymieni¢ bezpiecznik zasilacza

01. Przejs¢ do zasilacza w sposob opisany w paragrafie A.2, pozostawia-
jac podtaczone wszystkie kable.

02. Przekreci¢ zatyczke ochronng bezpiecznika w kierunku wskazanym
przez strzatke (rys. 34) i wyja¢ bezpiecznik.

03. Wiozy¢ nowy bezpiecznik, natozy¢ zatyczke ochronng bezpiecznika
i zamkna¢ pokrywe zasilacza przy uzyciu wszystkich srub, upewnia-
jac sie, ze uszczelka jest umieszczona w gniezdzie (uwaga! - Brak
uszczelki lub sruby moze zakidcié prace wewnetrznych czesci elek-
tronicznych).

A.4 - Jak zainstalowac i podfaczy¢ akumulator
zapasowy PR200 (urzgdzenie dodatkowe)

UWAGA! - Akumulator PR200 jest urzadzeniem
opcjonalnym, ktére umozliwia zasilanie automa-
tyki w sytuacjach awaryjnych (awaria zasilania).
Jezeli pragnie sie wigczenie akumulatora do auto-
matyki, urzadzenie moze by¢ podtaczone do cen-

trali dopiero po zakonczeniu wszystkich dziatan
opisanych w instrukciji.

W przypadku awarii zasilania, akumulator zapewnia wykonanie przynaj-

mniej dziesieciu cykli manewrow (1 cykl = zamkniecie i otwarcie). W celu

zainstalowania akumulatora w centrali, nalezy postepowac w nastepujacy

Sposob.

01. Wyjac centrale z gniazda w sposob opisany w paragrafie A.1.

02. Odnoszac sie do rys. 35, zblizy¢ akumulator do lewej krawedzi cen-
trali i podfaczy¢ go do gniazda na centrali, przestrzegajac biegunowo-
Sci (ztlgcze moze by¢ wiozone tylko w jednym kierunku).

03. Utrzymujac akumulator w poblizu centrali, wtozy¢ réownoczesnie dwa

.
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elementy do odpowiednich gniazd, do potowy biegu.
04. Podtgczy¢ ztacze do silnika (faza 4), wiozy¢ akumulator i centrale.
05. Na koniec, zamontowa¢ wspornik dfawika i natozy¢ dolng pokrywe
sitownika.

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat akumulatora, nalezy
zapoznac sie z instrukcja obstugi.

A.5 - Jak podfaczyc zasilanie energia sfoneczna
(system SOLEKIT)

UWAGA! - System SOLEKIT jest urzadzeniem
dodatkowym, ktére umozliwia zasilanie automa-
tyki wytacznie energia stoneczna. Jezeli pragnie
sie wiaczenie akumulatora do automatyki, urza-
dzenie moze by¢ podiaczone do centrali dopiero
po zakonczeniu wszystkich dziatan opisanych w
instrukciji.

System ,ALTO” moze funkcjonowac réwniez z systemem zasilania ener-
gia stoneczng, model SOLEKIT. Istnigja specjalne techniki majace na celu
zminimalizowanie zuzycia energii podczas przestoju automatyki, wytacza-
jac wszystkie urzadzenia niepotrzebne do funkcjonowania (na przyktad,
fotokomarki). W ten sposdb, cata dostepna energia zebrana w akumula-
torze, zostanie uzyta do poruszania bramy.

W celu potaczenia SOLEKIT do centrali sterujacej systemu ,ALTO”,
odniesc sie do rys. 36 i nastepujacej procedury.

01. Wyjac centrale z gniazda w sposob opisany w paragrafie A.1.

02. Odtaczy¢ automatyke od statej sieci elektrycznej i wyja¢ akumulator
zapasowy PR200 (jezeli wystepuje). UWAGA! - Gdy automatyka
jest zasilana z SOLEKIT, NIE MOZE BYC NIGDY ZASILANA
réownoczesnie z sieci elektrycznej lub z akumulatora zapaso-
wego PR200 (jezeli wystepuje).

03. Podfgczy¢ kabel dopasownika (dotaczony do zestawu SOLEKIT) do
gniazda na centrali, przestrzegajac biegunowosci (odnies¢ sie do
instrukciji kabla). Uwaga! — ztacze kabla moze by¢ wtozone wytacznie
w jednym kierunku).

04. Na koniec, wiozy¢ centrale sterujaca do gniazda, zamontowac
wspornik dtawika i ponownie umiesci¢ dolng pokrywe sitownika.

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat urzadzenia SOLEKIT,
nalezy sig zapoznac z instrukcja obstugi.

A.5.1 - Ograniczenia w uzytkowaniu SOLEKIT: maksymalna moz-
liwa liczba cykli w ciagu dnia w okreslonym okresie roku

Zasilanie fotowoltaiczne SOLEKIT umozliwia automatyce catkowitg auto-
nomie energetyczng przez ograniczona liczbe manewréow w ciagu dnia,
tj. do chwili, gdy energia wyprodukowana przez panel fotowoltaiczny i
zgromadzona w akumulatorze jest wieksza od energii zuzytej podczas
wykonywania manewrow przez brame. Przy uzyciu prostego obliczenia,
mozliwe jest oszacowanie maksymalnej liczby cykli w ciagu dnia (1 cykl =
1 otwarcie + 1 zamkniecie) , ktdrg automatyka moze wykona¢ w okreslo-
nym okresie roku, by bilans energetyczny pozostat dodatni.

Pierwsza czes¢ obliczenia (obliczenie dostepnej energii) jest opisana
w instrukcji SOLEKIT; druga czes¢ (obliczenie zuzytej energii i maksy-
malna liczba cykli w ciggu dnia) jest opisana w niniejszym rozdziale.

¢ Ustali¢ dostepna energie
W celu ustalenia dostepnej energii, nalezy postepowacé w nastepujacy
sposob (patrz rowniez instrukcja obstugi SOLEKIT):

01. Na mapie Ziemi, znajdujacej sie w instrukcji zestawu SOLEKIT, nalezy
odnalez¢ punkt montazu urzadzenia; nastepnie nalezy odczytac wartosc
Ea i szerokosc¢ geograficzng miejsca (przyklad: Ea = 14; stopni = 45°N).
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02. Na wykresach (Potnoc lub Potudnie) znajdujacych sie w instrukcji
zestawu SOLEKIT, odnalez¢ krzywa odnoszaca sie do stopni szero-
kosci geograficznej miejsca (przyktad: 45°N).

03. Wybrac¢ okres czasu w roku dla ktdrego pragnie sie wykonaé obli-
czenia lub wybra¢ najnizszy punkt krzywej, jezeli pragnie sie wykonac
obliczenia dla najgorszego okresu w roku; nastepnie, odczytac
odpowiednig wartos¢ Am (przyktad: Grudzien, Styczen: Am= 200).

04. Obliczy¢ wartos¢ dostepnej energii Ed (na panelu) mnozac: Ea x Am
= Ed (przyktad: Ea = 14; Am = 200, wiec Ed = 2800).

e Ustali¢ zuzyta energie

W celu ustalenia energii zuzytej przez automatyke, nalezy wykonac naste-

pujace czynnosci:

05. W ponizszej tabeli, wybra¢ pole znajdujace sie w migjscu przeciecia
sie rzedu z masa i kolumny z katem otwarcia skrzydia. Pole zawie-
ra wartos¢wskaznika trudnosci (K) kazdego manewru (przyktad:
sitownik ze standardowym ramieniem na skrzydle o masie 130 kg i
otwarciu 95° K = 84).

. Kat otwarcia
silnik - . -
ze standardowym ramieniem | z ograniczonym ramieniem
Masa skrzydta| <90° | 90+100° | 100+110° [ <90° | 90+100° | 100+110°
<80 kg 30 44 60 60 84 112
80-120 kg 42 58 90 90 128 200
120-150 kg 55 84 144 144 220 288
150-180 kg 86 126 220

06. W Tabeli 4 wybrac¢ pole odpowiadajgce przecieciu sie rzedu z warto-
Scig Ed i kolumny z wartoscig K. Pole zawiera maksymalna liczbe cykli
w ciggu dnia (przyktad: Ed= 2800; K= 84, cykle w ciggu dnia = 30).

Jezeli odczytana liczba jest zbyt niska do przewidzianego uzycia lub znaj-
duje sie w ,strefie, w ktdrej uzycie nie jest zalecane”, mozna rozpatrzy¢
uzycie 2 lub wiecej paneli fotowoltaicznych lub panelu fotowoltaicznego
o wiekszej mocy. W celu uzyskania dodatkowych informaciji, nalezy sie
skontaktowac z Biurem Technicznym Nice.

Opisana metoda umozliwia obliczenie maksymalnej mozliwej liczby cykli
w ciagu dnia, jakg automatyka jest w stanie wykona¢ w zaleznosci od
energii dostarczonej przez storice. Obliczona wartos¢ jest wartoscig sred-
nig i jest rowna dla wszystkich dni tygodnia. Biorac pod uwage obecnos¢
akumulatora dziafajgcego jako ,magazyn” energii i biorac pod uwage, ze
akumulator umozliwia autonomie automatyki réwniez w dtugich okresach
niepogody (gdy panel fotowoltaiczny produkuje bardzo mato energii),
mozliwe jest okresowe przekroczenie maksymalnej liczby cykli w ciggu
dnia, jezeli srednia z 10-15 dni powraca do przewidzianych limitéw.

W Tabeli 5 wskazano maksymalng liczbe mozliwych cykli, w zalezno-
Sci od wskaznika trudnosci (K) manewru, przy uzyciu energii zma-
gazynowanej przez akumulator. Wartosci te biorg pod uwage, ze na
poczatku akumulator jest catkowicie natadowany (np. po dtugim okresie
pieknej pogody lub po natadowaniu przy uzyciu opcjonalnej tadowarki
PCB) i, ze manewry sg wykonane w okresie 30 dni.

Gdy akumulator wyczerpie nagromadzona energie, dioda zaczyna sygna-
lizowa¢ stan roztadowanego akumulatora za pomoca krétkich mignie¢ co

5 sekund, wraz z wyemitowaniem sygnatu akustycznego.

Jezeli system ,ALTO” bedzie stosowany do bramy z 1 skrzydtem (tylko
jeden sitownik), maksymalna liczba mozliwych cykli bedzie odpowiadac
wartosci w tabelach, pomnozonej przez 1,5. Na przyktad, jezeli z obliczen
wynika, ze liczba cykli wynosi 30 i brama posiada 1 skrzydto, liczba cykKli
wyniesie: 30 x 1,5 = 45.

A.6 - Funkcja ,Standby” gdy jest zainstalowane
urzadzenie PR200 i/lub SOLEKIT (urzgdzenia
dodatkowe)

Gdy automatyka jest zasilana z akumulatora zapasowego PR200 lub z
systemu fotowoltaicznego SOLEKIT, po 60 sekundach od zakonczenia
manewru lub cyklu automatycznego manewrdw nastepuje automatycz-
na aktywacja funkcji ,Standby”. Wytacza ona wyjscie ,BUS” i wszystkich
podfgczonych do niego urzadzen, wyjscia,Flash”, ,Els” i wszystkich diod
LED, z wyjatkiem diody LED BUS, ktéra bedzie miga¢ w wolniejszym
tempie (1 migniecie co 5 sekund). Nastepnie, po przestaniu polecenia
przez klienta, centrala przywraca zasilanie i wtgcza manewr (moze on sige
on rozpoczac z niewielkim opdZnieniem).

A.7 - Jak uzywac wejscie/wyjscie ,,BUS”

Do zacisku ,BUS” moga by¢ podtaczone wytacznie urzgdzenie kompa-
tybilne z technologia ECSBus (zostata ona opisana szczegdtowo w para-
grafie 3.3.3). Wazne - Po zakonczeniu préb odbiorczych automa-
tyki, po kazdorazowym podiaczeniu (lub usunigciu) nowych urza-
dzen do zacisku ,,BUS”, nalezy wykonac¢ procedure wczytywania
opisana w paragrafie A.10.

A.8 - Jak uzywac wejscie ,,STOP”

Wejscie ,STOP” powoduje natychmiastowe zatrzymanie manewru (z

krétkim odwrdceniem kierunku ruchu). Do tego wejscia mozna podtaczy¢

urzadzenia ze stykami normalnie otwartymi ,NO”, ze stykami normalnie

zamknietymi ,NC”, oraz z wyjsciem o statym oporze 8,2kQ2 jak na przy-

ktad listwy krawedziowe.

Za pomoca odpowiednich sposobdw istnieje mozliwos¢ podtaczenia do

wejscia STOP wiecej niz jednego urzadzenia, nawet réznych rodzajow: W

tym celu nalezy sie odnies¢ do Tabeli 6 i do nastepujacych uwag.

Uwaga 1.Kombinacje NO i NC otrzymamy faczac te 2 pary stykow row-
nolegle i dotgczajac szeregowo ze stykiem NC staty opor 8,2k
(moZzliwa jest zatem kombinacja 3 urzgdzeri: NA, NC i 8,2kS2 ).

Uwaga 2. Réwnolegle migdzy sobg moze byc potgczona dowolna liczba
urzgdzen typu NO.

Uwaga 3. Szeregowo miedzy sobg moze byc polaczona dowolna liczba
urzgdzen typu NC.

Uwaga 4.Dwa urzadzenia z wyjsciem o statym oporze 8,2k2 mogag byc
pofaczone rownolegle. Jezeli liczba urzgdzeri jest wigksza, nalezy
Jje polaczyc ,kaskadowo”, umieszczajac wylgcznie jeden opornik
8,2kQ.

Ostrzezenie! — Jezeli do wejscia ,STOP” sg podfaczone urzadzenia

zabezpieczajace, tylko urzadzenia z wyjsciem o statym oporze 8,2kQ

zapewniaja 3 kategorie zabezpieczenia przed usterkami.

TABELA 4 - Maksymalna liczba cykli w ciagu dnia (odn. paragraf A.5.1)

Ed K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
9500 183 122 92 73 61 52 46 41 37 33 31
9000 173 115 87 69 58 49 43 38 35 31 29
8500 163 109 82 65 54 47 41 36 33 30 27
8000 153 102 77 61 51 44 38 34 31 28 2
7500 143 95 72 57 48 41 36 32 29 26 24
7000 133 89 67 53 44 38 33 30 27 24 22
6500 123 82 62 49 41 35 31 27 25 22 21
6000 113 75 57 45 38 32 28 25 23 21 19
5500 1083 69 52 41 34 29 26 23 21 19 17
5000 93 62 47 37 31 27 23 21 19 17 16
4500 83 55 42 33 28 24 21 18 17 15 14
4000 73 49 37 29 24 21 18 16 15 13 12
3500 63 42 32 25 21 18 16 14 13 11 11
3000 53 35 27 21 18 15 13 12 11 10 9
2500 43 29 22 17 14 12 11 10 9 8 7
2000 33 22 17 13 11 9 8 7 7 6 6
1500 23 15 12 9 8 7 6 e
1000 13 5 = Strefa, w ktorej uzycie nie jest zalecane

TABELA 5 - Maksymalna liczba cykli z jednym zatadunkiem akumulatora (odn. paragraf A.5.1)
K=50 K<75 K=100 K=125 K=150 K=175 K=200 K=225 K=250 K=275 K=300
1082 721 541 433 361 309 271 240 216 197 180
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Wazne - Po zakonczeniu préb odbiorczych automatyki, po kazdo-
razowym podiaczeniu (lub usunigciu) nowych urzadzen do zacisku
»STOP”, nalezy wykona¢ procedure wczytywania opisana w para-
grafie A.10.

Podczas uzycia automatyki, centrala spowoduje zatrzymanie manewru w
toku po zaistnieniu jakiejkolwiek zmiany w stosunku do stanu wczytanego
urzgdzenia.

A.9 - Jak zainstalowac i podfaczy¢ dodatkowe pary
fotokomorek

Oproécz pierwszej pary fotokomérek zainstalowanych w sposéb opisa-
ny w paragrafie 5.3, w ktorejkolwiek chwili mozliwe jest zainstalowanie
innych par fotokomaorek, dziatajgc w nastepujacy sposob.

01. Zainstalowac¢ fotokomérki nadajnika i odbiornika przy uzyciu schema-
tow przedstawionych na rys. 37; nastepnie, podtaczy¢ fotokomarki
do centrali.

02. W Tabeli 7 odczyta¢ pozycje mostkow elektrycznych odpowiadajaca
schematowi do instalacji fotokomarek; nastepnie, umiescié mostki w
fotokomadrce nadajnika i odbiornika w takiej samej pozycji (uwaga —
odtozy¢ nieuzywane mostki w odpowiedniej komorze (rys. 38) w celu
ich przysztego uzycia). Ostrzezenie — Poniewaz konfiguracja bedzie
stuzy¢ centrali do wezytania odpowiedniej pary fotokomarek i przypisa-
nia im odpowiedniego funkcjonowania, nalezy sie upewnic, ze nie ist-
nigjg inne fotokomaorki z mostkami umieszczonymi w tej samej pozyciji.

03. Wykona¢ procedure z paragrafu A.10 w celu wczytania do centrali
nowych fotokomarek.

A.10 - Weczytywanie nowych urzadzen podfaczo-
nych lub usunietych

Za kazdym razem, w do centrali zostang podtaczone bezposrednio lub
posrednio (lub usunigte) urzadzenia do zaciskow ,BUS” i ,STOP”, nalezy
dokonac ich wczytania do centrali. Ponizsza procedura umozliwia centrali
wczytanie jednego lub kilku podtaczonych urzadzen i przypisanie im oso-
bistego i jednoznacznego adresu.

01. Na centrali, przytrzymac¢ wcisniety przycisk P2 az zacznie szybko
migac dioda LED P2; nastepnie zwolni¢ przycisk.

02. Odczeka¢ kilka sekund w celu wczytania przez centrale wszystkich
podfaczonych urzadzen. Wczytywanie konczy sie, gdy dioda LED
STOP pozostaje zaswiecona i gasnie dioda LED P2. Uwaga! — Jezeli
dioda LED P2 nadal miga, oznacza to wystgpienie btedu; w tym przy-
padku nalezy przeczytac paragraf D - ,Rozwiazywanie problemow”.

03. Ponownie wykonac procedure odbioru technicznego automatyki w
sposob opisany w paragrafie 9.1 - ,Préba odbiorcza”.

Uwaga! - Jezeli w przysziosci zostanie podtaczone do centrali nowe
urzadzenie (na przyktad, nowa para fotokomorek) lub urzadzenie zostanie
usuniete, konieczne bedzie powtorzenie procedury wezytywania.

B - REGULACJE ZAAWANSOWANE

Centrala systemu ,,ALTO” posiada serie regulowanych parametrow umoz-
liwiajacych dostosowanie produktu do specyficznych wymagan automa-
tyki i uzytkownikow.

W celu dokonania zmiany wartosci lub kontroli ustawionej war-
tosci, nalezy uzy¢ nadajnika radiowego wczytanego w , Trybie 1”
(ewentualnie wczyta¢ nadajnik odnoszac sie do paragrafu C.2).

B.1 - Jak zmieni¢ wartosc¢ parametru

Ostrzezenie - Podczas procedury, wskazany przycisk musi byc¢ wcisnigty
na okofto 1s, z przerwa o dfugosci okofo 1s przed ponownym wcisnigciem.
Umozliwi to centrali rozpoznanie polecenia przestanego drogg radiowa.

01. W Tabeli 8, wybra¢ parametr przeznaczony do zmiany (znaczenie
parametrow zostato opisane w paragrafie B.2) i zapisa¢ wartos¢,
ktéra pragnie sie ustawi¢, przycisk nadajnika przeznaczonego do
ustawienia wartosci i liczbe nacisnie¢ na przycisk w celu ustawienia
wybranej wartosci.

02. Na nadajniku, przytrzymacé rdwnoczesnie wcisniete przyciski T1 i T2
lub T1i T3 (patrz w Tabeli 8) przez przynajmniej 5 sekund; nastepnie
zwolni¢ przyciski.

03. (w ciggu 3 sekund) Zmieni¢ wartos¢ wybranego parametru, naciska-
jac na nadajniku przycisk okreslong liczbe razy: przycisk i liczba naci-
$nie¢ sg opisane w Tabeli 8. Przyktad: w celu dokonania regulacji
,Czas Przerwy” na 40 sekund, nacisnac 3 razy przycisk T1.

Tabela 6
1 urzadzenie
NO NC 8,2kQ
® NO ESVVJQSE%G (uwaga 1) rownolegle
C
[0}
N
% NC (uwaga 1) (Suﬁ/a;eg%o;)/o Szeregowo
=}
N1 8,2kQ | rownolegle Szeregowo ngvxgg;e%e
Tabela 7
Fotokomérka Mostki Fotokomérka Mostki

A

Fotokomdrka h = 50 cm; dziatajgca
przy zamykaniu

D

Fotokomdrka h = 100 cm;
dziatajgca przy otwieraniu i
zamykaniu

Fotokomdrka h = 100 cm;
dziafajgca przy zamykaniu

C

Fotokomodrka h = 50 cm; dziatajaca
przy otwieraniu i zamykaniu

F

Fotokomorka z lewej dziatajaca przy
otwieraniu

Fotokomodrka z prawej dziatajaca i%
przy otwieraniu
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B.2 - Lista programowalnych parametrow (Tabela 8)

e Czas przerwy: jest to czas, na jaki zezwala centrala po wykonaniu
manewru otwarcia, przed automatycznym zamknieciem skrzydet.
Ostrzezenie — Przerwa bedzie aktywna, wytgcznie, gdy zostanie
zaprogramowana opcja ,cykl automatyczny” (tj. zamkniecie automa-
tyczne bramy) podczas programowania opisanego w paragrafie 7.3.2.
Polecenie ,Otwarcie dla pieszych”: zawiera 4 rodzaje polecen
odnoszacych sie do ,otwarcia czesciowego” skrzydet. Podczas uzycia
automatyki, ustawione polecenie aktywuje sie po nacisnieciu przycisku
T2 nadajnika.

Sita silnikéw: w normalnych warunkach, podczas manewru silnik sto-
suje okreslong site do przesuniecia skrzydta, kontrastujac jego mase,
tarcie na zawiasach, ewentualng obecnos¢ wiatru, itp.

Jezeli podczas manewru, przypadkowa przeszkoda dodatkowo hamu-
je skrzydto, silnik zwieksza zastosowana site, prébujac przezwyciezyc
przeszkode. W tej chwili, jezeli sita, jaka potrzebuje silnik jest wieksza
od ustawionego poziomu, centrala natychmiastowo zleci wykonanie
manewru bezpieczenstwa, odwracajac ruch skrzydta. W zwigzku z tym,
prawidtowa regulacja tego parametru zapewnia dodatkowa ochrone.
Polecenie ,Krok po Kroku”: zawiera 4 rodzaje polecen ,Krok po
Kroku”, tj. polecenie, w ktdrym nacisniecie przycisku aktywuje manewr
nastepujacy po manewrze zakonczonym lub w toku, zgodnie z ustalo-
nym porzadkiem. Podczas uzycia automatyki, aktywacja ustawionego
polecenia nastepuje po nacisnieciu przycisku T1 nadajnika i w urzadze-
niach podtgczonych do centrali przy uzyciu zacisku ,SbS”.
Roztadowanie cisnienia: jest to parametr, ktdry, po odpowiednim
wyregulowaniu, umozliwia roztadowanie cisnienia, dziatajagcego na
strukture, gdy skrzydta sg zatrzymane i oparte na blokadach krarico-
wych podczas otwierania lub zamykania.

Wszystkie parametry moga by¢ dowolnie regulowane, z wyjatkiem para-
metréw ,Sita silnikdw” i ,Roztadowanie cisnienia”, ktére wymagaja naste-
pujacych czynnosci:

Sita silnikow:

¢ Nie stosowac zbyt duzych wartosci sity do kompensacji ewentualnych
anomalii podczas ruchu bramy, na przyktad w punktach wiekszego tar-
cia. Nadmierna sita zwigksza zagrozenia dla uzytkownika i moze uszko-
dzi¢ skrzydto.

e Jezeli kontrola sity silnika jest stosowana pomocniczo, w celu zmniej-
szenia sity uderzenia, po kazdej regulacji nalezy powtérzy¢ pomiar sity,
tak jak przewidziano w normie EN 12445.

e \Warunki atmosferyczne strefy (na przyktad uderzenia wiatru) moga miec
znaczny wptyw na ruch skrzydta, powodujac zwiekszenie obcigzenia
silnika. W zwiazku z tym, okresowo moze by¢ konieczne dokonanie
nowej regulacji parametru ,Sita silnikow”.

Rozfadowanie cisnienia:

e Nie stosowac zbyt niskich wartosci roztadowania cisnienia, poniewaz sa
bezuzyteczne; ponadto, moga uszkodzi¢ skrzydto i blokade kraricowa.

e Nie stosowac zbyt wysokich wartosci roztadowania cisnienia, poniewaz
moga oddzieli¢ skrzydto od blokady kraricowe;.

e Stosowac wartosci roztadowania cisnienia umozliwiajgce pozostanie skrzy-
dta na styku z blokada kraricowa, bez zbyt duzego obcigzania sinika.

B.3 - Jak sprawdzi¢ ustawienie parametru

W kazdym momencie mozliwe jest sprawdzenie ustawienia zadanego
parametru, przy zastosowaniu ponizszej procedury.

01. W Tabeli 9 wybra¢ parametr przeznaczony do sprawdzenia (znacze-
nie parametrow zostato opisane w paragrafie B.2).

02. Na nadajniku, przytrzymac¢ réwnoczesnie wcisnigte przyciski T1 i T2
lub T1i T3 (patrz w Tabeli 9) przez przynajmniej 5 sekund; nastepnie
zwolni¢ przyciski.

03. (w ciggu 3 sekund) Na nadajniku, przytrzymac wcisniety przycisk
odpowiadajgcy parametrowi przeznaczonemu do sprawdzenia i
zwolni¢ go po rozpoczeciu migania przez lampe ostrzegawcza.

04. Policzy¢ liczbe migniec¢ i odszuka¢ w Tabeli 10 (kolumna ,N”) ten
sam numer; nastepnie, odczytac¢ z boku obecnie ustawiong wartos¢
w sprawdzanym parametrze. Przyktad.: jezeli lampa ostrzegawcza
wykona 3 mignigcia, oznacza to, ze ,Czas przerwy” jest zaprogramo-
wany na 40 sekund.

C - WCZYTYWANIE LUB KASOWANIE
NADAJNIKOW RADIOWYCH

C.1 - Wczytywanie PIERWSZY nadajnik

Dostarczone nadajniki nie sa wczytane; wiec, wstepnie, nalezy dokonaé
wczytania PIERWSZY nadaijnik (Trybie 1), stosujac procedure C.2.

C.2 - Procedura wczytywania w ,, Trybie I”

Podczas uzycia tej procedury, system automatycznie przypisuje kazdemu
z przyciskdw na nadajniku nastepujace polecenia:

przycisk T1 = polecenie ,,Krok po Kroku” (> Otwiera > Stop > Zamyka > ...)
przycisk T2 = polecenie ,Otwarcie dla pieszych” (> Catkowite otwarcie
1 skrzydta > ...)

przycisk T3 = polecenie > Otwiera > Stop > ...

przycisk T4 = polecenie > Zamyka > Stop > ...

Uwagi: ® Przycisk T5 nie jest wykorzystywany

w tym zastosowaniu. ® Polecenia przypisane

do przyciskow T1 i T2 moga by¢ zmienione

przez uzytkownika (patrz paragraf B.1 i Tabela

8). ® Symbol ,,>" oznacza: ,nacisnac jeden raz

przycisk”.

Tak wiec, w celu rdwnoczesnego wczytania

polecen na 4 przyciskach nadajnika, nalezy

dziata¢ w nastepujacy sposob.

01. Na centrali, przytrzymac wcisniety przycisk P1 az do zaswiecenia sie
diody LED P1; nastepnie zwolni¢ przycisk.

02. (w ciggu 10 sekund) wcisna¢ na co najmniej 2 sekund wybrany przy-
cisk wczytywanego nadajnika radiowego.
Jezeli wezytywanie przebiegto pomysinie, dioda LED P1 wykona 3
migniecia.

03. Jezeli konieczne jest wczytanie kolejnych nadajnikéw, nalezy w ciagu
kolejnych 10 sekund powtdrzy¢ faze 02, w przeciwnym razie proce-
dura wczytywania zakonczy sie automatycznie.

Nadajnik wczytany w Trybie | bedzie mégt sterowaé wytacznie 1 automa-
tyka przy uzyciu 4 polecen.

C.3 - Procedura wczytywania w ,,Trybie II”

Podczas uzycia tej procedury, to instalator przypisuje przyciskowi na

nadajniku zadane polecenie, wybrane sposréd dostepnych polecen. W

zwigzku z tym, w celu wczytania polecenia do przycisku, nalezy dziata¢ w

nastepujacy sposob.

01. Nalezy sie zapoznac z nastepujaca tabela; wybraé polecenie, ktore
pragnie sie wczytac i zanotowac liczbe razy, jaka nalezy naciskac (w
fazie 03) przycisk nadajnika w celu wczytania.

e polecenie ,Krok po Kroku” (> Otwiera > Stop > Zamyka > ...
nacisnac 1 raz

¢ polecenie ,Otwarcie dla pieszych” (> Otwarcie 1 skrzydta catko-
wite > ...) nacisna¢ 2 razy

e polecenie > Otwiera > Stop > ...

nacisnac 3 razy

e polecenie > Zamyka > Stop > ...

nacisnac 4 razy

Uwagi: ® Polecenia ,,Krok po Kroku” i ,Otwarcie dla pieszych” moga
by¢ zmienione przez uzytkownika (patrz paragraf B.1). ® Symbol ,,>”"
oznacza: ,nacisnac jeden raz przycisk”.

02. Na centrali, nacisna¢ przycisk P1 liczbe razy wymagana przez pole-
cenie, ktére pragnie sie wczytac i sprawdzi¢, czy liczba szybkich
mignie¢ diody LED P1 odpowiada wybranemu poleceniu.

03. (w ciggu 10 sekund) Wcisna¢ na co najmniej 3 sekundy wybrany przy-
cisk wczytywanego nadajnika radiowego. Jezeli wezytywanie przebie-
gto pomysinie, dioda LED P1 na centrali wykona 3 wolne migniecia.

04. Jezeli tego samego rodzaju polecenia beda przypisane jeszcze inne
nadajniki, nalezy powtérzy¢ faze 03 w ciagu kolejnych 10s. W prze-
ciwnym razie, faza wczytywania zakonczy sie automatycznie.

W celu wczytania innego przycisku, nalezy powtdrzy¢ procedure od
poczatku.

C.4 - Procedura powielania istniejacego, juz wczyta-
nego nadajnika

Niniejsza procedura umozliwia wczytanie do centrali nowego nadajnika,
powielajac cechy innego, istniejacego nadajnika wczytanego uprzednio.
Podczas wykonywania procedury nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace
ostrzezenia:

— jezeli nadajnik przeznaczony do wczytania jest wezytany w Trybie |, w
chwili zazgdania nacisnigcia przycisku mozliwe jest nacisniecie jakiegokol-
wiek przycisku na obu nadajnikach;
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Tabela 8 - Ustawienia fabryczne i inne dostepne opcje
Parametr Przycisk dostepu Dostepna wartos¢ Przycisk | L. nacisnie¢
Czas przerwy T1+T2 10 sekund T1 1raz
20 sekund () T 2 razy
40 sekund T 3 razy
80 sekund T1 4 razy
Polecenie T1+T2 Otwarcie 1 skrzydfa w potowie biegu T2 1raz
»Otwarcie dla pieszych” Otwarcie 1 skrzydfa catkowite (*) T2 2 razy
(aktywowany przyciskiem Otwarcie 2 skrzydet czesciowe w 1/4 biegu T2 3 razy
T2 nadajnika) ) . I
Otwarcie 2 skrzydet czesciowe w potowie biegu T2 4 razy
Sita silnikow T+ T2 Minimalna T3 1raz
Srednia minimalna (*) T3 2 razy
Srednia maksymalna T3 3 razy
Maksymalna T3 4 razy
Polecenie ,,Krok po Kroku” | T1 + T2 > Otwiera > Stop > Zamyka > Stop > ... T4 1raz
(aktywowany przyciskiem > Otwiera > Stop > Zamyka > ... (%) T4 2 razy
T1 nadajnika i zaciskiem )
,SbS” centrali > Otwiera > Zamyka > ... T4 3 razy
> Otwiera > ... T4 4 razy
Roztadowanie cisnienia
e  trakcie Zamykania (silnik 1) | T1 + T3 Brak roztadowania (¥) T1 1raz
0,1s (minimum) T1 2 razy
oo T1 3 razy
ooo T1 4 razy
0,4s (Sredni) T1 5 razy
sccce T1 6 razy
) T1 7 razy
0,7s (maksimum) T1 8 razy
o v trakcie Otwierania (silnik 1) | T1 + T3 Brak roztadowania (*) T2 1raz
0,1s (minimum) T2 2 razy
oo T2 3 razy
oo T2 4 razy
0,4s (Sredni) T2 5 razy
eocce T2 6 razy
ccccce T2 7 razy
0,7s (maksimum) T2 8 razy
e \ trakcie Zamykania (silnik 2) | T1 + T3 Brak roztadowania (*) T3 1raz
0,1s (minimum) T3 2 razy
oo T3 3 razy
Xy T3 4 razy
0,4s (Sredni) T3 5 razy
socee T3 6 razy
ceccce T3 7 razy
0,7s (maksimum) T3 8 razy
e w trakcie Otwierania (silnik 2) | T1 + T3 Brak roztadowania (*) T4 1raz
0,1s (minimum) T4 2 razy
oo T4 3 razy
ooo T4 4 razy
0,4s (Sredni) T4 5 razy
LI T4 6 razy
soccoe T4 7 razy
0,7s (maksimum) T4 8 razy
(*) Ustawienia fabryczne
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Tabela 9
Czas przerwy T1+T2 T
Skrzydto dla pieszych T1+T2 T2
Sita silnikdw T1+T2 T3
Funkgcja ,Krok po Kroku” T1+7T2 T4
Roztadowanie podczas Zamykania (silnik 1) T1 + T3 T
Roztadowanie podczas Otwierania (silnik 1)  T1 + T3 T2
Roztadowanie podczas Zamykania (silnik 2) T1 + T3 T3
Roztadowanie podczas Otwierania (silnik 2) T1 + T3 T4
Tabela 10
Parametr Nr | Ustawiona wartos¢
Czas przerwy 1 | 10 sekund

2 | 20 sekund (%)

3 | 40 sekund

4 | 80 sekund (*)
Polecenie 1 | Otwarcie 1 skrzydta w potowie biegu
»Otwarcie dla 2 | Otwarcie 1 skrzydta catkowite ()
pieszych” 3 | Otwarcie 2 skrzydet czesciowe w 1/4 biegu

4 | Otwarcie 2 skrzydet czesciowe w potowie biegu
Sita silnikéw 1 | Minimum

2 | Srednia minimalna (*)

3 | Srednia maksymalna

4 | Maksymalna
Polecenie 1 | > Otwiera > Stop > Zamyka > Stop > ...
»Krok po Kroku” | 2 | > Otwiera > Stop > Zamyka > ... (%)

3 | > Otwiera > Zamyka > ...

4 | > Otwiera > ...
Roztadowanie
cisnienia
e w trakcie Brak roztadunku ()

Zamykania (silnik 1)

0,1s (minimum)

0,4s (Sredni)

0,7s (maksimum)

e w trakcie
Otwierania (silnik 1)

Brak roztadunku (*)

0,1s (minimum)

0,4s (Sredni)

0,7s (maksimum)

e v trakcie
Zamykania (silnik 2)

Brak roztadunku (*)

0,1s (minimum)

0,4s (Sredni)

0,7s (maksimum)

e w trakcie
Otwierania (silnik 2)

Brak roztadunku (*)

0,1s (minimum)

0,4s (Sredni)

0N AR WN=|ONOOO AR WON=|ONODOGRARWON=ONOSDOG DN =

0,7s (maksimum)

(*) Ustawienia fabryczne

— jezeli natomiast nadajnik przeznaczony do wczytania jest wezytany w Trybie
Il, w chwili zazadania nacisniecia przycisku konieczne jest nacisniecie na ,sta-
rym” nadajniku przycisku z poleceniem przeznaczonym do powielenia i na
~,nhowym” nadajniku przycisku, do ktdrego pragnie sie przypisac to polecenie.
01. Nalezy ustawi¢ oba nadajniki w promieniu odbioru automatyki i naci-
skac¢ przez przynajmniej 5 sekund przycisk na ,nowym” nadajniku
radiowym; nastepnie, nalezy zwolni¢ przycisk.
02. Na ,starym” nadajniku, nacisna¢ przycisk 3 razy, w wolnym tempie.
03. Na ,nowym” nadajniku, nacisna¢ przycisk 1 razy, w wolnym tempie.
W tej chwili, ,nowy” nadajnik jest wczytany do centrali i podsiada
cechy takie same, jak cechy ,starego” nadajnika.

W celu wezytania innych nadajnikow, nalezy ponownie wykonac procedure.

C.5 - Kasowanie WSZYSTKICH nadajnikdéw radio-
wych wczytanych do centrali
Uwaga! - Procedura ta kasuje wszystkie wczytane nadajniki.

01. Na centrali, przytrzymac wcisniety przycisk P1 i odczekac az dioda
LED P1 zaswieci sie, po chwili zgasnie, a nastepnie wykona 3 mignie-
cia — zwolni¢ przycisk doktadnie podczas trzeciego migniecia.

02. Odczekac okoto 4 sekundy podczas ktorych dioda LED P1 miga bar-
dzo szybki (= kasowanie w toku).

03. Po kilku chwilach, dioda LED P1 wykona 5 powolnych mignie¢ (=
kasowanie ok).

C.6 - Uzycie nadajnikow wczytanych w ,, Trybie II”

W tej samej centrali moze by¢ wczytana wieksza liczba nadajnikéw,
zardwno w Trybie |, jak i w Trybie Il. Centrala posiada 256 blokéw pamieci
i kazdy moze wczytac albo wszystkie przyciski nadajnika, jezeli jest on
wczytany w Trybie |, albo 1 przycisk nadajnika, jezeli jest on wczytany w
Trybie II.

Przy odpowiednim uzyciu wczytywania w Trybie Il mozliwe jest réwniez
sterowanie 2 lub wieksza liczbg réznych automatyk. Na przyktad,

® przy uzyciu przycisku T1 wczytanego jako ,> Otwiera > Stop > ...”
mozna sterowac¢ 1 automatyka;

® przy uzyciu przycisku T2 wczytanego jako ,> Zamyka > Stop > ...”
mozna sterowac¢ 1 automatyka;

® przy uzyciu przycisku T3 wczytanego jako ,> Otwiera > Stop > Zamy-
ka > ...” mozna sterowac 2 automatykami;

® przy uzyciu przycisku T4 wczytanego jako ,> Otwiera > Stop > Zamy-
ka > ...” mozna sterowa¢ 3 automatykami;

Uwagal! - Jezeli nadajnik jest juz wczytany w Trybie |, nie jest mozliwe
wczytanie jego przycisku w Trybie |l

D - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tabela 12 zawiera przydatne wskazdwki na nieprawidiowego funkcjono-
wania, jakie moze wystgpi¢ podczas montazu lub w przypadku wystapie-
nia usterki.

E - DIAGNOSTYKA | SYGNALIZACJE

Niektore urzadzenia maja mozliwos¢ emitowania specjalnych sygnatow,
za pomocg ktorych mozna tatwo okreslic stan dziatania lub ewentualne
usterki urzadzen.

E.1 - Sygnalizacje diod LED na fotokomodrkach

W fotokomorkach znajduije sie dioda LED ,SAFE” (rys. 28) umozliwiajaca
sprawdzenie, w kazdej chwili, stanu funkcjonowania. W celu zrozumienia
znaczenia migania, patrz Tabela 13.

E.2 - Sygnalizacje diod LED na centrali sterujacej

W centrali znajduje sie zestaw diod LED, z ktérych kazda moze emitowac
specyficzne sygnaty, zarowno podczas normalnego funkcjonowania, jak i
w razie anomalii. W celu zrozumienia znaczenia migania, patrz Tabela 11.

E.3 - Sygnalizacja lampy ostrzegawczej

Lampa ostrzegawcza podczas manewru miga z czestotliwoscia 1 mignie-
cia na sekunde; w przypadku anomalii, zostaje wyemitowana seria krot-
kich mignie¢ w czestszych odstepach czasu (co pét sekundy). Migniecia
sg powtarzane 2 razy i sg oddzielone pauza o dtugosci 1 sekundy. W celu
zrozumienia znaczenia migania, patrz Tabela 14.
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Tabela 11 - Sygnalizacje diod LED na centrali sterujacej

Dioda LED BUS Stan Dziatanie

Zgaszona Anomalia Sprawdzi¢ obecnos¢ zasilania; sprawdzi¢, czy nie zadziataty
bezpieczniki; ewentualnie zlokalizowac przyczyne usterki i wymieni¢
bezpieczniki na inne o tej samej wartosci i charakterystyce.

Zaswiecona Powazna anomalia Obecnos¢ powaznej anomalii; wytaczy¢ centrale na kilka sekund; jezeli

stan sie utrzyma, oznacza to, ze wystgpita usterka i nalezy wymieni¢
plyte elektroniczna.

Jedno mignigcie na sekunde

Wszystko OK

Prawidtowe dziatanie centrali.

2 dtugie migniecia

Nastgpita zmiana stanu wejs¢

Normalng sytuacjg jest zmiana na jednym z wejs¢: OPEN, STOR,
zadziatanie fotokomaorek lub uzycie nadajnika radiowego.

Seria mignie¢ rozdzielonych
przerwa

To ta sama sygnalizacja, jak w przypadku lampy ostrzegawczej. Patrz Tabela 14.

Szybkie miganie

Zwarcie na BUS

Zostato odczytane przeciazenie, wiec zasilanie BUS zostato wytaczone.
Sprawdzi¢, ewentualnie odtaczajac urzadzenia (jedno za drugim). W
celu wiaczenia zasilania BUS, wystarczy wydac polecenie, na przyktad
za pomocga nadajnika radiowego

Dioda LED STOP

Stan

Dziatanie

Zgaszona Zadziatanie wejscia STOP Sprawdzi¢ urzadzenia podtaczone do wejscia STOP

Zaswiecona Wszystko OK Wejscie STOP aktywne.

Dioda LED SbS Stan Dziatanie

Zgaszona Wszystko OK Wejscie SbS nie jest aktywne.

Zaswiecona Zadziafanie wejscia SbS Jest to normalne jedynie, gdy jest rzeczywiscie aktywne urzadzenie
podtaczone do wejscia SbS.

Dioda LED P1 Stan Dziatanie

Zgaszona Wszystko OK Brak wczytywania w toku.

Zaswiecona Weczytywanie w , Trybie I” Normalne podczas wczytywania w Trybie 1, ktéry trwa maksymalnie

10s.

Seria szybkich mignie¢, od 1
do 4

Weczytywanie w ,, Trybie II”

Normalne podczas wczytywania w Trybie 2, ktory trwa maksymalnie
10s.

1 powolne migniecie

Nieprawidtowe polecenie

Otrzymano polecenie od nadajnika, ktory nie zostat wczytany.

3 polne migniecia

Wezytywanie OK

Pomysine wczytywanie.

5 polne migniecia

Kasowanie OK

Pomysine skasowanie wszystkich nadajnikdw.

Dioda LED P2 Stan Dziatanie
Zgaszona Wszystko OK Wybrana predkos¢ ,wolno”.
Zaswiecona Wszystko OK Wybrana predkosé ,szybko”.

1 migniecie na sekunde

Nie zostato zapamietane zadne
urzadzenie lub wystapit btad
zapamietanych urzadzen

Mozliwe, ze nastapita usterka urzgdzen: sprawdzi¢ i ewentualnie
powtdrzy¢ procedure wczytywania podtgczonych urzadzen (patrz
punkt A.10).

2 migniecia na sekunde

Faza wczytywania w toku

Wskazuje procedure wyszukiwania podfgczonych urzadzen w toku
(ktora trwa maksymalnie kilka sekund).

Dioda LED P3 Stan Dziatanie
Zgaszona Wszystko OK Funkcjonowanie z ,cyklem pdtautomatycznym?”.
Zaswiecona Wszystko OK Funkcjonowanie z ,cyklem automatycznym”.

1 mignigcie na sekunde

Nie istnieje zaden wczytany kat
otwarcia

Wykona¢ faze wczytywania katow otwarcia i zamkniecia skrzydet (patrz
paragraf 7.2).

2 migniecia na sekunde

Faza rozpoznawania katow
otwarcia w toku

Wskazuje, ze jest w toku faza wczytywania katow otwarcia.
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Tabela 12 - Sygnalizacje problemy operacyjne

Oznaki

Prawdopodobna przyczyna i mozliwe srodki zaradcze

Nadajnik nie wysyta zadnych sygnatow

(dioda LED sie nie swieci)

® Sprawdzi¢, czy baterie nie sg roztadowane. W razie potrzeby wymienic baterie.

Manewr sie nie rozpoczyna i dioda LED

,BUS” nie miga

e Sprawdzi¢, czy kabel zasilajgcy jest podtaczony do gniazda elektrycznego.
e Sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sg pobudzone (paragraf A.3); jesli tak, okreslic przyczyne awarii, a
nastepnie wymienic je na inne o tej samej wartosci i cechy.

Manewr nie rozpoczyna si¢ i dioda LED

jest zgaszona

e Sprawdzi¢, czy polecenie jest faktycznie odbierane. Jezeli polecenie dociera do wejscia SbS,
odpowiednia dioda LED ,SbS” musi sie zaswiecic¢; jezeli natomiast jest uzyty nadajnik radiowy,
dioda LED ,BUS” musi wykona¢ dwa dfugie migniecia.

Manewr nie rozpoczyna si¢ i dioda LED

wykonuije kilka mignie¢

¢ Patrz Tabela 14.

Manewr rozpoczyna sie, lecz zaraz po
tym nastepuje odwrdcenie ruchu bramy

¢ \Wybrana sita jest zbyt mata, aby poruszac¢ skrzydtami. Sprawdzi¢ czy wystepuija jakies
przeszkody i ewentualnie wybra¢ wieksza site, zgodnie z opisem w paragrafie B.1.

Manewr jest wykonywany, ale nie dziata

lampa ostrzegawcza

e Sprawdzi¢ obecnos¢ zasilania podczas manewru na zacisku FLASH lampy ostrzegawczej (jako,
ze jest to prad zmienny, wartos¢ napiecia nie ma znaczenia: okoto 10-30 V). Jezeli napiecie
jest obecne, prawdopodobnie nalezy wymieni¢ zaréwke na nowa o identycznych parametrach.

Tabela 13 - Sygnalizacje diod LED na fotokomdrkach

Dioda LED ,SAFE”

Stan

Dziatanie

Zgaszona

Fotokomdrka nie jest zasilana lub
jest uszkodzona

Sprawdzi¢, czy w zaciskach fotokomaorki jest obecne napiecie
okoto 8 + 12 Vds; jezeli napiecie jest prawidtowe, prawdopodobnie
fotokomadrka jest uszkodzona

3 szybkie migniecia i 1
sekunda przerwy

Urzadzenie nie zostato
rozpoznane przez centrale

Powtdrzy¢ procedure wczytywania centrali (paragraf A.10).
Sprawdzié, czy wszystkie pary fotokomoérek na BUS maja rézne
adresy (patrz paragraf A.9).

1 bardzo powolne
mignigcie

RX odbiera optymalny sygnat

Prawidtowe funkcjonowanie.

1 powolne migniecie

RX odbiera prawidtowy sygnat

Prawidtowe funkcjonowanie.

1 szybkie migniecie

RX odbiera staby sygnat

Prawidtowe funkcjonowanie, ale nalezy sprawdzi¢ ustawienie w linii
TX-RX i czystosc szybek.

1 bardzo szybkie migniecie

RX odbiera bardzo staby sygnat

Jest na granicy prawidtowego funkcjonowania; nalezy sprawdzic
ustawienie w linii TX-RX i czystos¢ szybek.

Swieci

RX nie odbiera zadnego sygnatu

Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkod pomiedzy nadajnikiem i
odbiornikiem (TX i RX). Sprawdzi¢, czy dioda LED na nadajniku miga
powoli. Sprawdzi¢ wyrdownanie migdzy nadajnikiem i odbiornikiem.

Tabela 14 - Sygnalizacja lampy ostrzegawcze;

Miganie w szybkim tempie

Stan

Dziatanie

1 migniecie,
jednosekundowa przerwa,
1 migniecie,

Btad na BUS

Na poczatku manewru, kontrola obecnych urzadzen nie odpowiada
wczytanym urzadzeniom; nalezy sprawdzic¢ i ewentualnie powtorzy¢
wczytywanie urzadzen (paragraf A.10). Mozliwe, ze niektore z
urzadzen sg uszkodzone, nalezy je wiec sprawdzi¢ i wymienic.

2 migniecia,
jednosekundowa przerwa,
2 migniecia,

Zadziatanie fotokomorki

Na poczatku manewru jedna lub wiecej fotokomarek nie daje zgody.
Sprawdzi¢, czy nie wystepuja przeszkody. Podczas ruchu, w razie
obecnosci przeszkody, nie jest wymagane zadne dziatanie.

3 migniecia,
jednosekundowa przerwa,
3 migniecia,

Zadziatanie ogranicznika ,sity
silnika”

Podczas ruchu, brama napotkata zwigkszony opdr; sprawdzic¢ jego
przyczyne.

4 migniecia,
jednosekundowa przerwa,
4 migniecia,

Zadziatanie wejscia STOP

Na poczatku manewru lub podczas ruchu zadziatato wejscie STOP;
sprawdzi¢ przyczyne.
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PARAMETRY TECHNICZNE URZADZENIA

Sitownik ALTO100C, do bram skrzydtowych

e Typ: Sitownik elektromechaniczny do automatyzacji bram automatycznych z wbudowang centralg sterujaca z odbiornikiem radiowym do nadajni-
kow ,ECCO5...”.

e Zastosowana technologia: silnik pradu statego; przektadania epicykloidalna; reczne odblokowanie silnika. Wbudowany do silnika, ale oddzielony
od centrali transformator, redukuje napiecie sieciowe do napigcia nominalnego 24V=== stosowanego w catej automatyce.

¢ Moment maksymalny: 100 Nm

¢ Moment nominalny: 50 Nm

* Predkos¢ bez tadunku: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

¢ Predkos¢ przy momencie nominalnym: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

e Maksymalna czestotliwosé cykli manewréw: 50 cykli/godzing (maksymalny 100 cykli w ciggu dnia)

e Maksymalny czas pracy ciagtej: okoto 10 minut

e Ograniczenia w uzytkowaniu: produkt moze by¢ uzywany z bramami o maksymalnej masie 180 kg (skrzydto 0,8 m) lub o maksymalnej dtugosci
skrzydta 1,6 m i maksymalnym kacie otwarcia 110°

e Zasilanie sieciowe: 230 VA~ (+10% -15%) 50/60 Hz

e Pobo6r mocy: 120 W

e Zasilanie awaryjne: przystosowanie do akumulatoréw zapasowych ,PR200”

e Wyjscie lampy ostrzegawczej: dla Swiatet sygnalizacyjnych na LED (mod. FL200)

e Wyjscie ,,BUS”: jedno wyjscie z obcigzeniem maksymalnym 7 jednostek ECSBus

e Wejscie ,,SbS”: dla stykdw normalnie otwartych (zamknigcie styku wywotuje polecenie ,,Krok po Kroku”)

e Wejscie ,STOP”: dla stykdéw normalnie otwartych i/lub statego oporu 8,2kQ lub dla stykdéw normalnie zamknietych rozpoznawany jest stan ,nor-
malny” (kazda zmiana zapisanego stanu wywota polecenie ,STOP”)

e Wejscie dla anteny radiowej: 50ohm dla kabla typu RG58 lub podobnych

e Maksymalna diugosé przewodow: zasilanie sieciowe: 30m; wyjscia silnikdw: 10m; inne wejscia/wyjscia: 20m, kabel antenowy, najlepiej krétszy
niz 5m (z uwzglednieniem zalecen dotyczacych minimalnego przekroju i rodzaju kabli)

e Temperatura otoczenia pracy: -20°C...+50°C (w niskich temperaturach zmniejsza si¢ wydajnosc sitownika)

e Montaz: w pionie, przy uzyciu odpowiedniej ptyty mocujacej

e Stopien ochrony: IP 44

e Wymiary / masa: 385 x 90 x 123 mm / 4,8 kg

¢ Mozliwos¢ sterowania radiowego: przy uzyciu nadajnikow ECCO5.... Do centrali moze zostac¢ wystane jedno lub wiecej z nastepujacych pole-
cen: ,Krok po Kroku”, ,Otwarcie czesciowe”, ,Tylko otworz”, i, Tylko zamknij”

¢ Mozliwe do wczytania nadajniki ECCOS...: do 256, jesli wczytane w , Trybie I”.

e Zasieg nadajnikéw ECCOS5...: od 50 do 100m. Zasieg zalezy od wystepowania przeszkod i/lub zaktdcen elektromagnetycznych, jak rowniez od
potozenia anteny odbiorczej wbudowanej w lampe ostrzegawcza FL200

¢ Funkcje programowane: funkcjonowanie ,pétautomatyczne” (po otwarciu, centrala nie zamyka automatycznie bramy) lub ,automatyczne” (po
otwarciu, centrala zamyka automatycznie brame); predkos¢ silnika ,,powoli” lub ,,szybko”; do funkcjonowania ,automatycznego” czas przerwy do
wyboru wynosi 10, 20, 40, 80 sekund; ,otwarcie dla pieszych” wybierane sposrod 4 trybow; czutos¢ systemu odczytu przeszkdd wybierany spo-
$réd 4 poziomdw; funkcjonowanie polecenia ,,Krok po Kroku” wybierane sposrod 4 trybow

¢ Funkcje automatyczne: wczytywanie urzadzen podtaczonych do wyjscia ,BUS”; wczytywanie rodzaju urzadzenia ,STOP” (styk NO, NC lub staty
opdr 8,2kohm); wezytywanie kata otwarcia dla kazdego silnika; wczytywanie liczby sitownikdw obecnych w automatyce (1 lub 2)

Sitownik ALTO100M, do bram skrzydtowych

e Typ: sitownik elektromechaniczny do automatyzacji bram i drzwi automatycznych

e Zastosowana technologia: silnik pradu statego; przektadania epicykloidalna; reczne odblokowanie silnika.

¢ Moment maksymalny: 100 Nm

¢ Moment nominalny: 50 Nm

¢ Predkos¢ bez tadunku: 0,20 rad/s + 0,30 rad/s

¢ Predkos¢ przy momencie nominalnym: 0,16 rad/s + 0,24 rad/s

¢ Maksymalna czestotliwos¢ cykli manewréw: 50 cykli/godzing (maksymalny 100 cykli w ciggu dnia)

* Maksymalny czas pracy ciagtej: okoto 10 minut

e Ograniczenia w uzytkowaniu: produkt moze by¢ uzywany z bramami o maksymalnej masie 180 kg (skrzydto 0,8 m) lub o maksymalnej dtugosci
skrzydta 1,6 m i maksymalnym kacie otwarcia 110°

e Zasilanie: 24 V=== (50%)

¢ Nominalny pobor pradu: 2A; w momencie startowym moc wynosi 3A przez maksymalny okres 2 sekund

¢ Temperatura otoczenia pracy: -20°C...+50°C (w niskich temperaturach zmniejsza si¢ wydajnosc sitownika)

e Montaz: \W pionie, przy uzyciu odpowiedniej ptyty mocujacej

e Stopien ochrony: IP 44

e Wymiary / masa: 385 x 90 x 123 mm / 4,3 kg

UWAGI: » Zestaw ALTO101START i ALTO100 zostat wyprodukowany przez NICE S.p.a. (TV) I. e Firma Nice zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian parametréw technicznych wiasnych produktow w ktérejkolwiek chwili i bez uprzedzenia, ale gwarantujgc ich funkcjonalnosc i przewidziane
zastosowanie. ® Charakterystyka techniczna odnosi sie do temperatury 20°C.
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INSTRUKCJA OBSEUGI (do dostarczenia koncowemu uzytkownikowi)

— KROK 11 —

A Zaleca sie przechowywanie instrukcji i udostepnienie jej
wszystkim uzytkownikom urzadzenia.

11.1 - OSTRZEZENIA

® Nadzorowac¢ brame podczas jej przesuwania sie i zachowac
bezpieczna odlegtosé¢ do momentu, gdy brama zostanie catkowi-
cie otwarta lub zamknieta. Nie przechodzi¢ przez brame dopdki
nie zostanie ona catkowicie otwarta i sie nie zatrzyma. @ Nie po-
zwala¢ dzieciom na przebywanie w poblizu bramy ani na zabawe
jej elementami sterujacymi. ® Przechowywacé nadajniki w miejscu
niedostepnym dla dzieci. ® W przypadku wystapienia jakichkol-
wiek nieprawidtowosci (dziwne odgtosy, szarpanie), niezwtocznie
przerwac uzytkowanie urzadzenia. Zlekcewazenie takich niepra-
widtowosci moze doprowadzi¢ do wypadku. ® Nie dotyka¢ zad-
nych czesci urzadzenia, kiedy sa w ruchu. ® Zapewni¢ wykonywa-
nie okresowych kontroli zgodnie z planem konserwacji. ® Konser-
wacje lub naprawy urzadzenia moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel techniczny. ® Przestac¢ polecenie
z uszkodzonymi urzadzeniami bezpieczenstwa:

Istnieje mozliwosc¢ sterowania bramg nawet wtedy, gdy urzadzenia zabez-
pieczajace nie dziatajg prawidtowo lub sg nieaktywne.

01. Wigczy¢ sterowanie bramy za pomoca nadajnika. Jezeli urzadzenia
zabezpieczajace zezwolg na otwarcie, brama otworzy sie normalnie. W
przeciwnym razie w ciggu 3 sekund nalezy ponownie aktywowac i przy-
trzymac przycisk stuzacy do wydania polecenia. 02. Po okoto 2 sekun-
dach rozpocznie sie ruch bramy w trybie ,Manualnym”, to znaczy brama
sie przesuwa dopoki wciskamy przycisk, a po jego zwolnieniu natych-
miast sie zatrzyma.

W przypadku uszkodzenia urzgdzen zabezpieczajgcych, nalezy jak naj-
szybciej naprawic elementy automatyki.

11.2 - Reczne blokowanie o i odblokowanie i motoreduktora

Sitownik jest wyposazony w system mechaniczny, umozliwiajacy reczne
otwieranie i zamykanie bramy. Te czynnosci reczne nalezy wykonywac w
przypadku braku zasilania elektrycznego, usterek oraz podczas czynno-
Sci instalacyjnych.

Uwaga - W razie braki zasilania elektrycznego, w celu przesuniecia
bramy mozna wykorzysta¢ rdwniez energie z akumulatora zapasowego
PR200, jezeli jest on obecny w instalaciji.

W celu recznego odblokowania sitownika, nalezy sie odnies¢ do rys. 39 i
postepowac w nastepujacy sposob.

01. Obrdci¢ w prawo, o 90°, tarcze odblokowujgca w sposob umozliwia-
jacy odstoniecie sworznia odblokowujacego.

02. Wiozy¢ klucz zataczony do zestawu do odpowiedniego sworznia od-
blokowujacego.

03. Przekreci¢ klucz odblokowujacy w prawo, wykonujac prawie petny
obrat.

04. Teraz mozna przesunac recznie skrzydto bramy potozenie.

05. W celu przywrdcenia funkcjonowania automatyki, nalezy przekrecic w
lewo klucz w sworzniu odblokowujacym i przesunac recznie skrzydto
az do zatrzasniecia mechanicznego zaczepu skrzydta w mechanizmie
ciggnacym.

06. Na koniec, wyjac klucz ze sworznia i przekrecic¢ tarcze odblokowujaca
w lewo 0 90°, az do zastoniecia otworu.

W przypadku awarii motoreduktora, mozliwe jest wykonanie odblokowa-
nia silnika w celu sprawdzenia, czy usterka nie dotyczy mechanizmu od-
blokowujacego.

11.3 - Sterowanie brama

e Za pomoca nadajnika radiowego
Polecenie przypisane do kazdego przycisku zalezy od sposobu, w jaki
zostato wczytane.

11.4 - Konserwacja do wykonania przez uzytkownika

Ponizej wymienione zostaty czynnosci, ktére uzytkownik bramy powinien
okresowo wykonywac:

¢ Do czyszczenia powierzchni urzadzen stosowacé lekko zwilzong
Sciereczke (nie mokra). Nie uzywacé substancji zawierajacych al-
kohol, benzen, rozcienczalniki lub inne substancje tatwopalne;
uzycie tych substancji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urza-
dzen i spowodowaé pozary lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Usuwanie lisci i kamieni: odtaczy¢ zasilanie od automatyki przed
wykonaniem kolejnych dziatan, aby nikt nie doprowadzit do uru-
chomienia bramy.

11.5 - Wymiana baterii w pilocie

Gdy bateria jest roztadowana, zasieg nadajnika ulega znacznemu zmniej-
szeniu. Jezeli po nacisnieciu przycisku dioda zapala sie i natychmiast ga-
Snie, zanikajgc, oznacza to, ze bateria jest catkowicie roztadowana i nale-
7y ja natychmiast wymienic.

Jezeli natomiast dioda zapala sie tylko na chwilg, oznacza to, ze bateria
jest czesciowo roztadowana. W takim przypadku, nalezy nacisnaé przy-
cisk na co najmniej pét sekundy, aby nadajnik mogt wystac polecenie.
Jezeli jednak bateria jest zbyt mocno roztadowana, by nadajnik mogt wy-
sfa¢ polecenie (i ewentualnie zaczekac na odpowiedz), nadajnik wytaczy
sie, a Swiatto diody zaniknie. W takim przypadku nalezy przywréci¢ nor-
malne dziatanie nadajnika, wymieniajac roztadowang baterie na inng tego
samego typu, przestrzegajac wskazanej biegunowosci. Aby wymienic ba-
terie, nalezy postgpowac zgodnie z instrukcja przedstawiong ponize;.

A Baterie zawieraja substancje niebezpieczne: nie wolno ich wy-
rzuca¢ razem z odpadami komunalnymi, lecz nalezy stosowac
sposoby utylizacji przewidziane w lokalnych przepisach.
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ZALACZNIK 1

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE, ZAL ACZNIK |, czes¢ A (deklaracja zgodnosci CE dla maszyn)

Deklaruje na wtasna odpowiedzialnos$é, ze urzadzenie:
- automatyka: napedzana brama skrzydtowa

Spetnia podstawowe wymogi nastepujacych dyrektyw:
2006/42/WE Dyrektywa Maszynowa

Jest rowniez zgodna z nastepujacymi normami zharmonizowanymi:
EN 12445 Drzwi i bramy przemystowe, handlowe i garazowe. Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem
— metody badan”
EN 12453 ,Drzwi i bramy przemystowe, handlowe i garazowe. Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napedem
— wymagania”
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ZALACZNIK 2

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Deklaracja zgodna z dyrektywami: 1999/5/WE (R&TTE), 2014/30/WE (EMC); 2006/42/WE (MD) zatacznik Il, czes$¢ B

Uwaga: Zawartosc niniejszej deklaracji zgodnosci odpowiada oswiadczeniom znajdujgcym sie w oficjalnym dokumencie ztozonym w siedzibie
firmy Nice S.p.a., w szczegodlnosci ostatnim zmianom dostepnym przed wydrukowaniem niniejszej instrukcji. Niniejszy tekst zostat dostosowany
w celach wydawniczych. Kopig oryginalnej deklaracji mozna uzyskac w siedzibie spotki Nice S.p.a. (TV) Italy.

Numer deklaracji: 571/ALTO100C Wydanie: 0 Jezyk: PL

Nazwa producenta: NICE S.p.A.

Adres: Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej: NICE S.p.A. — Via Pezza Alta N°13, 31046 Rustigne di Oderzo (TV) Italy
Typ produktu: Sitownik elektromechaniczny 24 Vdc

Model / Typ: ALTO100C, ALTO100M

Urzadzenia dodatkowe: PR200, ECCO5BO, ECCO5WO, PH200, FL200

Ja, nizej podpisany Roberto Griffa, jako Chief Executive Officer deklaruje na wiasng odpowiedzialnos¢, ze wyzej wymienione produkty sa zgodne
z nastgpujacymi dyrektywami:

e Model ALTO100C sg zgodne z Dyrektywa PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY NR 1999/5/WE z dnia 9 marca 1999 r. w sprawie
urzadzen radiowych i koncowych urzadzen telekomunikacyjnych oraz wzajemnego uznawania ich zgodnosci, zgodnie z nastepujacymi nor-
mami zharmonizowanymi:

QOchrona zdrowia (art. 3(1)(a)): EN 62479:2010.

Bezpieczenistwo elektryczne (art. 3(1)(a)): EN 60950-1:2006 + A11:2009 +A12:2011 + A1:2010 + A2:2013.

Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (art. 3(1)(b)): EN 301 489-1 V1.9.2:2011; EN 301 489-3 V1.6.1:2013.

Widmo radiowe (art. 3(3)): EN 300 220-2 V2.4.1:2012.

e Modele ALTO100C, ALTO100M, sa zgodne z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY NR 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014
roku w sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego prze-
widzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia (wersja przeksztatcona), zgodnie z nastgpujacymi normami zharmonizowanymi:
EN 60335-1:2002 + A1:2004 + A11:2004 + A12:2006 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011; EN 60335-2-103:2003 + A11:2009;
EN 62233:2008.

e Modele ALTO100C, ALTO100M, sa zgodne z DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE z 26 lutego 2014 r. w
sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw cztonkowskich w zakresie zgodnosci elektromagnetycznej (wersja przeksztatcona), zgodnie z
nastepujacymi normami zharmonizowanymi: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007 + A1:2011.

Ponadto, produkty ALTO100C i WT10SK sg zgodne z nastepujaca dyrektywa w zakresie wymagar dotyczacych maszyn nieukoniczonych:

Dyrektywa PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY NR 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. dotyczaca maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/
WE (przeksztatcenie)

¢ Nizej podpisany deklaruje, ze stosowna dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B dyrektywy 2006/42/WE
oraz, ze spetione zostaty nastepujace wymagania podstawowe:
111-112-11383-121-126-151-152-155-156-157-158-1510-1.5.11

e Producent zobowigzuje sie do przekazania wtadzom krajowym, w odpowiedzi na uzasadnione zapytanie, informaciji dotyczacych maszyny
nieukoriczonej, zachowujac catkowicie swoje prawa do wtasnosci intelektualne;.

e Jezeli maszyna nieukorniczona zostanie przekazana do eksploataciji w kraju europejskim, ktérego jezyk urzedowy jest inny niz jezyk niniejszej
deklaracji, importer ma obowiazek dotaczy¢ do niniejszej deklaracji stosowne ttumaczenie.

e Ostrzegamy, ze maszyny nieukonczonej nie mozna przekazywac do eksploataciji do czasu, kiedy maszyna konicowa, do ktorej zostanie
wiaczona, nie uzyska deklaracji zgodnosci (jezeli wymagana) z zatozeniami dyrektywy 2006/42/WE.

Produkty ALTO100C e ALTO100M sa zgodne z nastepujacymi normami (w zakresie majacych zastosowanie czesci): EN 13241-1:2003 +
A1:2011; EN 12445:2000; EN 12453:2000; EN 12978:2003 + A1:2009.
QOderzo, 28 lipca 2016

Inz. Roberto Griffa
(Chief Executive Officer)
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Service Aprés Vente France

En cas de panne, merci de contacter obligatoirement

notre Service Aprés Vente par téléphone ou par email :

0820 859 203

Service 0,15 €/min + prix appel

niceservice@niceforyou.com
Merci de ne pas retourner le produit en magasin

Worldwide Customer Service
customerservice@niceforyou.com

Nice [Home

Nice S.p.A.

Via Pezza Alta, 13
31046 Oderzo TV ltaly
info@niceforyou.com

www.niceforyou.com
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